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1. WPROWADZENIE

Materiat zawarty w tym dokumencie jest prawnie zastrzezony i nie moze by¢ zmieniony,
powielany oraz kopiowany w cato$ci lub w czesci bez odpowiedniej pisemnej zgody producenta.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za btedy i uszkodzenia wynikte z nieodpowiedniej
interpretacji zawartych w dokumencie procedur. Procedury obstugowe jak i wiasciwosci i cechy
urzgdzenia mogag sie rozni¢ w zaleznosci od zastosowanej wersji oprogramowania.

Instrukcja jest skierowana zarowno do uzytkownikdw jak i do obstugi technicznej
instalujgcej i obstugujgcej urzadzenia firmy DIGI. Zapoznanie sie z trescig instrukcji obstugi
pomoze unikng¢ wielu probleméw, zwiekszy¢ wydajnos¢ produkcji oraz poprawi¢ atrakcyjnosc
oferowanych produktéw.

Obstugujacy urzadzenie powinien w petni rozumie¢ zawarte w tej instrukcji zalecenia i procedury.

2. BEZPIECZENSTWO

Producent, firma DIGI, nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub
obrazenia spowodowane w wyniku zaniedbania wywotanego niedoktadng znajomoscig instrukc;ji
lub nieostroznoscig podczas instalacji, obstugi lub naprawy urzgdzenia, ktére niniejsza instrukcja
opisuje.

(" )

PAMIETAJ £\

. Kazdy uzytkownik obstugujacy urzadzenie powinien zapoznac sie trescig instrukcji
i postepowaé zgodnie z zawartymi w niej wskazowkami. Kadra zarzadzajaca
zobowigzana jest do przeprowadzenia szkolenia odnosnie uzytkowania urzadzenia.

. Nigdy nie nalezy zmieniaé¢ kolejnosci czynnosci, ktérych wykonanie opisuje
ponizsza instrukcja.

. Nie zezwala sie na jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia lub jego czesci pod grozba
utraty gwarancji

. Nie wolno obcigzaé¢ platformy wazacej masa towaru przekraczajgcg maksymalne
obcigzenie.

e Wazony produkt powinien zawsze znajdowac¢ sie centralnie na platformie wazacej.
Nalezy unika¢ sytuacji, gdy wazony produkt jest umiejscowiony w narozniku
platformy.

o Naprawy moga by¢é wykonywane tylko przez wykwalifikowany i przeszkolony
personel techniczny.

o W razie potrzeby urzadzenie nalezy czysci¢ lekko wilgotng tkaning, uzywajac
dodatkowo dostepnych na rynku nie agresywnych srodkéw chemicznych.
Nie nalezy stosowa¢ rozpuszczalnikéw oraz innych silnych detergentéw.

e Podczas czyszczenia wagi nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na plomby i cechy
legalizacyjne oraz na tabliczke znamionowg urzadzenia. Urzadzenie nalezy czyscié
w taki sposoéb by nie uszkodzi¢ w/w elementow.

e Waga powinna byé wypoziomowana i ustawiona na rownym, stabilnym podtozu.

4 Yakudo Plus Sp. z o.0.



A UWAGA!!!

URZADZENIA DUZEJ
GASTRONOMICZNE, itp.

GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC WYPOSAZONE W BOLEC UZIEMIAJACY.
e GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC ZAINSTALOWANE BLISKO MIEJSCA
PRACY URZADZENIA BY LATWO MOZNA BYLO ODLACZYC WTYCZKE.
e WAGA NIE POWINNA BYC ZASILANA Z TEJ SAMEJ LINII ZASILAJACEJ, CO INNE
MOCY NP.

AGREGATY CHLODNICZE,

e BEZPIECZNIKI POWINNY BYC WYMIENIANE ZAWSZE NA TEGO SAMEGO TYPU
| O TAKICH SAMYCH PARAMETRACH.

e W PRZYPADKU ZASILANIA Z BATERII
OZNACZENIE DOTYCZACE POLARYZACJI. UZYWAC TYLKO BATERII ZGODNYCH
ZE SPECYFIKACJA DLA OPISYWANEGO MODELU WAGI.

PIECE

NALEZY ZWROCIC UWAGE NA

~

N J
3. INFORMACJE OGOLNE
3.1 Parametry techniczne
| PARAMETR WARTOSC
SPECYFIKACJE PODSTAWOWE
Nosnosé: | 15, 30 kg
Rozdzielczos¢ przetwornika A/D: | 1 /90,000
Przetwornik tensometryczny dla DS-984: | Typ: P
Typy wyswietlacza: | LCD (z pods$wietleniem): 6 cyfrowy (dwustronny)
LCD (z podswietleniem): 21 cyfrowy (dwustronny)
TFT 4.3 cala, 480 x 272 px (strona operatora)
llos¢ cyfr wyswietlacza dla pola masy: | 5 cyfr
Wymiary panelu wyswietlacza wag: | 140 x 125 x 36 mm
Rozmiar szalki: | Zaleznie od typu (FS, PS, ES)
Masa urzadzen netto (brutto): mggg: Eg igglﬁg %%ggg?)
Zasilanie: | Adapter AC/DC Input: AC 100-240V, 50/60Hz, 0,3A / Output: DC 9V 1,33A
o mocy | S04 810024 ofows yp LD
Zakres temperatury srodowiska pracy: | -10°C ~ 40°C
Wilgotnos¢ srodowiska pracy: | 15-85 % RH (nie skondensowana)
SPECYFIKACJE PRZETWORNIKA A/D
Czuto$¢: | ImV/IV
Zakres regulacji zera: | 0 £ 5mV
Zakres rownowagi zera: | 0+ 0,5mV
Napiegcie zasilania L/C: | DC 5V
Predkos¢ przetwornika: | 50 razy na sec.
Rozdzielczo$¢ wewnetrzna: | 1 /90,000
Yakudo Plus Sp. z o.0. 5



3.2 Wymiary wyswietlaczy wag DS-984.
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DS-984

3.3 Wyglad wyswietlaczy wag DS-984.
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______________________________________________________________________________________________________________________________________________|
3.4 Wskazniki wyswietlacza i klawiatura.

Tabela ponizej opisuje znaczenie wskaznikow umieszczonych na wyswietlaczu.

Opis / Symbol Znaczenie aktywnosci wskaznika ¥ symbolu
Re-zero = Stabilnos$¢ wskazan pomiaru ,zera”
Netto NET Wprowadzona tara opakowania/tacki

Tabela ponizej opisuje funkcje klawiszy.

Funkcja Symbol | Opis funkcji klawisza
I . . :
ZAt. [ WYL, U Wigczanie lub wytgczanie wagi.
RE-ZERO —)0(— Zerowanie pomiaru/wskazan masy.
TARA —)T(— Whprowadzanie lub kasowanie tary
T 4\ Wprowadzanie wartosci ,1” w trybie specyfikacji
<« < Wprowadzanie warto$ci ,0” w trybie specyfikacji

8 Yakudo Plus Sp. z o.0.



4. UZYTKOWANIE WAGI.

4.1 Wiaczenie, wylaczenie wagi.
DOBRZE ZLE

Przed wiaczeniem nalezy sprawdz czy waga jest
poprawnie ustawiona. Do kontroli stuzy wskaznik
poziomu (patrz rysunki obok).

Po podtgczeniu adaptera zasilajgcego i nacisnieciu przetgcznika ON/OFF (znajdujacego sie w
tylnej czesci obudowy wyswietlacza) waga wyswietli numer wersji oprogramowania oraz
uruchomiony zostanie krotki test wyswietlacza. Podczas testu zostajg sprawdzone podzespoty i

ich gotowos¢ do dziatania.

Jesli wynik testu jest pozytywny wyswietlacz powinien w polu MASA kg wskazywacC warto$¢
zerowg (kg).

Pamietaj Ja

Podczas wiaczania wagi szalka powinna by¢ pusta.

W przeciwnym przypadku waga nie przejdzie pozytywnie D
testu, a na wyswietlaczu pojawi sie komunikat o btedzie:

Yakudo Plus Sp. z o.0.



4.2 Zerowanie wskazan i sprawdzenie poprawnosci wazenia.

Operator powinien wykonac¢ procedure zerowania wagi z nieobcigzong szalkg przed kazdym

wazeniem.

Przyktady niewtaSciwego stosowania procedury zerowania:

Stan Wskazniki
Operacja wyswietlacza: UWAGI
MASA kg -0« | NET
Pot6z na szalce produkt o
masie np. 60g ANCA
- . , uu 6 U
Nacisnij przycisk zerowania
906 BBB 8 8 Proces zerowania
= v
nannn
Zdejmij produkt z szalki vuuu
Wskazanie masy po zerowaniu z obcigzong
_ ,-' n 5 n SZ&"(&]
uuou

*) dane przyktadowe dla wagi o zakresie wazenia max=15 kg
**)waga nie zezwala na wyzerowanie szalki z przekroczonym obcigzeniem + 2% maks.zakresu (SPC21 bit 1 i 0)

4.3 Tarowanie.

Przyktad tarowania poprzez potoZzenie opakowania/tacki na szalce wagi:

Stan Wskazniki
Operacja wyswietlacza: UWAGI
MASA kg -0« | NET
Pot6z na szalce opakowanie - . .
do tarowania, np. 30g 8 B 318 Wskazanie masy opakowania
Nacisnij przycisk TARA
annn Nastgpi tarowanie masy opakowania.
uuuu M
- T«
gzggltk?:lc\)/;v;ne opakowanie - BB 3‘8 v v Wskazanie pomniejszone o mase opakowania
Przyktad kasowania wprowadzonej tary:
Nacisnij przycisk TARA
éTe 8 B 8 8 v Kasuje wprowadzong tare.
= ’
e p
&£\ Pamietaj!l!
Jezeli masa tarowanego opakowania wykracza poza dopuszczalng wartos¢ podang na
tabliczce znamionowej, wprowadzenie tary nie bedzie mozliwe.
\ J
10 Yakudo Plus Sp. z 0.0.



5. LEGALIZACJA WAGI.

Na tabliczce znamionowej oraz elementach urzgdzenia znajdujg sie m.in.:

- znak CE,

- numer jednostki notyfikowanej, ktora jest zaangazowana na etapie kontroli produkcji urzadzenia,
- dodatkowe oznakowanie metrologiczne sktadajgce sie z duzej litery ,M” i dwdch ostatnich cyfr
roku, w ktérym zostato ono umieszczone, otoczonych prostokatem,

- numer identyfikacyjny Certyfikatu Zgodnosci (w formacie: Txxxx),

- plomba zabezpieczajgca dostep do elementdéw adjustacii.

4 )
A vwscan
Waga podlega legalizacji ponownej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Okres waznosci okreslajg aktualne przepisy.
Obowigzek przestrzegania terminéw legalizacji ponownej spoczywa na uzytkowniku.
\. J
6. KOMUNIKATY O BLEDACH.
Stan wyswietlacza Przyczyna btedu Metoda rozwigzania
Ustawi¢ wage na
B B 8 B B 8 Brak stabilnosci szalki przy zatgczaniu wagi stabilnym, twardym
podtozu.

Wyswietlana masa przekracza dopuszczalny
O F zakres +9d (dziewigciu dziatek legalizacyjnych) lub
szalka wagi obcigzona podczas zatgczenia wagi

Usung¢ obcigzenie z
szalki

U F Wyswietlana masa jest < -9d (minus 18g) gg;‘g:lé m%vg‘x_ YL
E rror Btad w trybie serwisowym Powtorzy¢ operacje

n 01 Btad przetwornika A/D
E rryu |' 02 Btad kasowania flash
03 Btad zapisu flash

Skontaktowac sie z
serwisem.

W przypadku, gdy wskazane powyzej metody rozwigzania problemu okazg sie nieskuteczne, skontaktuj sie
z najblizszym punktem serwisowym.

Yakudo Plus Sp. z o.0. 11



7. TRYB SPECYFIKACJI UZYTKOWNIKA.

Opis funkcji klawiszy dla trybu ustawiania specyfikacji uzytkownika.

Weijscie do trybu:

Trzymajgc wcisniety klawisz —)0(— nacisng¢ kolejno klawisze: [«] [«] [«]

Klawisz Opis dziatania w trybie specyfikacji

4\ Wprowadzanie wartosci ,1”

e Wprowadzanie wartosci ,0”

>0€

specyfikagji.

[REZERO] - klawisz wejscia do trybu specyfikacji.

Zapamietanie wprowadzonych danych i przejscie do nastepnego numeru

éTe Wyjscie z trybu ustawiania specyfikacji — powré6t do trybu wazenia

7.1 Specyfikacje uzytkownika wagi DS-984.

Uzytkownik ma mozliwosé indywidualnego
konfigurowania parametréw wagi poprzez modyfikacje
specyfikacji z zakresu: SPEC00 + SPECO07.

Zawartos¢  danych [ mozliwosci konfiguracyjne
przedstawione sg w tabeli na kolejnych stronach instrukcji.

Poszczegdlne  pozycje  czterocyfrowych  wartosci
specyfikacji opisane sg jako bity wg zasady przestawionej
na rysunku obok.

bit3 bit2 bitl bitO
v vV

1 1nn
U gy

Uwaga. W przypadku specyfikacji SPEC02 SPECO0O3 SPEC02
bit5 bit4 bit3 bit2 bitl bit0

(,,Protokoty transmisji”’) wykorzystywane sg dwa
dodatkowe bity ze specyfikacji SPECO03.

ann mnn
oy oy

v oy v vy

12
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Lista dostepnych specyfikacji dla wersji oprogramowania 1.01 (w pokresleniach ustawienia

fabryczne):
NR SPEC
WARTOSC FABR. BIT 3 BIT 2 BIT 1 BIT O
Predkos¢ transmisji RS-232C
SPECO0 000 - 1200 bps 100 - 19200 bps
Nie uzywane 001 - 2400 bps 101 - 38400 bps
1011 010 - 4800 bps 110 - Nie uzywane
011 - 9600 bps 111 - Nie uzywane
Bit stopu RS-232C |Dlugos¢ danych dla |Parzystos¢ RS-232C
RS-232C
SPECO1
0-1 hit 0 - 7 bitow 00 - Brak 10 - Parzysty (even)
0100 1 - 2 bity 1 - 8 bitéw 01 - Nieparzysty (odd) 11 - Nie uzywane
Protokoty transmisji RS-232C
SPECO2 000000 - Transmisja wytgczona
0100 000001 - Type A (Standard stream)

000010 - Type W (Standard manual)
000011 - Type B (Standard command)
000100 - Type C (QUOA TRADING)

000101 - Type D (IBM, HUGIN)

000110 - Type E (ICL OLD)

000111 - Type F (ICL PORTUAGAL)
001000 - Type G (ICL ACTUAL)

001001 - Type H (CAS)

001010 - Type | (CAS PORTUAGAL)
001011 - Type J (NIXDORF)

001100 - Type K (NCR)

001101 - Type L (MONS)

001110 - Type M (Checkout-Dialog 02/04)
001111 - Type N (DATECS MP50/500)
010000 - Type O (NCI4000)

010001 - Type P (Checkout-Dialog 06)
010010 - Type Q (UNIWELL, ICL OLD OMRON)
010011 - Type R (ICL ACTUAL OMRON)
010100 - Type S (ICL CS500)

010101 - Type T (DTS)

010110 - Type U (SHARP UP-600/700, American Version)
010111 - Type V (NCI-ECR, Metrologic)
011000 - Type X (WTN) (sending key)
011001 - Type Y (DIA Spanish Version)
011010 - Type Z1 ($-A, Command Mode)
011011 - Type Z2 ($-A, Continuous Mode)
011100 - Type Z3 ($-A, Manual Mode)
011101 - Type Z4 ($-B, Command Mode)
011110 - Type Z5 ($-B, Continuous Mode, C Trace)
011111 - Type Z6 ($-B, Continuous Mode, M Trace)
100000 - Type Z7 ($-B, Manual Mode)
100001 - Type Z8 (CASIO CE7000)
100010 - Type Z9 (NCI New-A)

100011 - Type Z10 (Novum Delta)
100100 - Type Z11 (PadraoBR)

100101 - Type Z12 (IBM_2012)

100110 - Type Z13 (WINCOR-Dialog 06)
100111 ~ 111111 - Nie uzywane

Yakudo Plus Sp. z o.0.
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NR SPEC

WARTOSC FABR. BIT 3 BIT 2 BIT 1 BIT O
BIT 5 danych BIT 4 danych
SPECO03 Nie uzywane Nie uzywane specyfikacji SPEC02 |specyfikacji SPEC02
0000
Czas odstepu dla btedu ,, Time out” RS- Warunek transmisji [Dodatkowy kod
232C parzystosci w
SPEC04 danych tekstowych
0: Stabilny pomiar
0100 00 - 1 sekunda 10 - 5 sekund masy 0 - Nie
01 - 3sekundy 11 - 10 sekund 1: Brak warunku 1-Tak
Masa TARY w Czutos$é pomiaru masy
danych tekstowych
SPECO05 dla RS-232C
Nie uzywane .
0000 0 - Nie 00 - Niska 10 - Srednio wyzsza
1-Tak 01 - Srednia 11 - Wyzsza
Obliczenie i kontrola |Operacja tarowania |Liczba bajtow O dla ceny jednost.
SPECO6 waznosci CS, KW w trybie Pos-Weigh- [statusu (tylko dla (tylko Checkout-
(tylko dla Checkout- |Mode NCI-ECR) Dialog 02/04 oraz 06)
Dialog 06) (tylko dla Checkout-
1100 Dialog 02/04 oraz 06)
0 - Nie 0 - Dozwolone 0 - 2 bajty 0 - Dozwolone
1-Tak 1 - Zabronione 1 - 4 bajty 1 - Zabronione
Dlugos¢ tekstu Kalkulacja CS/KW (tylko dla Checkout-
ASCII (tylko dla Dialog 06)
SPECO7 Checkout-Dialog
02/04 oraz 06) Nie uzvwane 00 - Random Number not used for CS/KW
0000 yw 01 - Random Number used for CS/KW
0-13 cyfr 10 — Nie uzywane
1 - Nieokres$lona 11 — Nie uzywane

7.2 Specyfikacje serwisowe wagi DS-984.

Zmiany ustawien specyfikacji serwisowych wymagajg zerwania plomby zabezpieczajgcej
dostep do przetgcznika serwisowego ,SPAN SW”, a co za tym idzie zwigzane sg z utratg
waznosci legalizacji wagi.

Operacja moze by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowany serwis
,Yakudo Plus” Sp. z 0.0. i wymaga przeprowadzenia legalizacji ponownej wagi.
Lista specyfikacji dostepna jest dla firm partnerskich prowadzgcych serwis urzadzen DIGI.

14 Yakudo Plus Sp. z 0.0.



8. SPOSOBY MONTAZU WAGI - MODEL FS.

Dla wag DS-984FS (produkcja od 2016)
sugerowany jest jeden z dwoch wariantow ¥
montazu:
- zamocowanie bezposrednio w otworach ‘i .
meblowych (wymagane podparcie dla n6zek wagi),
- zamocowanie posrednie z wykorzystaniem tzw. ;
,K0Sza wagowego” (opcja dodatkowa). % \;

~

43
53

o

8.1 Montaz bezposredni.
Waga osadzona na nézkach (pétka ponizej otworu w blacie).

132+£5mm

Otwor w blacie
pod wage

307mm

1 KIERUNEK PRZESUWU \\\
ARTYKULOW

.................

297mm

8.2 Montaz posredni (z ,koszem wagowym”).
Waga osadzona w podwieszonym ,koszu”. ,Kosz” zawieszony jest w otworze meblowym.

134 mm

Otwor w blacie
pod "kosz"

310mm

! KIERUNEK PRZESUWU '
ARTYKULOW

________________

300mm

UWAGI.
1. ,Kosz wagowy” (jako opcja dodatkowa) nie stanowi standardowego wyposazenia

urzgdzenia i wymaga odrebnego zamowienia.
2. Szalka wagi nie ukrywa catkowicie konstrukcji ,kosza wagowego”, ktérego fragmenty mogg

by¢ widoczne od strony ptaszczyzny blatu.

Yakudo Plus Sp. z o.0. 15
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