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WPROWADZENIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

Materiag zawarty w tym d;mklzreeJrn)mlyeljmstenymoaJw
powielanyorazk opi owany w cagoSci |l ub w cznSci bez odp

Producent nie ponosi Uadnej odzppowb §drdiyalino Sisizk od:
z nieodpowiedniej interpretacji zawartych w dokumencie procedur. Pr ocedury ,obs
wjgaSci woSci i cechy urzNdzeni a mo g N sin r- Or
oprogramowania.

l nstrukcj a j est skierowana zar - wno do uUOy 1
instaluj Ncej i obsguguj Ncej ur@aNdzetnrieaScfi iNr niyns)
pomoUenNini Wi el u pwobkeydav noSIi pr odukicatrakc yojrmaaS |
of erowanych produkt - w.

Obsguguj Ncy wurzNdzenie powinien w pegni ro
I procedury.

YAKUDO PLUS [m=& =
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA DBSGUG BEZPI ECZEGSTW

Producent, firma DIGI, ni e bierze odpowiedzialnqéci z
l ub obraUenia spowodowane w wynidkowk gaeédnNe dbhani
instrukcjil ub ni eostroUnoSci N podczas instalacji, ob

instrukcja opisuje.

4 | h

PAMI NTAJ !

Udy wuUytkownik obsguguj Ncy urzN

treSc'N instrukcj.i i postipowal
wskaz-wkami . Kadr a zaerdzajANca
przeprowadzenia szkolenia odnoSni e
i Nigdy nie nalelOy zmienial kol
wykonanie opisuje poniUsza inst

U Nie zezwala sin na |jaki ekenawibe
j ego czngrco¥fpNdutraty gwarancj i

U Ni e wolno obci NOal platformy
przekraczaj NcN maksymal ne obci N

i WaUOony produkt powinien zawsze
pl atformie waUNcej. Nal eUy unik
umi ej scowiony jest w naroUni ku

U Naprawy mogN byl wykonywane tyl
przeszkolony personel techniczny.

u W razie potrzeby urzNdzeni e n i
tkaninN, uUywaj Nc npgogathkowa rd
agresywnyc h S r o dhemieznych.

0 Ni e nal eOy stosowal amidmyh silmychz :
detergent - w.

U Podczas czyszczenia wagi naleO
na pl omby i cechy 1l egalizacyjne
urzNdzenia. UrzNdzeni e snpaose Cby
uszkodzil w/w element- - w.

U Waga powinna byl wiypagzt amowana

stabilnym pod go Uu. /

-
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BEZPI ECZEG6STWO SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

4 UWAGA!! )

U GNI AZDO Z AGH LPAOIWI NNO BWMPOSAt O
W BOLEC UZI EMI AJt CY.

i GNI AZDO ZASILAJt CE POWI NNO BY
BLISKO MI EJSCA PRACY URZ}! ZENI A B’
BYGO ODGtCZYL WTYCZKN.

U WAGA NI E POWI NNA BYL ZAS|I LANA

ZASI LAJt CEJ, co I NNE URZt DZENI
AGREGATY CHGODNI CZE, PI ECE GAST
ua W CELU OCHRONY PRZED RYZY|

BEZPIECZNIKI P OWI NNY BYL WY MI ENI ANE
TEGO SAMEGO TYPU | O TYCH SAMYCH PARAMETRACH.

N\ J

[
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SM-120LL -1 NSTRUKCJ A

OBSGUGI

| NFORMACJE OGCL

f§ DuUa szybkoSI
wydruku 110mm/s.

i niezawogdma%l

f Gatwa wymiana papieru.

f Mechani z (wmodeN:SW-120LL)

f Zmienna dgugoSi etykiet bez
T Szybka reakcja na zmiann mas
T MoUli woSi komunikacji za

Wireless Ethernet - Wi-Fi).

sFewiodky St e 6@iman:

zmi any papieru (

y .

pwEpoplcsoral nEehear

PARAMETR |

WARTO$ L |

SPECYFIKACJE PODSTAWOWE

NoSnoSi (kg): Max 6/15 kg (2 / 5 g)
Rozdziel czoSi p|1/3000, 1/90 000
Wy Swi et | acz op:e|LCDFSTN 202 x 32 pikseli
'l «§ifr wySwi et || Tara 4 cyfr
Masa: 5 cyfr
Cena jednostkowa: 6 cyfr
Nal eUnoSI : 7 cyfr
Druga |linia wySwietlacza: 2}
Rozmiarszalki( szer : x |356x283mm
Zajmowana powierzchnia: SM-120B: 361 x 427 x 146 mm
(szer. x gg. X SM-120P: 361 x 500 x 584 mm
SM-120EV: 361 x 470 x 531 mm
|1l oSi kIl awi szy {SM-120B: 32
SM-120P: 56
SM-120EV: 56
Zasilanie: 230V AC, 50/60 Hz
Pob-r pr Ndu: 0,15A
Zakres temperat|(-10AC ~ +40 AC
[
YAKUDO PLUS =& 11



| NFORMACJE OGCLNE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

pracy:
Zakres wilgot no]jl5% ~85% HR (nie skondensowana)
Mechanizm t nNcy |Tylkomodel SM-120(LL)
Interfejs komunikacyjny: Ethernet
RS-232C
Wireless Ethernet (Wi-Fi) (opcjonalnie)

SPECYFIKACJE DRUKARKI
SzerokoSi wydr ul60mm
SzybkoSIi wydr uk {Max. 110 mm/s

1 SM-120 B (Bench).

1 SM-120 P (Pole).

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI | NFORMACJE OGCL

1 SM-120 EV (Elevated ).

r[TARA kg] (MASA kg (CENA #/kg] (NALEZNOSE zl]“
hLZER(JII FIXT | P M Vi v2 V3 V4 LABEL R X 8§ ZJ
Y NET FIXP )

A

Tabela poni Uej owskaferi knwcamheszczonych na wyS

Opis Znaczenie aktywnTaqadsymbokem T ni k a
ZERO StabilnoSi wskaza@® pomiaru Azer a
NET Wprowadzona tara opakowania (np. tacki, pojemnika, opakowania).
FIXT Aktywny, gdy masa tary zostaga u
FIXP Aktywny, gdy numer PLU | ub cena
P WGNczony tryb APREPACKO w trybie
Znaczni k duUych Il iter w trybie p
M WgNczony tryb AMANUALO w trybie

i
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| NFORMACJE OGCLNE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

V1-~V4 Aktywny, gdy przeprowadzana jest transakcja dla kasjera.

LABEL Aktywny, gdy wybrano tryb pracy dla etykiet.

R Aktywny w trybie waUeni a.

X Aktywny w trybie raportowania.

S Aktywny w trybie programowania.

Z Aktywny w trybie zerowania sum i

1 SM-120B

©
=
4}
e

)

17

“h

X

< *
Al m| w| =

Lad

X

|

N O R
N . J

ma || B || che || pra EJ/e F/f OL

i i i t i s J| 7 %}}F

G/g H}h 1/i .TJ/J' Kj/k L/1 MAm SILE

I i i f [ ? i [

N/n OJ/O PJ/p QJ’q Ryr SJ/S TJ’t

e e H

UJ/ u VJ/ v W}w XJ’ X YJ/ v ZJ/ z %L L

f i { r ) | |

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI | NFORMACJE OGCL

1 SM-120 P i SM-120 EV

~

v2|v3|va

8 |9 a0

5 6 [0 [aumo)wor]

2 3 X -:

| [sre|rw] @ *

J/

Ala B/b Clc D/d Ele F/f
1 2 3 4 5 6 SP Cg-I:?E
Glg H/h /i J/j K/K L/l M/m
7 8 9 0 1 @ || # || S
Nin || oo || Pip Il aig || Rie || sis || Tt OEL
$ % A & * ( )
1
U{u V;’v "NI{W X;’x Y:’y Z{z ¢ s

[
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Tabel a

poni Ue |

opisuje funkcje

kl awi szy wagi

Funkcja Symbol Opis funkcji klawisza
WGI/WY G. .) WgNczanie wySwietlacza wagi
Klawisze funkcyjne, programowalne.
_ Il stnieje moUliwoSI przypor zNdHK
P1~P56 . i wartoSci Tary.
W trybie programowaniawagii k | awi sze znak- - w
0~9 n n Kl awi atura numeryczna (wprowad
e
Kl awi sz ustawiania | ub kasowar
TARA Kl awi sz ANIEO w trybie progra
Klawisz wydruku testowego towaru w trybie S.
C C Kl awi sz kasowania bgndnie wprd
Kl awi sz ATAKO w trybie prograrf
REZERO Klawisz zerowania pomiaru masy.
PrzegNczanie pomindzy dwoma t 1
AUTO AUTO MANUAL (rnczny) oraz PREPACK
Kl awi sz obliczania reszty nal g
CHANGE n Kl awi sz wyj Scia z ekran-w prog
Wprowadzanie iloSci dla towar
X X Wyb.-r programu w trybie S.
Wyb-r typu raportu w trybie X.
Wyb-r danych transakcji w tryh
V1-~V4 V4 Sumowanie pozycji dla trybu transakgiji.
e
- = Korekta danych sprzedaUy w try
Przywoganie numeru PLU w trybi
PLU PLU Zapami itanie programowanych did
FEED Wysuw testowy etykiety lub papieru paragonowego.
EIX Potwierdzenie wprowadzenia st g
TARY (FIX T) lub CENY JEDNOSTKOWEJ (FIX P).

16

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI | NFORMACJE OGCL

Klawisz wyboru trybu pracy wagi. Dost ipnych | est

mo Ul i w disranych kiawiszem MODE:

wskaFfrithk yR waUenia/etykietowa
MODE ws k a T ni itryb raportowania

ws k a T i itnb pr&gramowania

wskatfntkyB kasowania danych o

wska¥Tr(imk uyaj Ncy | ub ibraglh wsaka
TOTAL Wydruk etykiety lub paragonu transakcji.
CURSOR Klawisze wyboru opcji w trybie programowania lub trybie
LEFT/RIGHT ustawiania specyfikacji SPEC 141 oraz SPEC 142
CURSOR Kl awi sze zwifkszanial/zmniejsza
UP/DOWN ustawiania specyfikacji SPEC 141 oraz 142.

i
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INSTALACJA WAGI SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

Przed pierwszym uruchomieniem wagi SM-120 ( mo d e | P oraz EV) nall
wysingnik z wySwietlaczem (model P) |l ub wysingn
Podczas i nstalacj i nal ey zwr - -cil szczeg- | nN
czanN ofNjantworzywa sztucznego.

Do przykrfAdcenia wysifgnika sguUN cztery Sruby
Do przykrnceni adwaSwé&p kit ydol nej

Kol ejnoSi czynnoSci

1. Osadzil wysifignik na dw-ch wspornikach znajd
2. PodgNczyl prwegbwideshgoagowygraz klawiatury dlI
3. Przykrifncil wysifignikings obudowy wagi (4 Srub
4. WsunNi czarnN (dguUszN) maskownici tylnej cz
5. ZamknNi i przykrncil (2 wkys®ty) dolnN zaSl ep

Rys. 1 . Rys. 2 ) )
Waga SM-120 EV wyposaUona jest w dodat kowN, pi N
w otworze pomindzy gniazdami wkrnt-w (rys.2).

( N

PAMI NTAJ !

Podczas wykonywania kolejnych czyrlnoSci nal eOy Z Wt
uwagqaprawi dgowe ugoUenie przewod-w |
wysingni ka wagi

[
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI INSTALACJA WAGI

~_

Przed uruchomieni e
sprawdzil jej ustawie
W tym celu nal eUy zsigr awsd
pozi omu znsaijidujzNcpr a
szal ki wagi . W przyp
powi etr za jweuwnren t s
k- gkiem na
n- Oki wagi
znajduj e sin w pjypazwi,d
gdy pncherzyk powietr zawezwnanjtdrkizingykne i n centr al ni e

— N

PAMI NTAJ !

[
nie 1lub Wy@chee} eswagimopl i

Wg Nc ze
przypadku wczeSniejszego ust awi en
(znaj dupgraevejsi noay wagi od dogu) w p
. J
Waga jest zasilana prNdem zmiennym o napifciu
Po podgNczeniu wtykun 7asi i N
gniazda i po ust awi eniu [

zasilania  (umieszczonego od spodu
obudowy z prawej strony), w pozycji ON
(wgd Nc zwangya) , wy Swi ewelsji
oprogramowania oraz uruchomiony &
zostanie kr -tKki
testu zostaj N spr awd]
gotowoSi do dziagani - ;

JeSli wynik testu jest pozyt ) WhASAwKYWi ewslkaaczzy wy
zer owN (kg) .

I
W celu wygNczeni a vaycévsinel{ltiladzaaNle/\LGy/rWYG
Aby wygNczyl zasilanie urzNdzenia naleUOUy uOyil w
stronie obudowy.
Pegne rozgNczenie nastfipuje po wyjnAciu wtyczki

( )

PAMI NTAJ !

Podczas wgNczani a wag.i s z avl pkzaciwngno
przypadku waga nie przejdzie pozyt
[MASAKkg] zami adt 0WaOr tp@$aiwi sin komui

YAKUDO pLUS =& 19



INSTALACJA WAGI SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

Osoba obsguguj Nca urzNdreoedupdwizenawwgk B daimk
szal kN przed kaUdym waUeni em.

Zerowanie ma na celu ustawienie tzw. AZERAD?
kt - re w wyniku bgndu wskaza@® juU przy namamebci
wynikuwalUe ni a .

( )

PAMI NTAJ !

Przed rozpocznci em WaUAe'nia (tarowani a)
powi nna by0OOOOwar t oSI

\ J

Przykgady niewgdgaSciwego stosowania procedury zerowani a:
Operacja Stan Ws ka¥ni UWAGI
wy Swi et |
MASA kg ZERO NET

Pog-U na szalce pr o(0.060

Naci Snij przyci sk z (88888 Proces zerowani
0.000 - masy.
?
a
Zdejmij produkt z szalki -0.060 Wskazgnie masy po zerowaniu
Zz ni eorbN isNzUol k N
*) dane przykgadowe dla wagi o zakresie waUenia max=15 k
*)waganiezezwal a na wyzerowanie szal ki z przekroczonym zakre
|
20 YAKUDO PLUS =&



SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI INSTALACJA WAGI

Drukarka w wadze SM120 znajduj e sif w koApwsiueyohbhaldodyp
wnntrza drukarKki (wymi ana reacgikSreit), mprzpwaeicszéezda
poni Uiejpoci Ngni j del i katni e KkruekwwskdaZ ady mk @ar ke zd o :
strz@agknziepgodj Pej

Wceluwy mi any rol ki etykiet wykonaj nastfinpuj Nce

T Otw-rz korpus obu

T Wy | mi | pust N gil
znajduje).

TWg-0 rol ki etyki
(etykiety ci Ngge

YAKUDO PLUS =i 21



INSTALACJA WAGI SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

f Odwi E poczNtek r
w prowadnicach.

1 Przytrzymaj koniec papieru
I delikatnie zamknij korpus wagi.

kl a \Azby

T Naci Snij
sprawdzi | popr aw
i j akoSl wydr uku 1 e e e ™ ™ ™ ™ ™
( B )
PAMI NTAJ !
Wy dr uk testowy umoUl i wi a wzrokowl
ggowti €erymi cznej na | ej pegnej szer
wydruku |l ub widocznych przerw nale
serwisem wykonal <czyszczenie ggowi
. J

W przypadku pyta@® |l ub wNtpl i wo $unktemsérwisowymk t uj s i
YAKUDO PLUS.

[
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI SPECYFIKACJE

Waga po wgNczeniu zggasza sifn goRowwpSwiNedloap
wygl Nda jak obok. ) )
Aby przej Sl doXntarcyibSunirja ppocritNgwu 3 sekund dwa r az

Wy Swi etlacz w trybie X wyglNda jak obok
Aby prdzoe jtSlybu S naci Snij klawisz zmiany trybu

Aby przejSi do trybu Z naciSnij klawisz zmiany

Abyprzej SI do trybu Miszzmignytnybuci Snij kIl a

? 8

N\

PAMI NTAJ !

A

W dal szej cznsSci i nstrukcji opi sy
formie tabeli.

7

Dl a por-wnania procedurn zmiany tr.ybu pracy wag

Operacja Wygl Nd wySwietl acza Opis
Tara Masa Cena | Nal eUn
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb waUenia, za§
R
Naci snNi k|[X11 CZYTAJ GR DZIENN Wej Scie z trybu v
raportowania, za§f
(w ci Ngu 3
S1 A ZBIORPLU |Wej Scie z trybu r
&£
~ trybu programowan
znacznik S.
Z1.0 ZEROWANIE | SPRZ | DZIE Wej Scie z trybu p
e .
=¥ trybu zerowania s
znacznik Z.
I—-I
YAKUDO PLUS =& 23



SPECYFIKACJE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

— HAS X 0 USTAW Wej Scie z trybu z

~ trybu haseg, br ak

/s 0.000 0.000 0.00 0.00 Powr -t do trybu v

~ Zz a S wonyeznacznik R.
*) drugie naciSnificie klawisza TRYB musi nastNpil w ciNg
**)opcja dostnpna, jeSli ustawiono specyfikacjn wagi (SP

Dziagani a Wy Swi etl acz
klawiaturze TARA kg Z§/ kg z 3§

Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Tryb Z. Wskat¥t
ustawiony na Z.

SP000 XXX XXX Naci Snij klaw
EEn L
[Rezera].
P16

SP001 XXX XXX Klawisz [*¥] z w ks#ia

UWAGA

numer specyfikacji, ale nie
aktualizuje jej.

(P15 SP000 XXX XXX Klawisz [#:] zmniejsza
A numer specyfikacji, ale nie

aktualizuje jej.

SP000 017 XXX Skok do specyfikacji o

1 7 X SPO17 XXX XXX podanym numerze.
SP017 XXX XXX [>>] klawisz wyboru danych
o SPEC
>> Przesuni fAci e

lewo.

SP017 XXX XXX [<<] klawisz wyboru danych
SPEC
Przesunincie
lewo.

SP017 001 XXX

SP018 XXX XXX

SP018 000 XXX Usunincie wyb
danych.

Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Zapisanie
zaktualizowanych
specyf i kacj i i ¢
trybu Z.
I—-I
24 YAKUDO PLUS =&



SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI SPECYFIKACJE

Wykaz wszystkich aktual nych s pwdogatki A (patrj koniea Uy t
instrukcji).

Dziagani a Wy Swi et ]l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Z§/ kg z 4
Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Tryb Z. Wskat¥
ustawiony na Z.
HAS .X XXXX USTAW |Wy Swietlenie
trybu X.
s XX.XX:_poprzed
0: nieustawione

1~4 DbigMcadne
Kontrolka X miga

HAS X 1234 USTAW Ust awi eni e ha
HAS .S XXXX USTAW trybu X.
; - Wci Baie kIl awi
powoduje zapis ani e h
_ *k dla trybu X.
—_ Kontrolka S miga.

HAS . Z XXXX USTAW Wy Swi etlenie
trybu Z. Kontrolka Z miga.

X
HAS .Z 33 USTAW Skasowani e ha
3131Q1C HAS . Z 0 USTAW | Z.
' ' HAS . P XXXX USTAW |Wy Swietlenie
trybu haseg.
E Kontrol ki R X
: ' HAS . P 1111 USTAW Ust awienie ha
G pas
Kontrol ki R X
f 0.000 0.000 0.00 0.00 Powr -t do try
ustawieniu ha

*

i
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SPECYFIKACJE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

Dziagani a Wy Swi et ]l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg z g
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb wa Qe ni a.
KontrokkaRwg Nc z o n a
WPISZ HAS .X Potrzebne has
Kontrolka Xwg Nc z o n a

WPISZ HAS . X ok Ni eprawi dgowe
112 ] 3 WPISZ HAS .X Powt - rz.

*

X1.1 WPISZ HAS .X ok Poprawne hasg
11111 CZYTAJ WIAD DZIENNI |Wej Scie do tr
: E

*

r\ S1 Y ZBIOR PLU Wej Scie do tr
\a Kontrolka Swg Nc z o n a

WPISZ HAS .Z Potrzebne has
G Z.

KontrolkaZwd Nc z o n a

Z1.0 WPISZ HAS .Z *x Poprawne hasg
ZEROWANIE SPRZ. DZIE Wej Scie do tr

WPISZ HAS .P Potrzebne has
HAS.
WPISZ HAS .P Fkkx Poprawne hasg
HAS X 1234 USTAW Wej Scie do tr
0.000 0.000 0.00 0.00 Powr -t do try
S KontrokaRwg Nc z o n a

26 vAKUDO PLUS Tl



SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI SPECYFIKACJE

Dzi.agania WySW|eEIacz _ UWAGA
klawiaturze TARA Kg Z§/ kg ydo
Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Tryb Z. Ws k aikF
ustawiony na Z.
CzYsC ZBIOR PLU Plik PLU.
CzZYSC DANE OBSLUGI |[Dane obsgugi
CczyscC ZBIOR RAPORT [Pl i ki raport -
ow
CzYsC DANE PAMIECI |Wszystkie pli
CzYSC DANE Y-C N-T [C]czyszczenie danych,[T]
wyj Sci e.
Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Powr -t do try
I—-I
YAKUDO PLUS [=& 27



PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

Aby uzyskal
3 razy klawisz zmiany trybu:

? 87 8?7 8

dostnp do trybu progfBamewamidyg )n ala

WtrypieSdost ipne sN dwa sposoby wyboru pliku dan
1 Wprowadzenie numeru z klawiatury.
. Vv A
f Naci skaj NN NSNS z e
Poni Uej znajduje sin lista plik-w, kt-re mogN
Naciskane Pliki danych Naciskane Pliki danych
klawisze klawisze

Programowanie PLU.

Programowanie raportu linii
uUyt kowni k a.

Programowani e DZ

Programowanie raportu danych
uUyt kowni k a.

Programowanie GRUPY.

Programowanie raportu
sekwencyj nego.

ul

Programowanie klawiszy
funkcyjnych.

Programowani e

al

Programowanie nazwy sklepu.

2]

Programowanie APC MG code

Programowanie reklam. Programowani e sk
2 odUywczych.

Programowanie numeru kasjera. n Programowanie temperatury.

Programowanie daty i czasu. Programowani e ko
K 1 Barcode.

Programowanie informacji Programowani e ko

dodatkowych.

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

Programowani e sk Programowani e. na
1]o
Programowanie tekstu. Programowanie miejsca uboju.
1 1 345
Programowanie wolnego formatu.
3]6
Programowaniek o muni k a{
Programowaniez e st aw- w
1 4 komuni kat - w sekw K
Programowanie miejsca
Programowani e us
1 (upust - w) 4
Programowanie Logo.
Programowanie podatku.
1] e 4
Wyb-r pozycj.i pr
HE - 4
Status paminci .
HD 5]o
Test interfejsu (I/F)

Programowanie miejsca rozbioru.

Programowanie Traceability

Programowanie Flexi-Nutrition

Programowanie Flexi-Nutrition
FREE FMT

Programowanie Flexi-Barcode

Programowanie rodzaju.

Programowanie kategorii.

Programowanie stada.

Aktualizacja daty i godziny.

Programowanie STOCK FUNC
KEY

relacyaz pdmi adawmi .PLU
spchedalUngacposgcu@ac

Poni Uej przedstawi on
organizacjidanychu gat wi a kontr ol
W przypadku niekorzystania z raport-w sprzedalUy

0
n

[ programuj Nc asortyment, przypisal go do jedne
SKLEP ]—\
[ pza ] [ opza |

GRUPA | GRUPA I | GRUPA I GRUPA
I
l

(po] [P ] [Pu] [Pw] [Pw] [Pu] [Pw] [P

i
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PROGRAMOWANIE

SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSG

DZI AGY uUywane sN do segregowania GRUP.
progr amowal GRUPY niepowi Nzane z Uadnym
DZlI AGU numer 97.

Maksymalna il oSl znak-w w 1 | ini zbi oru
i adg - Wy Swi |
Dziagani a yswietlacz _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 2§/ kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tr yib
ustawiony na S.
S2 \4 ZBIOR DZIALU Wybierz programowanie
2 DZI AGU.
| S2.0 DZIAL 0 NIEUST |[Na pozycj.i zg
wySwietlony |j
X DZ1 AGU.
S2.0 DZIAL 1 NIEUST (Wybierz DZI AG
| S2.1 DZIAL NAZW 0 Wejd¥ do prog
DZIAGU. Ustaw n
X DZI AGU.
S2.1 DEPT MIESO NAZW5 |UUywaj Nc kIl aw

[MIIE]SIO] nazwh DZI AGU

S2 Y ZBIOR DZIALU Zapisz zmiany zbioru ;
PLU DZI AGU i wr .|

Dziagani a

Wy Swi et |l acz

. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Z4g
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tr pb
ustawiony na S.

S2 Y ZBIOR DZIALU Wybierz programowanie
2 DZ1 AGU.

S2.0 DZIAL 0 NIEUST |[Na pozycj.i z g

wySwietlony |j

X DZI AGU.

w

i

YAKUDO PLUS =i

Nume
DZI

Wy nos:i




SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

S2.0 DZIAL 1 NIE UST Wybierz D2ZzZI AG
UsuE DZI AG nu
( Ml NSO) .

= S20 | DzZIAL KAS ? Y-CN-T | [C] dla Tak, [T] dla Nie.

S2 Y ZBIOR DZIALU |Usuni fici e p

I ik
powr -t do tryb

GRUPA to Srodkowa kat egozriied,o nkat -droa Dnzul sAi Gubng | G Rp
do segregowania PLU. GRUPY bD~%U%MesMcdhogt manae da q
PLU nienal eUNce do Uadnej Grupy =zost ajdnumewe o ma
997. Do kaUdej GRUPY | est przydzielony TAX (r
kaUdego PLU naleUNcego do danej GRUPY.
Maksymalna il oSi kawymokiid8v w 1 | i ni i pl i

DZI AGY uUywane sN do segregowania GRUP. Nume

programowal . GRUPY niepowi Nzane z Uadnym DZI A
Dzl AGU numer 97.
Maksymal na il oSlzbimumgriosid®. w 1 | i ni i
Dziagani a WySWIGt[aCZ _ UWAGA
klawiaturze TARA kg Z§/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU Wybierz tr yib
ustawiony na S.
S3 Y ZBIOR GRUPY Wybierz programowania
3 GRUPY
S3.0 GRUPA 0 NIEUST (Pozycja zg/ kg
GRUPY
%
S3.0 GRUPA 111 NIE UST | Wybierz numer GRUPY.
Ty Np.: [1][LI[L]
' S3.1 GRUPA 97 . NR DZIA | Programowanie GRUPY.
* (domySnie) Ustaw numer D

i
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

S3.1 | GRUPA 1 NRDZIA [PogNcz GRUPN
S3.2 | GRUPA NAZWO |DZI AGEM 1
*

WI[OIILIOIWILIINIA] S3.2 GRUPA OWINA NAZW 8 gﬁv&aLGgL\;vPlYﬁilAl éo

S3 Y ZBIOR GRUPY Zapisz GRUPY
do trybu S

JeSli chcemy
PLU zapisywania danych,
naciskamy klawisz [] a
nastninpnie kI a

i adg ' Wy Swi et |l acz
D2|Iagan|a y v _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 2§/ kg Z9
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tr yib
ustawiony na S.
S3 \4 ZBIOR GRUPY Wybierz programowanie
3 GRUPY.
S3.0 GRUPA 0 NIEUST |[Na pozycji z4§
wy Swi etl ony |j
X GRUPY.
S3.0 GRUPA 111 NIE UST | Wybierz GRUPA numer
111 .~ UGRUHEA numer 1
( MI NSO) .
= S3.0 GRUPA KAS ? Y-C N-T [C] dla Tak, [T] dla Nie.
S3 Y ZBIOR GRUPY Usunifncie phri
C 111ipowr -t do tr

A

| stnieje moUli woSIi ( kiprautorpatycaregoyponfijania kiepgtrzebngch t o
parametr-w PLU. )
Dostnpne sN nastnpuj Nce parametry dla funkcji

Nr| Wy Swi et Parametr Nr| Wy Swi et Parametr

1 | [FETYK1] 1. Format etykiety 1. 27 | [PLCNUM] 27. Miejsce produkcji.

2 | [FETYK2] 2. Format etykiety 2. 28 | [OBRAZ] 28. Obrazek.

3 | [KOD KR] 3. Format kodu kreskowego. 29 | [BONUS] 29. Bonus.

4 | [FLAGA] 4. Flaga kodu kreskowego. 30 | [ODRZYW] 30. 0OdUywiani e.

i
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5 | KODTOW 5. Kod kreskowy towaru. 31 | [ITFSEL] 31. Wyb:-r kodu |
6 | [KOD GR] 6. Numer grupy. 32 | [PLUODW] 32. Wyb-r refere
7 | [DATASP] 7. SprzedaU do d 33 |[SECPLU] 33. Wyb-r Securi
8 | [CZASSP] 8. SprzedaU do g 34 |[COUPLU] 34. PogNczone PL
9 | [DATAW] 9. SpoUyi do. 35 | [DAY WK] 35.Dz i tyg@nia dla rabatu.
10 | [DATA P] 10. Data pakowania. 36 | [DODAJ] 36. Dodatkowy EAN 5-cyfrowy
11 | [CZASPA] 11. Czas pakowania. 37 | [PODAT] 37. Numer podatku.
12 | KOSZT 12. Cena zakupu. 38 | [CENAZ2] 38. Druga cena.
13 | [TARA] 13. WielkoSi tar|39|[%TARA] 39. Proportional Tare
14 | [ILOSC] 14. 110S8i. 40 | [CUSDIS] 40. Rabat klienta
15 | [JEDN.] 15. Symbol | edno| 41 | [RESDIS] 41. Rabat restauracji
16 | [RABAT] 16. Rodzaj rabatu. 42 | [STADIS] 42. Rabat pracownika
17 | [SCH DT] 17. Data rabatu. 43 | [POCHOD] 43. Rabat Traceability
18 | [SCH TM] 18. Czas rabatu. 44 | [TEMP] 44, Temperatura
przechowywania
19 | [PRZEKR] 19. Zaznaczanie rabatu. 45 | [PACK.I] 45. Oznaczenie paczki
20 | 1LIMIT 20.1-szy ©pr-g r aba|46 | [M1BARC] 46. Multi Barcode 1
21 | 2LIMIT 21.2-g i pr-g rabat |47 | [M2BARC] 47. Multi Barcode 2
22 | NRINF 22. Nr. zbioru informaciji 48 | [TM1BAR] 48. Total Multi Barcode 1
dodatkowych.
23 | [NRSKLA] 23. Nr. zbioru s|49 |[TM2BAR] 49. Total Multi Barcode 2
24 | NAZTOW 24. Nazwa towaru. 50 | [C.JEDN] 50. Cena jednostkowa
25 | PLUSCR 25. PLU Scroll (U1 only) 51 | [ADVER] 51.Wyb.-r REKLAMY
26 | [PLUTEX] 26.Wyb-r tekstu P|52 52. Flexi nutrition #

Programowanie / pomijanie pozycji PLU

i ag i Wy Swi |
Dziagani a ySW|f:t acz _ UWAGA
klawiaturze TARA kg Zgl kg Z4g
s1 \4 ZBIOR PLU 2380ASNI GNEBoO {
ustawiony na S.
S19 \4 JEDNOSTKA | PLU Wybierz tryb wyboru pozycji
1 t[! A 6S82Ri R2
' S19.1 | POZYC FETYK1 PROGRAM |2 S2R7T R2 LINEZ3IN
L2YA2F YAl LI NI
i wyboru
' S19.1 | POZYC KOD GR POMIN 2205 N) LI NFYYSGN
XX x]*x
S19.1 | POZYC KOD GR PROGRAM |2 & 6 5 NJ LINR 3 NJ Y dz
X grupy.
S19 \4 JEDNOSTKA | PLU t2 1T+12201 SyAdz
zdJhal T YAlLye@ A
I—-I
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

npuj Nce pozycje mogN byl programowane w t
ogramowane tyl ko te pozycje, kt-re zawier
branego formatu bnAndN pomijane autiezsimat yczn
i pozycja nie pojawia sin w t

stawiony na PROGRAM w trybie Programowanie/pomijanie pozycji PLU).

b
b
( rybie progr a
u

Zbi -r PLU zar-wno dla waUonycimj epaknychnwﬂwmmﬁe
progr amowany w nastfipuj Ncej kol ejnoSci :

Pozycje waUone

Krok Zbi -r PLU (pozycj e Uwagi
S1.0 Numer PLU

S1.1 Cena jednostkowa (6 cyfr)
S1.2 Format etykiety dla pierwszej etykiety Patrz lista format. -w ety
S1.3 Format etykiety dla drugiej etykiety Tylko wolny format 1-99

S1.4 Rozmiar czcionki dla nazwy towaru
S1.4 Nazwa towaru

S1.5 Kod kreskowy ITF lub EAN 13
S1.6 Typ kodu kreskowego

S1.7 | Flaga kodu kreskowego * |'1loSi cyfr flagi | ko

S1.8 Numer kodu towaru typu kodu kreskowego wybranego w pkt. S1.6

S1.9 Numer kodu towaru (Lower 4 digits) JeUel i pozycji w kodzie

S1.10 | Prawa strona kodu kreskowego JeUel i Spec02= 3.

S1.12 | Numer grupy

S113 |[Wyb-r: czy drukowal dat|* JeUeli S1.13 jest usta

S1.14 |Data sprzedaUOy (okres o|S1.14 jest pominiifta

S115 |[Wyb-r: czy drukowal cza|* JeUeli S1.15 jest usta
S1.17 zostanie pominiinta

S1.16 |Wyb - r: kl awisz czasu cz|* JeUel i S1.16 jest wusta

S1.17 ([Czas sprzedalUy. to S1.17 zostanie pomini

S118 |[Wyb-r: czy drukowal dat|* JeUeli S1.18 jest usta

S119 [Data spoUycia (okres od|/]l &€st pomininfta.

S120 [Wyb-r: czy drukowal dat|* JeUeli S1.20 jest usta

S1.21 | Data pakowania (okres od aktualnej daty) jest pomininta.

S122 [Wyb-r: czy drukowal czal* JeUeli S1.22 jest usia
S124j est pominint a.

S123 |[Wyb-r: klawisz czasu / |* JeUeli S1.23 wustawiona
to S1.24 zostanie pomini

S1.24 | Czas pakowania (przy wyborze klawisza czasu)

S1.25 | Cena zakupu

S1.26 |Wi el koSi tary PLU *Zal eUy od ustawienia SPE

S129 |[Typ wiel koSci rabatu *Zal eUy od ustawienia SP

S1.30 |Pi erwszy pr-g rabatu *JeUOel i nie jest wybrany

S131 |[WartoSi dla pierwszego |WS130-S1.38 sN pominiifte.
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S1.32 [Drugi pr-g rabatu
S1.33 | War t o Sdrugiehd mrogu rabatu
S1.34 | Typ wydruku rabatu (przeceny)
S135 |Dat a r ocapbatuz i
S1.36 [Czas rozpabatuzici a
S137 |Data zakoaiduzeni a
S138 |[Czas zakodBatzeni a
S1.39 ([Wyb-r dnia tygodnia dl a
S1.40 | Numer informacji dodatkowe;.
S141 [Numer zbioru skgadni k- - w
S1.42 | Numer reklamy.
S1.44 | Miejsce produkciji
S1.45 | Cena 2-ga
S1.46 | Numer podatku VAT. *ZaleUy od ustawienia SP
S1.48 | Tara proporcjonalna *Zal eUy od us®B&wienia SP
S1.49 | Cena jednostkowa nadpisana dla PLU *Zal eUy od ustawienia SP
S1.50 | Obraz1
S1.51 | Obraz 2
S1.52 | Obraz 3
S1.53 | Obraz 4
S1.54 | Obraz 5
S1.55 | Obraz 6
S1.56 | Obraz 7
S1.57 | Obraz 8
S1.58 | Obraz 9
S1.59 | Obraz 10
S1.60 | Rabat klienta
S161 (Wyb:-r tempunept ury
S163 |[PogNczone PLU
S1.64 | Traceability Zal eUy od ustawienia SPE
S1.65 | Traceability link Zal eUy od ustawienia SPE
S1.67 | Zmiana ceny jednostkowej PLU Zal eUy od ustawienia SPE
S1.68 | Ws k a Tpakiowania
S1.69 | PLU UCC/EAN Prefix
S1.70 | Numer seryjny PLU
S1.71 | Multi-barcode 1
S1.72 | Multi-barcode 2
S1.73 | Total Multi-barcode 1
S1.74 | Total Multi-barcode 2
S181 [Wyb-r: czy drukowal skg
S1.82 |[Wyb-r numeruodkKygawdmiykhw
S1.83 | India Extended ltem Code *Zal eUy od ust4hivi eni a SP
S1.84 | India Barcode Head *Zal eUy od ust4hivi eni a SP
S185 (Wyb.-r daty pakowania wu
S1.86 | Wprowadzenie daty produkciji
Pozycje niewa Uo n e
[
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Krok Zbi -r PLU (pozycj e Uwagi

S1.0 Numer PLU

S1.1 Cena jednostkowa (6 cyfr)

S1.2 Format etykiety dla pierwszej etykiety Patrz |ista format. -w ety

S1.3 Format etykiety dla drugiej etykiety Tylko wolny format 1-99

S1.4 Rozmiar czcionki dla nazwy towaru

S1.4 Nazwa towaru

S1.5 Kod kreskowy ITF lub EAN 13

S1.6 Typ kodu kreskowego

S1.7 | Flaga kodu kreskowego * |1l oSi cyfr flagi | ko

sS1.8 Numer kodu towaru typu kodu kreskowego wybranego w pkt. S1.6

S1.9 Numer kodu towaru (Lower 4 digits) JeUeli pozycji w kodzie

S1.10 | Prawa strona kodu kreskowego JeUeli Spec02= 3.

S1.12 | Numer grupy

S113 |[Wyb-r: czy drukowal dat|* JeUeli S1.13 jest usta

S114 |Data sprzedaUy (okres o/S1.14 jest pomininta.

S115 |[Wyb-r: czy drukowal cza|* JeUeli S1.15 jest usta
S1.17 zostanie pominiinta

S1.16 {Wyb-r: klawisz czasu cz|* JeUeli S1.16 jest usta

S1.17 |Czas sprzedaUOy. to S1.17 zostanie pomini

S118 |[Wyb-r: czy drukowal dat|* JeUeli S1.18 jest usta

S119 [Data spoUycia (okres od|]l st pomininfta.

S1.20 |Wy b - r: czy drukowal dat|* JeUel i S1.20 jest wusta

S1.21 | Data pakowania (okres od aktualnej daty) jest pomininfta.

S122 |[Wyb-r: czy drukowal cza|* JeUeli S1.22 jest wusta
S1.24 jest pomininta.

S1.23 |Wyb-r: klawisz czasu / * JeUeli S1.23 ustawiona
to S1.24 zostanie pomini

S1.24 | Czas pakowania (przy wyborze klawisza czasu)

S1.25 | Cena zakupu

S126 |Wi el koSi tary PLU *ZaleUy od ustawienia SP

S1.27 |[Symbol il oSci

S1.29 |Typ wielkoSci rabatu *Zal eUy od ustawienia SP

S1.30 |[Pierwszy pr-g rabatu *JeUel i nie jest wybrany

S131 [wWartoSi dla pierwszego |WSL30-S138sN pomininte.

S1.32 |Drugi pr-g rabatu

S133 |WartoSi dla drugiego pr

S1.34 | Typ wydruku rabatu (przeceny)

S1.35 |[Data rozpoczicia rabatu

S136 |[Czas rozpoczincia rabatu

S137 |Data zako®zenia rabatu

S138 |[Czas zako®zenia rabatu

S1.39 ([Wyb-r dnia tygodnia dl a

S1.40 | Numer informacji dodatkowe;.

S1.41 |[Numer zbioru skgadni k- -w

S1.42 | Numer reklamy.

S1.44 | Miejsce produkciji

S1.45 | Cena 2-ga

S1.46 | Numer podatku VAT. *Zal eUy od ustawienia SP
|
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NSTRUKCJA OBSGUGI

PROGRAMOWANIE

S1.48 | Tara proporcjonalna *Zal eUy od ustawienia SP
S1.49 | Cena jednostkowa nadpisana dla PLU *ZaleUy od ustawienia SP
S1.50 | Obraz 1

S1.51 | Obraz 2

S1.52 | Obraz 3

S1.53 | Obraz 4

S1.54 | Obraz 5

S1.55 | Obraz 6

S1.56 | Obraz 7

S1.57 | Obraz 8

S1.58 | Obraz 9

S1.59 | Obraz 10

S1.60 | Rabat klienta

S161 |Wyb-r temperatury (nume

S163 |[PogNczone PLU

S1.64 | Traceability ZaleUy od ustawienia SPE
S1.65 | Traceability link Z a | e Uustawdedia SPEC 258

S1.67 | Zmiana ceny jednostkowej PLU ZaleUy od ustawienia SPE
S168 |Wska¥Tni k pakowani a

S1.69 | PLU UCC/EAN Prefix

S1.70 | Numer seryjny PLU

S1.71 | Multi-barcode 1

S1.72 | Multi-barcode 2

S1.73 | Total Multi-barcode 1

S1.74 | Total Multi-barcode 2

S181 |Wyb-r: czy drukowal skg

S182 [Wyb-r numeru skgadni k- w

S1.83 | India Extended Item Code *Zal eUy od ust4hivi eni a SP
S1.84 | India Barcode Head *Zal eUy od ust4hivi eni a SP
S1.85 |Wyb .- r pdktowani a u dostar

S1.86 | Wprowadzenie daty produkcji

Poni Uej zostaga przedstawiona pr ocekwybrangallgbr2o gr
format etykiety nie posiada obszaru wy dr u k u dl a danej pozycj i,
pomijana lub nie drukowana na etykiecie.

Dziagani a Wy Swi etl acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Z§/ kg Z9
S1 Y ZBIOR PLU 220ASNI {GNRBO {d
ustawiony na S.
S1.0 PLU 0 NIE UST 2 S2RT R2 GNBOdz
PLU.
x hiy2 Tok13 s&l s

i

YAKUDO PLUS =i
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

S1.0 | PLU 100 NIE UST 2 LINR G RT y268
1 100)

S1.1 PLU 0.00 NAL.-kg 2 S2RT R2 LINEINI
Wyo A SNI OSyt 28i
i pdyn | Okl 30
S1.2 PLU DFT 0 FOR ET1 Wybierz format dla pierwszej

etykiety klawiszem [<<] lub [>>].

*
5]efo

p7 ' P8 S1.2 PLU T6 6 FOR ET1 Ustaw fo[mat etykiet (np.: T6)
LINI ST 6OAT yAt OA
lub [>>].
S1.3 PLU NO 0 FOR ET2 Wybierz format dla drugiej

etykiety klawiszem [<<] lub [>>].

*

S1.4 | co1.01 S1 A 100 2 LIINRP gL RT YT 6t
at ! {%e¢9CED

P7 1 P8 i
lub

[PIIAIISIZITIE]T] S1.4 C02.01 S1 A 100 2 LIUNP gl RT RNMXzIN
towaru.
X
S1.5 PLU KOD KRES. EAN | Wybierz typ kodu kreskowego

klawiszem [X] lub [>>].

| %

S1.6 PLU KOD KRES. DFLT | Wybierz format kodu kreskoweqc
klawiszem [<<] lub [>>].

X

S1.7 PLU 28 FLAGA tadlreg FEFAC ORI

52YeTl tyAS FtlI 3l

R — X dadl a2yl 6 {t9

airt | M fdzo H C
lub wybranego typu barkodu.

S1.8 PLU 000 KOD TOW 2 LIINPolRT (2R 0V

*
2] 9]

S1.9 PLU SK DANE CENY
X
ofo
I—-I
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE
S1.10 | PLU DODAJ EAN WYL Wybierz DODAJ EAN WY lub
DODAJ EAN WYL.(np.: DODAJ
X WYL)
S1.12 | PLU 997 NrGRUPY a0 g ydzYSNJ Dw!
hhTO 2LINBGE RT Y
X OYLIOY MMMO® t 20
PLU.
S1.13 | PLU NIEDRU DATE SP Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie daty
i sprzeR | & & @
S1.14 | PLU 0 DATA SP Padle REGE &LIN]
az2zdftAsS 2S5al dza
(F7 ' 5 i przedziale (0~999).
lub
' S1.15 | PLU NIEDRU CZAS SP Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie czasy
X ALINT SRED 2 O
S1.18 | PLU NIEDRU DATE WA Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie daty
X GLoy2l OA®
S1.20 | PLU NIEDRU DATE PA Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie daty
pakovania.
S1.21 | PLU 0 DATE PA WSdStA 2S5aid 12Y
LI 126FYyAlL Y20S
CEEE O Yyl RIT A &&dnifodzo 1 A
aktualnej daty.
lub
' S1.22 | PLU NIEDRU CZAS PA 2 QA Aclklavdsd [<<] lub [>>]
zmig/ A Yé Of @ RNX
i pakowania.
S1.23 | PLU BIEZACY | CZAS 2 0r&a112Nn0 1t sA
zmieA I ' Yé alLl2aso
(P7 ' P8 i czasu pkowania. Do wyboru jest
czaszki@A I G dzNB f dzo
lub
S1.24 | PLU 0000 CZAS PA Ustaw czas pakowania (np.:
18:00).
& 1 P8 i
lub
H n n S1.25 | PLU 0.00 KOSZT
I—-I
YAKUDO PLUS =&
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SM-120LL - |

40

.3
S1.26 | PLU 0.000 TARA adlge GFNY RE
*
S1.29 | PLU BEZ RABATU t 2LINJ ST S6OAT yAt
fdzo wHhppHpe Yz2oSve
X LN 6§68y & aLRT Nk
oo
S1.30 | PLU 0.000 1SzY LM Ustaw pierwszy limit masy na
0.1kg. (np.:0.100kg)
& 1 P8 i
lub
S1.31 | PLU 0.00 1SZA IL radlreg LASNBAID
Y noonil O
A
oo
S1.32 | PLU 99.999 2GI LM Ustaw drugi limit masy na 1.000k
s
0
S1.33 | PLU 0.00 2GA IL Padl g RNHzZAND {62
1 nepnl ©
3
S1.34 | PLU BRAK PRZEKRES. |2 OA &clklav@sd [<<] lub [>>]
' mod S&1T 680N 6
OSyeod 52 g¢geo2NH
X L2l eodaty . NI
n LINT S NBT t Seyiiddewy L
2SRy 24ai 2 dei€ k LIN
nat SOy 2T OAk LINI S
S1.35 | PLU 000000 DATA ST adlgeg RTIASZ:S 2R
2026AND1 dz2S LWG- S
p7 ' P8 i 04).
lub
S1.36 | PLU 0000 CZAS ST adl e FI2RTIAYL S
1 2626AN01 dz2s LINJ §
A
0
I—-I
YAKUDO PLUS [=&
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

S137 | PLU 000000 DATA ED ' ail 6 RIASZS R2
2026AND1 dz28s LW §
04).
X
S1.38 | PLU 0000 CZAS ED fadl e F2RIAYCLS
1 2626A0D1 dz28 LINI §

*
Han

S1.40 | PLU 0 NR WDOD Ustaw numer zbioru informaciji
dodatkowych (np.: numer 1)
% 0rins1l jest przypisany do
obemego PLU.

X
S1.41 | PLU 0 NR SKLA Padl g ydzYSNI T 6A
OYLIPY ydzYSNI mo @
i nr 1 jest przypisany do obecnego
PLU.
S1 \4 ZBIOR PLU t2 1112201 SyAdz
1 JPLU oyl adt LYAS 6N

Procedury programowania danych PLU (pozycje n
JeUeli wybrany 1 | ub 2 obsaarumgdrukuealla gakni eejt yp onziyec jpio,s i
automatycznie pomijana lub niedrukowana na etykiecie.

Opi sany poni Uej przykgad opisuje programowani

Dziagani a Wy Swi etl acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kd Zg
s1 Y ZBIOR PLU 22 0ASNI {GNRBRO {d
ustawiony na S.
S1.0 PLU 0 NIE UST 2 §2R7T R2 (G(GNBOdz
PLU. )
X hiy2 T0k13 68l ¢
n n S1.0 PLU 200 NIE UST 2 LINE griowd/inumer PLU (np.:
200)

i
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

S1.1 PLU 0.00 NAL.-kg 2 §2RT R2 LINBLHNJ
Wyo A SNI OSyt 281
i pdyn T 0k130
P7 [Fz | S1.2 PLU DFT NAL-SZT Wybierz format dla pierwszej
< b >> OFORET1 etykiety klawiszem [<<] lub [>>].
X
8]0
& ' P8 S1.2 PLU T6 6 FORET1 Ustaw format etykiet (np.: T6)
LINI ST 6OAT yAt OA
lub [>>].
S1.3 PLU NO 0 FOR ET2 Wybierz format dla drugiej
etykiety klawiszem [<<] lub [>>].
x
S1.4 C01.01 S1A 100 Wp2 g RT  yI1T gt
af{ 9O Y
(P7 1 P8 i
lub
' S1.4 | C02.01 S1A 100 2 IINP gl RT RNHzIN
towaru.
X
[SIEIRIEIK]
S1.5 PLU KOD KRES. EAN | Wybierz typ kodu kreskowego
klawiszem [X] lub [>>].
X
S1.6 PLU KOD KRES. DFLT | Wybierz format kodu kreskoweqc
klawiszem [<<] lub [>>].
X
S1.7 PLU 28 FLAGA tadlkeg FEFAC ORIy
52Yel tyAS FtI 3l
P X dzalil gA2yl g {t9
aat || wm fdzo Hw (
lub wybranego typu barkodu.
S1.8 PLU 000 KOD TOW 2 LNB Sl RT DR R 06y
o
9
S1.9 PLU SK DANE CENY
X
0]o
I—-I
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE
S1.10 | PLU DODAJ EAN WYL Wybierz DODAJ EAN WY lub
DODAJ EAN WYL.(np.: DODAJ
X WYL)
S1.12 | PLU 997 NrGRUPY a0 g ydzYSNJ Dw!
9970 2 LINB ¢l RT ydz
X OYLIOY HHHO® €20
PLU.
S1.13 | PLU NIEDRU DATE SP Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie daty
i sprzeR | & & @
S1.14 | PLU 0 DATA SP Padle REGE &LIN]
az2zdftAsS 2S5al dza
(F7 ' 5 i przedziale (0~999).
lub
' S1.15 | PLU NIEDRU CZAS SP Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie czasy
X ALINT SRED 2 O
S1.18 | PLU NIEDRU DATE WA Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie daty
X GLoy2l OA®
S1.20 | PLU NIEDRU DATE PA Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie daty
pakovania.
S1.21 | PLU 0 DATE PA WSdStA 2S5aid 12Y
LI 126FYyAlL Y20S
CEEE O Yyl RIT A &&dnifodzo 1 A
aktualnej daty.
lub
' S1.22 | PLU NIEDRU CZAS PA 2 QA Aclklavdsd [<<] lub [>>]
zmig/ A Yé Of @ RNX
i pakowania.
S1.23 | PLU BIEZACY | CZAS 2 0r&a112Nn0 1t sA
zmieA I ' Yé alLl2aso
(P7 ' P8 i czasu pkowania. Do wyboru jest
czaszki@A I G dzNB f dzo
lub
S1.24 | PLU 0000 CZAS PA Ustaw czas pakowania (np.:
18:00).
& 1 P8 i
lub
H n n S1.25 | PLU 0.00 KOSZT
I—-I
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG
*
S1.27 | PLU BRAK SYMJEDN |2 OA &1l ando (1t A
zmieniamy symbol jednostki.
*
S1.28 | PLU 0 POZ azdSyYy dza il 6A 0
JNj qu 29090 dz N
< l
S1.29 | PLU BEZ RABATU t 2LINJ ST S6OAT yAt
ub[>8 Y20SY& g&o
.n LINI SOSye &Lkl Nk
S1.34 | PLU BRAK PRZEKRES. |2 OA &clklav@sd [<<] lub [>>]
mod S&l 680N 6 (s
OSyead 52 geo62NH
O LT edaty . NI
LINI S NBT t Seyiiddey L
lub 2SRy24ai126S2ak LN
yIEtSdy2T OAk LINI §
S1.40 | PLU 0 NR WDOD Ustawienie numeru zbioru
informacji dodatkowych (np.:
(o7 - PS numer 1)
%oAs NI yNI m 2Sai
lub obecnego PLU.
' S1.41 | PLU 0 NR SKLA adl g ydzYSNI T 6A
Oy LIPY ydzYSNJ mo ¢
i nr 1 jest przypisany do obecnegag
PLU.
S1 Y ZBIOR PLU t2 1112201 SyAdz
1 boyrAaGt LYAS 6N

44
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- __________________________________________________________________________________________________________|
Funkcja ta pomaga zaoszczfidzil czas i pozwal a

podobnych danych PLU. 5
Opi sany poni Uej przykgad opisuje kopiowanie d

i ad [ Wy Swi et |
D2|_agan|a y Wle aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg 29/ kg Zg
S1 Y PLIK PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S1.0 PLU 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
PLU. Okno zg/ kg
i numer PLU.
S1.1 PLU 124 NIE UST Wybierz PLU 124.
1 214
S1.1 PLU 0 KOPIUJ Naci skaj Nc kIl aw
uruchomisz funk
PLU.
S1.1 PLU 5.80 CN-KG Podaj numer PLU
np.: 100. Skopiuj dane z PLU
X 100 do PLU 124
o]0
S1.2 PLU T6 6 FOR ET1 Cena jednostkowa PLU 124 to
4.80 zg/ kg
X
8]0
S1.3 PLU NO 0 FOR ET2 Format pierwszej etykiety to
T6.
X
S1.4 C01.01 PASZTET S1A93 Nazwa towaru PLU 124 to

APASZTETS®O.
X

S1.8 PLU 124 KOD IT Wybierz typ kodu kreskowego
140214 Klawiszem [X] lub [>>].

S1.10 | PLU SK DANE CENY Wybierz format kodu kreskowegc
klawiszem [<<] lub [>>].

S1.8 PLU 100 KOD IT Kod PLU 124 to 10125.

o

i
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S1 \4 PLU FILE Zapisz dane dla PLU 124
PLU i wr -l do trybu

Opisany poni Uej przykgad opisuje kasowanie PL

i adg i Wy Swi et |
Dziagani a y Wle aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg! kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S1.0 PLU 0 NIE UST Wybierz tryb programowania
PLU.
X
S1.0 PLU 124 NIE UST Wybierz PLU o numerze 124
1 214
S1.0 PLU KAS ? Y-C N-T Wybierz klawisz [-] aby
= skasowal PLU 12
[C] dla Tak a [T] dla Nie.
S1 Y ZBIOR PLU Skasuj zbi-r PL
C trybu S.

Funkcja przeceny jestNquwana,rde)Slucsrlyarwicelqn'asise
sprzedarUywnikd eskl epu moUe wybral jeden sposSr-d
Tabela poni Uej zawiera opis typ-w przecen.

Typ przeceny For muga Opis

Free Iltem Cena=0 Nal eOnoSi = o0

x Wprowadzamy

cenn jednostk

Warunek konieczny: SPEC

231=1

Unit Price Discount (1) Cena jednostkowa = Oryginalna cena jednost

x Wyboru f or m Oryginalnacena Przecena = 2.00z¢g

moUna dokonal]jednostkowa - Przecena (1) Cena jednostkowa =10.00-2. 00 = 8.

124. (2) Cena jednostkowa = (2) Cena jednostkowa =
Przecena

Unit Price % Discount Cena jednostkowa = Oryginalna cena jednost
Oryginalna cena % Przeceny = 20%
jednostkowa x (100% - % Cena jednost k»(h08% =20%)6&. 0
przeceny) 8.00z9

Total Price Discount Nal eOnoSi = O|Oryginalna cena = 10.00
cenai Przecena Przecena = 2.00z9g

i
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___________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Nal eOnoSi -2.240z890=z§8. 00
Total Price % Discount NaleQno@[ = O|Oryginalna naleUnoSi =
nal eUnoSI- x (|%Przecena=20%
%Przeceny) Nal eUno S| = 1020%x g=x8(
Fixed Price Discount Cena cagkowit|Oryginalna cena cagkowi
przeceniona cena. Ustalona przeceniona ce
Nal eUnoSI = 8.00z¢g
Spos-b wydr ukuf unrkzcejcae npyozwal a na wyb-.-r typu
Bez przekreSl|zg 1.50 z§ 15.00
PrzekreSlenielzgoo z§g 15.00
jednostkowej 1.50
PrzekreSleniezg 1.50 z 8000
15.00
PrzekreSlenielzg z 8600
jednostkowej oraz 1.50 15.00
nal eUnoSci

A

Funkcja uUywana jest do sprawdzenia il oSci
Dziagani a WySwletIaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg Z4g

s1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S20 \4 STATUS PAMIECI Wybierz tryb ko
2 pami Aci
S20.0 | PLU P7 LF 4544 S20.0
X
S20 \4 STATUS PAMIECI Wr -1 do trybu S
I—-I
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-

Aby przySpiestyub WwymkecjPLUmoUna je przypisal

W tabel. poni Uej opisana jest procedura przyp
. ~ - A . I
Dziagania WySwiet aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg 23§/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU 220ASNI {GNRBRO { d
ustawiony na S.
s4 \4 PRZYP. KLAW. 280ASNI ( NdRowvaniaN
4 klawiszy.
S4.0 PSAS |0 NIE UST 2 S2RT R2 (NROdz
LINT @ LI2 NI DR1 261 Y
X
n n S4.0 PS AS 100 NIE UST Ustaw numer PLU 100.
= S4.0 PS AS 0 NIE UST PLU 100 zostanie
- LINI @ LI2 NI DR1 261y
PRESET 1 [P1]
m S4.0 --> PRZYP. KLAW. t26Ns 0G0 R2 GNBO

Poni Usza operacja umoUliwia przypisanie funkc
i ad ' Swietl ac
Dziagani a Wy Wie z _ UWAGA
klawiaturze TARA kg Z4§/ kd Zg
S1 Y ZBIOR PLU 220ASNI {GNRBRO {d
ustawiony na S.
sS4 \4 PRZYP. KLAW. 28 0ASNI i NdkoavanialN
4 klawiszy
S4.0 PSAS |0 NIE UST 2 §2RT R2 GNBOdz
LINT @ L2 NI DR 1241 YV

X

i
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S4.1 CKAS |0 NIE UST tadlkeg adl Gdza (f
.3
S4.2 FN AS 0 Cczysc Ustaw status klawisza funkgciji.
*
S4.0 FNAS |2 -CENA 280ASN] TFdzy Oet
- S4.2 FNAS |0 CzZYSC Cdzy1 021 LINJ SOSy
. przypisana do klawisza preset
[P25].
ﬂ S4.0 --> PRZYP. KLAW. t26Ns 0G0 R2 GNEBO

Poni Usza operacja uwnaorlloiSdioa kparazwi psizsaa MiPERESET 0 .
nrl.
i aag - Swi et |l
Dziagania Wy Wie aCZv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg§! kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU 22 0ASNI {GNRBRO { d
ustawiony na S.
S4 N4 PRZYP. KLAW. 280ASNI (i NdRowvaniaN
klawiszy
S4.0 PSAS |0 NIE UST 2 §2RT R2 G(GNBOdz
LINTI @ L2 NI DR 241 YV
S4.1 CKAS |0 NIE UST Padlre adl Gdza (f
S4.2 FN AS 0 CZYSC Ustaw status klawisza funkgciji.
S4.3 VKAS | FDISC 0 22 0ASNI TFdzyi Oet
S4.3 VKAS | P TARE 0.000 2 2 0 A SNJ klawidzy tarp 2 t
I—-I
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S4.3 VK AS P TARE 0.150 2 LUNBSFRI2y2 61 N
1 S tary (0,150kg)
2]

S4.3 VK AS P TARE 0.000 2 | NI 2 1162 addl NdBana LJ
do klawisza preset [R1

m S4.0 Y PRZYP. KLAW. t26Ny 0G0 R2 (NBROd

Tabela poni Uej opisuje procedurn kasowania pr
i ad i Wy Swi et |
Dziagani a yowi et racz UWAGA
klawiaturze TARA kg 23§/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU 220ASNI {GNRBRO { d
ustawiony na S.
S4 Y PRZYP. KLAW. 220ASNI ( NdRowvaniaN
4 klawiszy
S4.0 PSAS |0 NIE UST 2 S2RT R2 (NROdz
LINT @ LI2NI DR1 261 Y
X
' S4.2 FNAS |0 CZYSC Ustaw status klawisza funkgii.
x | %
P1 S4.2 FNAS | KAS? Y-C N-T 282RT ¢ GNBO 11
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S4.2 FNAS |0 CczyYsc
C
“— Z1.0 ZEROW | SPRZ. DZIE 2 8§2RT R2 (G(GNEBOdz
S C ANIE

i
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Zbi -r zawiera nazwy skl ep naetykiei¢ lubrparagonie.Ona wydr
Maks y mal na dgdugoSi tekstu NAZWYgoShéiafm Brukowamidi/ddy o d
rozmiaru czcionki.

MoUnarmagr amowal ndzowskol9e9m-9v® przy uUycilu nmaks ykmalr
z a lyedtozmiaru czcionki.

N\
J

PAMI NTAJ !

SPEC46iustawienie domySlinej nazwy sk
SPEC 2501 centrowanie nazwy sklepu na etykiecie.
SPEC47iust awienie domySlinej nazwy sk
SPEC 25171 centrowanie nazwy sklepu na paragonie.

& J
i adg i Wy Swi et |
D2|_agan|a y Wle aCZv UWAGA
klawiaturze TARA kg 249/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU 220ASNI {GNRBRO { d
'3 K3 ks i
ustawiony na S.
S5 Y ZBIOR NAZ. SKL. Wybierz programowanie nazwy
S sklepu.
S5.0 | SKLEP |0 NIE UST 2 S2RT R2 GNBOOz
nazwy sklepu
X
| S5.1 S01.01 S1 A 100 Ustaw numer zbioru nazw sklepu
(np.: nr.1)
X
S5.1 S01.11 SKLEP S2AT75 Klawiszem [SIZE] zmieniamy
[SIZE] rozmiarczcionki dla nazwy sklepy
[DIIGINISP] Wprog I RT Yy I T 6t aj
[SIIKI[LI[E][P] G45LDL {Y[O9téOD
S5.1 S02.01 S1A 100 9R&(Gdz2 RNXzAI f A
X
[ TI[E][L] S5.1 | S02.13 | 34888 S1A88 2 LUINP gl RT RNHzIDN
a1t Sz 6yLIPY at¢
S5 Y ZBIOR NAZ. SKL. Zapisz zmiany zbioru nazw sklep
M A 6Nb3O R2 (NB

i
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i ad ' Wy Swi etl acz
DZ|'agan|a y ! _ UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg ZJg
S1 Y ZBIOR PLU 2280ASNI GNRBO { ¢
'3 Kl K .
ustawiony na S.
S5 Y ZBIOR NAZ. SKL. Wybierz programowanie nazwy
S sklepu.
S5.0 SKLEP |0 NIE UST 2 S2R1T R2 GNROdz
nazwy sklepu
x
S5.0 SKLEP |1 NIE UST 230ASNI T oAsNY
1 o numerze 1.
S5.0 SKLEP | KAS? Y-C N-T 2 S2RT ¢ GNEBO 11
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S5 \4 ZBIOR NAZ. SKL. {1lradz2z ToAsN yl
C do trybu S.

Reklamy (komunikaty rekl amowed owdr BScii Shaantd olwy
jakoinf or macj e promocyjne drukowane na etykietach
AOkazjao itp. SN one drukowane na etykietach
Maksymalnie 99 linie.

N\
7

PAMI NTAJ !

Zwr - I uwagfi na nastfipuj Nce specyfi
SPEC67 1 uaktywnienie funkcji klawisza reklamowego
SPEC96 i drukowanie dla wszystkich PLU

7
\

i

52 YAKUDO PLUS =i



SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE
- ——-______- - - - - - - -- -~ — -~

Tabela opisuje procedurn programowania reklam

Dziagani a WySwletIaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Z4g
S1 N ZBIOR PLU 280ASNI GNEBO {4
l & | l .
ustawiony na S.
S6 Y WIAD. REKLAM. Wybierz tryb programowania
zbioru reklam.
S6.0 REKL. 0 NIE UST 2 S2R1T R2 GNROdz
zbioru reklam.
x
S6.1 A01.01 S1 A 100 Wybierz zbi-r r
numerze 1
X

[D][ZINIENK][V][IIE]M] | S6.1 A01.11 UJEMY S1A90 Wopisz tekst reklamy (np.:

Y DZIEKUJEMY)

[SIZE] S6.1 A01.11 | UJEMY S2A75 Kl awi szem [ S| ZE
rozmiar czcionki dla zbioru
reklam.

[ SI ZE] é[ SI Z1|S61 A01.11 | UJEMY S4 A 65 Zmi e® rozmiar ¢

S6.1 A02.01 S1 A 100 Programowanie drugiej linii
zbioru reklam.
x
S6 Y WIAD. REKLAM. Zapisz zmiany zbioru reklam 1
PLU i wr-f do trybu

Tabela opisuje procedurn kasowania komunikatu r

i ad ' Wy Swi etl acz

Dziagani a y ! _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 29/ kg Zg

S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.

ustawiony na S.
S6 Y WIAD. REKLAM. Wybierz tryb programowania
zbioru reklam.
I—-I
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S6.0 REKL. 0 NIE UST We j dofirybd programowania
zbioru reklam.

S6.0 REKL. 1 NIE UST Wybierz zbi - -r r
numerze 1

S6.0 REKL. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S6 Y WIAD. REKLAM. Skasuj zbi-r re
trybu S.

o

Nazwa kasjera (sprzedawcy) moUe skgadal sif r
numer moUe zostal przydzielony do klawisza PRE
od ustawi e® SPEC 21) moUe byl drukowany tetkietet yk
Zawiera tn pozycjn.

Tabela poni Uej opisuje procedurn programowani

i ad - Wy Swi et |
Dziagani a y Wie aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Zg
S1 \4 ZBIOR PLU 280ASNI GNBO {d
'3 Kl K .
ustawiony na S.
S7 Y ZBIOR KASJERA Wybierztryb programowani
7 zbioru kasjells g ¢
S7.0 KASJ. 0 NIE UST 2 §2Ri R2 (GNROdz
1Ha2SN» ¢
X
S7.1 KASJ. NAZW 0 Wybierz klawisz kasjera (np.: V1
Zaprogramowanie nazwy
f operatora dla klawisza V1.
[A][D][A][M] S7.1 KASJ. ADAM NAZW 4 2 LNR gl RI yIT gt
klawisza V1 (np.:ADAM)
S7 Y ZBIOR OBSLUGI Yl LIA&AT T OoAsNI T}
PLU trybu S.
I—-I
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NSTRUKCJA OBSGUGI

PROGRAMOWANIE

kasowani a

Tabela opisuje

p rkaspem drib.r n

Dzi'agania WySwletIaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Z4g
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S7 Y ZBIOR KASJERA Wybierztryb programowani
7 zbioru kasjglys ¢ ¢
S7.0 KASJ.. 0 NIE UST We j dofirybd programowania
zbioru reklam.
x
S7.0 KASJ. 5 NIE UST Woybierz kasjera o numerze 5
S6.0 REKL. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S7 Y ZBIOR KASJERA Skasuj zbi-r re
C trybu S.
*KasjerzyV1i V4 sN kasjerami domySlnymi i nie da si

Funkcja pozwala na ustawienie systemowej daty i czasu.

N\

7

PAMI NTAJ !

ZWr

i uwagfi na nast

SPEC17i wy b - r
SPEC101 7 Ukrywanie zer dla daty i czasu
SPEC141 7 Formatu roku (2/4 cyfry)

f or mat

n
u d

Opi sany poni Ue|j przykgad dotyczy formatu DD
Dziagani a WySwletIaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg§ ! kg Zg

S1 N4 ZBIOR PLU 2380ASNI {GNBO {d
ustawiany na S.
S8 Y DATA I CZAS Wybierz tryb programowania dat
i czasu.
I—-I
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P8.0 DATA 110905 DDMMRR 2 S2R1T R2 (NEBOdz
daty i czasu.
X
P8.1 CZAS 0000 HHMM adl g 2R1T MR BLE KD
2 4 1 15
x
S8 \4 DATA | CZAS adl g A2 Rihuhg. t
%l LA AT RI Gt dd 3
1] ]! o

Funkcja ta pozwal a na programowani e a a pnvass
informacynych typu: 15% TANIEJ! ! | SPECJAGY SWI It T
do konkretnego PLU.

T
EC

PAMI NTAJ !

~

0 I nformacje dodat kowe moUna zap
format  -w etykiet.

-

0 Maksymal ni e mo Ue byl z 89p rimogmadi |
dodat kowych, a kaUda informacj a
U 11oSli linii jest wuzaleUniona o
wiel koSci znak- - w.
0 For mat etykiety mu s i mi el upr z
informacji dodatkowych.
\. y,

i
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PROGRAMOWANIE

Wybieramy tryb programowania informacj.i doda
numer i nformacji (np. 1). W przypadku edycj i,
Dziagani a Wy Swi etl acz
klawiaturze TARA kg 72§/ kd Z3 UWAGA
S1 \4 ZBIOR PLU 22@0ASNI GNEBO {d
ustawiony na S.
S9 Y WIADOMO | DOD Wybierz tryb programowania
Scl zbilNk 6 AYF2NXI O2
S9.0 WI DO 0 NIE UST 2 S2R7T R2 {GNRBROdz
TOA2NF 6 AYTF2N)I
X
S9.1 M01.01 S1 A 100 WeoASNI T oAsNI A
* dodatkownvych o numerze 1.

[WIY][PI[RI[O][D][V][K] | S9-1 M01.23 | OLSCE S1A78 2LNB G RT AYTF2NY

[O][W][A][N][O][SP] yLoY YAS2aOoS LN

[WI[SP] (np.: WYPRODUKOWANO W P(
SCE

[PIOIILISICIE] :

[S|ZE] S9.1 M01.14 | OLSCE S2 A 63 Klawiszem [SIZE] zmieniamy
rozmiar czciaki dla zbioru
informacji dodakowych.

[ SI ZE] é[ S| Z|5S91 M02.01 | OLSCE S4 A53 “BYASZ NRBT YAl NJ G

S9.1 M02.01 S1 A 100 2 LN gl RT  RNMUz3 |
dodatkowych
X
S9 Y WIADOMO | DOD Zapisz zmiany zbioru informacji
SCl R2RIG12680K ™ A

Wtrybie programowania zbior-w informacji
kt-ry chcemy skasowal np. 1.
Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg zg§/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU 280ASNI GNBO {d
ustawiony na S.
I—-I
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S9 Y WIADOMO | DOD Wybierz tryb programowania
SCI TOAZ2NF 6 AYTF2N)YI
S9.0 WIDO |0 NIE UST 2S2R1T R2 (NEBOdz
TOAZ2NE S AYyTF2NNE

S9.0 |WIDO |1 NIE UST 2 8 6 A S MihforhatjiA 5
dodatkownvych o numerze 1.
S9.0 WI DO KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S9 Y WIADOMO | DOD {1 & ded&formacih s
SCI dodatkos @ OK ™M A & NJ

Zbi r
obszar u dr

A

skgadni k-w moUe byl p r o gmat i@Fd v B99)y Roziniae e t
ukowania decyduje o il oSci i nii i il oS

N\
7

PAMI NTAJ !

U Dla kaUdego zbioru skgadni k-w mo
tekstu. ) )
0 Maksymal ni e moUna zaprogramowal

7
\

Wy bi er amy tryb programowani a skgadni k- w, a
skgadni k-w (np.: 1). W przypadku edycji, wprowa
Dziagani a WySwletIaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg 29/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU 280ASNI GNBO {d
ustawiony na S.
S10 Y ZBIOR SKLADN. Wybierz tryb programowania
1 T0A2Ns 6 a1 Ok RYA
S10.0 | SKLAD |0 NIE UST 2 S2RT R2 G(GNBOdz
TOA2NF 6 &1 0F RyA
x
I—-I
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S10.1 | G01.01 S1A100 Wybierz zbi-r s
numerze 1.
X
[CIIV]IKIINIE]IR] S10.1 | G01.07 | CUKIER S1A94 Wprowad¥ skgadn
Kl ER0) .
[SIZE] S10.1 | G01.07 | CUKIER S2A79 Klawiszem [SIZE] zmieniamy
rozmiar czcionki dla zbioru
skgadni k- w.
S10.1 | G02.01 S1A100 Wprowad¥ nastnp
x
[M][AIIK][A] S10.1 | G02.05 | MAKA S1 A9 2 LINPSFRT RNYZI
dodatkowych
S10 \4 ZBIOR SKLADN. Zapisz zmiany zbioru
PLU skgadni k-w 1 i

W trybie progr amowani a skgadni k-w wprowadzamy

skasowal np. 1.
i ad i Swi et |
Dziagania WySwle aCZV UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg Z4g
s1 Y ZBIOR PLU 22 0ASNI {GNRBRO { d
ustawiony na S.
S10 Y ZBIOR SKLADN. Wybierztryb programowania
1 ZbiNE 6 A1 OF RYATS
S10.0 | SKLAD |0 NIE UST 2 §2RT R2 G(GNBOdz
TOA2NEs g6 a1 Ol RYA
x
S10.0 | SKLAD |1 NIE UST 22 0ASNI I RFAS NI &
L numerze 1.
S10.0 | SKLAD | KAS? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S10 Y ZBIOR SKLADN. {1F&adze 1T06As5N &
C do trybu S.
I—-I
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

Funkcj a pozwal a na Zzaprogramowani e ma x 20
wykorzystywanych do drukowaniazgdakiMasankgr maenr
pakowani a, Nal eUy spoUyl przed: ., itd.

\
J

PAMI NTAJ !
U Teksty nr T1~T16 stosowane sN dI
U Teksty nr T17~T20 stosowane sN
label).
U 11l oSl linii wieklskwSxzial pdlya ozladek
etykiety.
. J

Wy bieram tryb rogramowani a tekst - - w, &kstin a st
y y y p g - - - - - -
(nps2) W przypadku edycji, wprowadzamy istniejNcy
Dziagania WySwietIacz
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Zg UWAGA
S1 Y ZBIOR PLU 2280ASNI GNBO { ¢
ustawiony na S.
1 1 S11 Y ZBIOR TEKSTOW Wybierz tryb programowania
loA2NF g GS1ailsg
S11.0 | TEKST |0 NIE UST S2RT R2 (NEROdJdz
ToOA2Nk g G(GS1ailsg
X
S11.1 | T01.01 S1 A 100 280ASNI ToAsNI i
1.
X
[PIAIICIIZIKIIA] S11.1 | T01.07 | ACZKA S1A94 2 IUNBgFRT (S1adi
[SIZE] S11.1 | TO1.07 ACZKA S2A79 Klawiszem [SIZE] zmieniamy
rozmiar czcionki dla zbioru
G6S1adsso
[ SI ZE] é[ S|S111 |T01.07 |ACZKA S5 A 54 %BYASZ NRBT YA NI G
S11.1 | T02.01 S1A 100 2 LJINB g+ RT RNXzIDN
*

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

[DIIA][TI[A] S11.1 | T02.05 | DATA S1A96

S11 Y ZBIOR TEKSTOW Wl LAal 1Y
PLU 6 NE & i

W trybie programowania tekst:-w wprowadzamy nu

Dziagani a Wy Swi etl acz

i = , UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg ZJg
S1 Y ZBIOR PLU 220ASNI GNRBO { ¢
ustawiony na S.
S11 Y ZBIOR TEKSTOW Wybierz tryb programowania
141 T0A2Ns 6 GS1alsg
S11.0 | TEKST 0 NIE UST 2 S2Ri R2 (GNROdz
ToA2Ns s (S1aisg

S11.0 | TEKST |1 NIE UST 280ASNI T oAsNI
1.

S11.0 | TEKST | KAS? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S11 Y ZBIOR TEKSTOW Skasuj zbi -r te
do trybu S.

Funkcj a umo Ul i wi awgaapyocheKtdowaningch) format -
mo Ue byl ut wor zony w cagdgosSci przez operator
standar dowecggo W sptanmieffcN wagi i poddany jedynie

Pod poj ncietmy kiioertnyat( Awol ny f o rjgktaetyldely z proygisamgmia n y
pol a mi , w kt-rych wumieszczone sN UNdman e modll n ewc
indywidualnego zapr ogr amowani a wJ agykiet dla etykietyr jpomdstkowej oraz
etykiety sumarycznej.

Rysunek poni Uejspbzwydt akvi aetsplOle.t w wadze SM:

i
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

<« Szerokos¢ etykiety —

Obszar wydruku

Diugosc etykiety

Dlugo$é: 28 ~ 220 mm el e T

<«— Szerokosé: 30 ~ 60 mm —>

\\"\,/
Kierunek wysuwu etykiety

4 PAMI NTAJ ! )
U UrzNdzenie ma 16 format-w standa
i MoUna zaprogramowal d ¢pievsy violoy formaat
w programowaniu PLU jest jako pozycja 17, drugi jako 18 itd.
0 Rozmiar tworzonego formatu etykiety to 30 -6 0 mm sz er o
2871 220mm dgugoSci (wysokoSci).
U0 Aby ugat wi l programowani e, mo
standardowych jako bazy do tworzonego wolnego formatu etykiety.
U Pozycja kaUdego el ementu jest wy
U MoUIl i wy do wyboru kNt obrotu dru
stopni.
U I1oSi linii tekstu zaleUy od wie
etykiety.
N\ _/

Projektowanie wzoru etykiety polega na ustaw
bndzi e wydrukowany. Ustawienie to polega na zad
-parametr-w wsp-grzndnych X oraz Y | ewego, doln

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

-k Nt a obrotu pola wzglihidem kierunku wysuwu et
-szerokoSci i wysokoSci pola w mm (dla danych
-statusu pola (dla jakich towar: -w drukowane)
- rozmiaru czcionki (dla danych numerycznych).

y k
t

Y Y
A A la
=
<
DANE o
Y ' y
X X
5 : X 5 . > X
0 stopni 90 stopni
x x
Yy |1
aNva y =)
- >
: 4
X: X m
5 X ’ X
180 stopni 270 stopni
Pozycje drukowane Typ Wy Swi et Pozycje drukowane Typ Wy Swi et
1. Numer PLU 1 nrPLU 46. Cena jednostkowa przed | 1 CJ.PR
rabatem
2. Cena (- Podatek) 1 NALEZ 47 ~ 56. Obraz 1~Obraz 10 2 OBR1..10
3. Cena jednostkowa 1 CEN.J 57. $S$rednia ce|ll S$. NAL
4. Masa 1 MASA 58. Srednia mall s. MAS
5. 11 08I 1 ILOS L 60. Cena jednostkowa w 1 EUR.U
Euro
6. Data pakowania 1 DATAP 6 1. Nal eUOnoSi 1 EUR.T
7. Czas pakowania 1 CZASP 66. Kraj urodzenia 1 URODZ
8. Nazwa towaru 2 NAZWA 67. Kraj hodowli 1 M.HOD
9. Symbol jednostki towaru 1 JED.T 68. Miejsce uboju 1 UBOJU
10. Data sprzell DATAS 69. Miejsce rozbioru 1 ROZBI
11. Godzinas pr zeda U| 1 GODZS 70. Numer referencyjny 1 NRREF
(identyfikacyjny) z wi er z |
12. Kod kreskowy 3 KODKR 71. Pochodzenie ( r od o w| 1 RODOW
13. Nazwa sklepu 2 SKLEP 72. Temperatura 1 TEMP
14. Warabato S| 1 RABAT 73. Multi kod kreskowy 1 3 M1BAR
15.Datapr zydat no g1 DATAW 74. Multi kod kreskowy 2 3 M2BAR
I—-I
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG
- - -~ “—=—---_____- -~ - - -

spoUyci a

16. LOGO 2 LOGO 75. Numer seryjny 1 NRSER
17. Kod grupy 1 KODGR 76. Masa brutto 1 BRUTT
18. Kod dziagull DZI1 AG 78. Rodzaj 1 RODZ.
19. Numer wagi 1 NrWAG 79. Kategoria 1 KAT.G
20.Skgadni ki 2 SKLA. 80. Stado 1 STADO
21. Informacje dodatkowe 2 INF.D 81. Kontakt 1 KONT.
22. Ramka 1 4 FRM 1 82. GTIN 1 GTIN
23. Ramka 2 4 FRM 2 83. Kod dostawcy 1 KOD.D
24, Tara 1 TARA 84. Nazwa dostawcy 1 NAZ.D
25. Kasjer 1 KASJ. 85. Adres dostawcy 1 1 ADR1D
26 ~41. Tekst 1 ~ Tekst 16 2 TXT1..16 86. Adres dostawcy 2 1 ADR2D
42.Nal e U@ @&latek) 1 Z POD 87. Reklama 2 REKL.
43.Wa r t po8dtku 1 W.POD 88. Discount price tag P.TAG
44. Miejsce produkcji 2 MIEJ. 89. Discount price image 1 PIMG1
45. Cena przed rabatem 1 CP.R. 90. Discount price image 2 PIMG1

Pozycje drukowane Typ Wy Swi et Pozycje drukowane Typ Wy Swi et

1. Nr PLU 1 nrPLU 15. Cena netto 1 C-VAT

2. Data pakowania 1 DATAP 16. NaleOnoSi |1 N-VAT

3. Masa 1 MASA 17. Bal erttoo S 1 N+VAT

4. 11 08I 1 ILOSC 18. NaleUnoSi |1 N.EUR

5. Symbol jednostki 1 JED.I 20. Kraj urodzenia 1 URODZ

6. Cena brutto 1 C+VAT 21. Kraj hodowli 1 MCHOD

7. Czas pakowania 1 CZASP 22. Miejsce uboju 1 uUBOJU

8. Napis >RAZEM< 1 RAZEM 23. Miejsce rozbioru 1 ROZBI

9. Kod kreskowy 3 KODKR 24. Numer referencyjny 1 NRREF

(identyfikacyjny) zwier z i c i

10. Kasjer 1 KASJ. 25. Kraj pochodzenia 1 POCH

11. TEKST 17 2 TXT17 26. Sum.multi kod kresk.1 3 M1BAR

12. TEKST 18 2 TXT18 27. Sum.multi kod kresk.2 3 M2BAR

13. TEKST 19 2 TXT19 28. Numer seryjny 1 NRSER

14. TEKST 20 2 TXT20

Tabela poni Uej zawiera informacje o specyfice
parametr - w.
WgaSci wo Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
Pozycja X TAK TAK TAK TAK

[
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Pozycja Y TAK TAK TAK TAK
KNt TAK TAK TAK NIE
Status TAK TAK TAK TAK
Rozmiar czcionki TAK NIE NIE NIE
SzerokoS§ NIE TAK NIE NIE
Wy sokoSi NIE TAK TAK NIE
GruboSi NIE NIE NIE TAK

i ad i Wy Swi et |
Dziagani a y Wle aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Z4g
S1 \4 ZBIOR PLU 2280ASNI GNBO { ¢
ustawiony na S.
S12 Y WOLNY FORMAT Wybierz tryb programowania
1 2 formatu etykiety.
S12.0 | WOLN. |0 1-99 2 §2RT R2 (G(GNBOdz
formatu etykiety.
X
S12.1 |ETYK. |0 SZER MM 2 LINR 6 RT  ydzY SNJ
etykiety (np.: Nr 1)
X
S12.2 |ETYK. |0 WYS MM radle ail SNei2i6
48mm)
X
8
S12.3 |ETYK. |0 STOPNI radlre seaz212l6o6
35mm)
X
B E S12.3 | ETYK. |90 STOPNI 2 0r&11r2n0 (1t gA
<< ub >> T YASYAlLYe {1nid S
u (0, 90, 180 oraz 270 stopni).
S12.4 | ETYK. ETYK. TOWARU 9ie1ASilI 20Nx 02
x
S12.4 | ETYK. | ETYK. ZBIORCZA | Wybierz typ etykiety.
lub (Etyk. towaru, Etyk zbiorcza)
I—-I
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S12.5 | nrPLU ‘2 F ZBIOR Wybierz typ program. danych.
X
TYP1
Ustawienie pozycji drukowania danych nr PLU. )
Jesttopozycja typu 1, winc moUna dla niej ustawil
KNt , status oraz rozmiar <czcionki
Dziagani a WySwietlaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg§/ k d 29
UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
S12.5 | nrPLU Y o1 F ZBIOR Ustawienie pozycji: nrPLU.
S125 |nrPLU |0 X MM 2 LIINPglFRT gl NG2T
x
S125 |nrPLU |0 Y MM 2 LIINPolFRT gl NG2T
S12.5 | nrPLU 0 STOPNI tadlre 1 NG RNHZA 2
stopni).
S12.5 | nrPLU 0 STATUS Ustaw status drukowania.
S12.5 | nrPLU S1 ROZ. Wybierz rozmiar czcionki (np.: St
CZCION
25
P8 Ps Ps Ps S12.5 | nrPLU S5 ROZ. 2 0rAa1kFen0o 1t gA
S>> > » CZCION T YASZ NRBIT YAIN G
(S1~S5; M1~M5; L1~L5)
S125 |nmPLU | Y 1 F ZBIOR 2 S2RT R2 dzadl gA
pozycji
X
TYP 2
Ustawienie pozycji drukowania danych SKLEP (nazwa sklepu). )
Jestto pozycjatypu2, wi nc moUna dla niej ustawi.l nastnpu
k Nt , ,stsazteursokoS|, wysokoSI
| Dziagani a ‘ Wy Swi etl acz | UWAGA |
I—-I
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klawiaturze ‘ TARA ‘ kg ‘ Z9/l k d Zg |
UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
S125 |SKLEP |VY 31 F ZBIOR Ustawienie pozycjiSKLEP
S125 | SKLEP | O X MM 2 LUNBgFRT @l NI2I
X

S125 | SKLEP | O Y MM 2 LUNBgFRT @l NOI2I

S125 | SKLEP |0 STOPNI Padlre 1 NG RNBR 2
stopni).

S125 | SKLEP |0 SZER MM radl g seaz2ma) o

S125 | SKLEP |0 WYS MM Ladl g o@az25ma) o

S125 | SKLEP | O STATUS Ustaw status drukowania.

S12.5 | SKLEP |7 STATUS Ustaw statusirukowaniana
wydruk wszystkich pozyciji.

S12.5 | SKLEP |Y 3 2 S2R1T R2 dzall gA
pozyciji.

Ustawienie pozycji drukowania KODKR.

Jest to pozycja typgwj3,uswiaiwd [morsa fidplug Nce par al
kNt, status oraz wysokoSl|

Dziagani a WySwletIaczv UWAGA

klawiaturze TARA | kg | Z§/ kd Z9

UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
S125 |KODKR |Y 12 F TOWAR Ustawienie pozyciKOD
KRESKOWY
I—-I
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S12.5 | KODKR |0 X MM 2 LUINBSFRT 61 NI2I
.3
S12.5 | KODKR |0 Y MM 2 LUINBSFRT 61 NIL2I
x
S12.5 | KODKR |0 STOPNI Padlre 1 NG RNHZA 2
stopni).
X
0
S12.5 | KODKR |0 WYS MM radlre seaz212l16o6
P8 i
S125 | KODKR | 0O STATUS Ustaw status drukowania.
E
S12.5 | KODKR |7 STATUS Ustaw status kodu kreskowego n
7 wydruk wszystkich pozyciji.
S125 |KODKR |Y 12 F TOWAR 2 S2R1T R2 dzadl gA
pozyciji.
X

TYP 4
Ustawienie pozycji drukowania RAMKA.

Jest to pozycjatypu4, wi nc moUn,a dl a niej ustawil nastnfdpu
pozycie X1, p oz Y cstatias,gr ub s 3ler 0 k 9.S | i nii
i adg - Wy Swi et |
Dziagani a y Wie aczv UWAGA
klawiaturze TARA | kg | Zg/l k{ zg
UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
S125 |FRM1 |Y 22 F TOWAR Ustawienie pozycjRAMKA 1
S125 |FRM1 |0 X MM 2 LINR S RT & Naond.l
X
S125 |FRM1 |0 Y MM 2 LIINP gl RT g Ningl
*x
0

i
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PROGRAMOWANIE

S125 |FRM1 |0 X1 MM 2 NP6l RT al SN
(np.:20mm).
X
S12.5 FRM 1 0 Y1 MM 2 LN g+ RT geazl?2
(np.:15mm).
X
0
S12.5 FRM 1 0 STATUS Ustaw status drukowania.
' S125 |FRM1 |0 STATUS Ustaw$ SNR 1 2T 6 NI Y
2mm).
X
S125 |FRM1 |Y 22 F TOWAR 2 §2RT R2 dzadl A
pozyciji.
X

W

trybie

etykiety,

a

programowani a
nastnpni e

f or mat
wy bi er amy

w wybieramy
i stniej Ncy

i adg - Wy Swi |
Dziagani a yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg Z4g
S1 Y ZBIOR PLU Wejd¥ do trybu
| S12.0 | WOLNY | O 1-99 Wybierz tryb programowania
formatu etykiet
i niego.
S$12.0 | WOLNY |1 1-99 Wybierz format etykiety (np.: Nr
1).
S12.0 | WOLNY | NOO KOPIUJ Naci Sni j ~klawis
uruchomil funkc
format - - w.
S12.0 | WOLNY | T77 KOPIUJ Wci Snij ., [ 7] ab
i st eyifemaNt , kt -
skopiowal . (np.
S12.1 |Y WOLNY FORMAT Zapisz format n
do trybu S.
“Jr
I—-I
vakupo pLUs B
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

Format etykiety nie moUe zostal usuninty, jeO
W trybie programowania formatu wybieramgunisfitny .e

i adg i Wy Swi I
Dziagania ySwietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg! kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU Wejd¥ do trybu
S12.0 | WOLNY | O 1-99 Wybierz tryb programowania

formatu etykiet

i niego.

S12.0 | WOLNY |1 1-99 Wybierz format etykiety (np.: Nr
1)..

S12.0 | WOLNY | KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S12.0 |Y WOLNY FORMAT Skasuj format 1
S.

Funkcja Miejsce Produkcji pozwala na drukowanie miejsca
produkcji w postaci identyfikatora Inspekcji Weterynaryjnej.
Rysunek obok przedstawia prz
z informacjami o kraju produkciji.

PL
[ Nr Zakiadu |
W

Wy bi eramy programowani e mi ej s cdzamy moaydnunkecnigjsca a

produkc j I ( np. : 1). W przypadku edycji wybieramy i s
Dziagania WySwietIaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg 29§/ kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU 220ASNI GNRBO {d
ustawiony na S.
S15.0 | MIEJ. 0 NIE UST 2 S2RT R2 (NRBOdz
ToA2Ns s YAS24a0
x
I—-I
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S15.1 | P01.01 S1A 100 280ASN] ToAsNIY
* numerze 1.
_
[WI[Y][PI[R][O][D][V] S15.1 | P01.21 | DIGI S1A80 2 NP6l RT YAS2a(
[K]I[O]IW][A]IN][O] WYPRODUKOWANO W DIGI
[SPIWISPI[D][G][]
[ SI ZE] [ S| ZE]S151 |P0121 |DIGI S4 A55 %YASZ NBT YAl N G
S15 Y ZBIOR MIEJSC Zapisz zmiany zbioru miejsc
LINE Rdzl O2A ™M A ¢

W trybie programowania miejsca produkcji wprowadzamy numer miejsca produkcji, k t
chcemy skasowal (np. 1)
i ad - Wy Swi et |
Dziagani a y Wle aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Z4g
S1 Y ZBIOR PLU 2280ASNI GNBO { ¢
ustawiony na S.
' S15.0 | MIEJ. 0 NIE UST 2 S2R7T R2 (NBOdz
ToA2Ns ¢ YAS2ao0
*
S15.0 | MIEJ. 1 NIE UST 280ASNI T 0A3NIY
1 numerze 1.
S15.0 | MIEJ. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S15 \ ZBIOR MIEJSC {1t foAs YA
C 2} NJs ﬁ 2 0 NJe {

Dziagani a WySwietIaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg 29§/ kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU 220ASNI GNRBO {d
ustawiony na S.
S16.1 | OCENA | 0.00 OBNI. 280ASNI LINPANIY
dzZNJ DRT Sy Al @
x
6
YAKUDO pLUS Db 71

ry



PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

S16.1 | OCENA | 5.00 OBNI. raidl g R2Yel tyn
przeceny (np.: 5.00%).

X
!IEII

. S16 \4 USTAW. MASZYNY Yl LA AT T YAlLye d
Logo jest znakiem firmowym sklepu, firmy, kt:
(w dolnej cznSci z | ewej strony Nazwy Sklepu) |
W przypadku etykiet wolnego formatu nal eUy wcz

LOGO na etykiecie. 5
Programowani e pol ega na A
k

ypegnianiuo [ Ac
W poziomie I 64 w pionie), ada

aj Ncych sin na

~
J

PAMI NTAJ !

U Wszystkie standar dowe formaty e
obszaru dla Logo.

r
.

T Przygotowal projekt Logo na kartce,z siatkN
T W przypadku Logo etykiety zaznaczyl obszar ¢
T Narysowal Logo wj N¢ acadmpowiwgprigemimol a na czar

Przykgad: Logo YAKUDO dla etykiety standardowe]j
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rog

T Wygl Nd wySwietlacza przy programowaniu LOGO

Numer 0 - punkt pusty X - pozucja poziloma punktu
ekranu 1- punkt zaznaczony

Y - pozycja plonowa punktu

5173 LOGO 09
EDVCJH LOGO

Wsekaznik pokazujacy aktualng
pozycje kursora

1 Klawisze funkcyjne do programowania LOGO

Klawisz Funkcja Klawisz Funkcja
Czyszczenie punktu. Przesunincie kjyur

Przesunifncie Hur

Wypegnianie punk

E ' Przesunincie kWr Przeskoczenie kursora do
pierwszego punkt

linii.

A

& Przesuni ncie kur Zapisanie danych.
>> \@ PLU
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Poni Uszy rysunek przedstawia. zasadi rysowani a

LINIA 3 _‘1// \q\

LINIA 2 "
LINIA 1 ]

1 Podczas programowania( wy pegni ani a) punkt - -w kursor aut

nastnpnego punktu w danej i nii
f Gdy zostanie osi Ngnifty ostatni punkt w | ini
> 3

kursor przejdzie (do g-ry) do pierwszego

Tabela poni Uej zawiera opis procedury program

i ad ' Wy Swi etl acz
Dziagani a y ! _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 23§/ kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.

S17.0 | LOGO 0 NIE UST We j dofirybu programowania
zbior - w LOGO.

i Wybierz zbi . -r L

S17.1 | LOGO 0 POZ-X Ustaw pozycjn X
punkt - w)

X
' S17.2 | LOGO 0 POZ-Y Ustaw pozycjn Y

X
S17.3 | LOGO 000000 007-01 Wypedgnij/lczySi
nastninpnie przej

| %

(np.:11101110001)

i
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S17.3 | LOGO 000000 001-02 Wec i SniAj, kl awi sz
przej Sl do nast

X

K OB
e

& S17.3 | LOGO 000000 007-02 W razie potrzeby zmiany
> > > pozycjikursoranaci Sni j

P8 P8 P8 ﬁ(POS'Y) - -if ( FXD z
>
S17.3 | LOGO 7 POZ-X Zmi e® poziomy p
(np.: 5)

S17.3 | LOGO 2 POzZ-Y Zmi e pionowy
( w obecnagzienipr

i Zmieniamy)

P8 P8

N T

S17.3 | LOGO 000000 005-02 Zatwierd¥ dane
X

S17 \4 ZBIOR LOGO Zapisz Logo nr
PLU trybu S.

i adg - Wy Swi et |
Dziagani a y Wie aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg Z4g
S1 Y ZBIOR PLU 28 0ASNI GNRBO { ¢
ustawiony na S.
' S17.0 | MIEJ. 0 NIE UST 2 S2RT R2 (GNBOOz
LOGO
X
S$17.0 | LOGO 1 NIE UST Wybierz zbi-r L
S17.0 | LOGO KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S17 Y ZBIOR LOGO Skasuj zbi-r LQC
C trybu S.

Funkcja pozwal a zaprogramowal stopfin podat ku
do niej . MoUIl i we |jest zaprogr amo wa n atek prdypisaidy@o p o c
[
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PROGRAMOWANIE

SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSG

GRUPY automat yczni e
tych PLU, kt -re
od 0,00% do 99,99%.

|l stniejN 2 typy

1T ADD ON TAX:

1T VAT TAX:

odnosi r
posi adaj N

p

Podat ek |
Podat ek

sin do

odat k- w:
est
j est

wszystkich
i ndywi dual ni e

dodawany
zawarty w n

pr z

do nal
al

P lkieoh

na
ypi ¢

e Un

eUnoSci

i adg i Wy Swi et |
DZ|'agan|a y Wle aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg Z4g
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S
S18.0 | POD. 0 NIE UST Wybierz tryb programowania
zbioru podatku. Wybierz numer
i zbioru podatku (np.: 1)
8
' S18.1 | POD. 0.00 INCLUDE Wybierz domySIn
podatku (np.: 3%)
X
n n S18.1 | POD. 3.00 INCLUDE Wybierz typ podatku.
S18.1 | POD. 3.00 EXCLUDE Zbi - r po dat ku 1
<< >> wart 0 Sci dodanej
S18 Y ZBIOR POD. Zapami itanie zb
oraz powr -t do
KIaW|sz-oraz-mogN zmienial typ podatku (zawartegol/

Dziagani a

Wy Swi et |l acz

. ~ - UWAGA
klawiaturze TARA kg 29§/ kg Zg

S1 Y ZBIOR PLU 220ASNI {GNRBRO {d

ustawiony na S.
S18.0 | POD. 0 NIE UST Wprowad¥ tryb p

zbioru podatku
*

8

S18.0 | POD. 1 NIE UST Wprowad¥ numer
1 podatku 1

76
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

S18.0 | POD. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S18 Y ZBIOR POD. Skasuj zbi-r po

wracamy do trybu S.

Funkcja umapl ogui amowani e 9 pleiklivewmckomymihk pto- v
w linii dla kaUdego z nich.

Tabela poni Uej zawiera procedurfi programowan.i

i ag ' Wy Swi et |
D2|_agan|a y Wle aCZv UWAGA
Klawiaturze TARA kg Zg/ kg Z4g
s1 \4 ZBIOR PLU Wybierz tryb S.

S13.0 |KOMS. |0 NIE UST Wej d ¥ d progtamowhnia
zbior-w komuni k

i sekwencyjnych.
S13.1 | KOMS. 0 Wy bi er Z oartuin-i rk a t
sekwencyjnych o numerze 1.
X

WI][TIAIIM][Y][SP][W] | S13.1 | KOMS. | DIGI 23 Wp r o wa d Fomueikats t
[SPIIM]ATIGITAIIZ]I[YI[N] sekwencyjnego (np.: WITAMY
(ENSPIINGI] W MAGAZYNIE DIG)
S13 Y KOM. SEKWENC. | Zapisz zmiany zbioru
PLU k o muni lsekwencyinych 1
i wr -l do trybu
[

\l
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

i adg ' Wy Swi et |
Dziagani a yowl e acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg ZJg
S1 N ZBIOR PLU 280ASNI GNEBO {4
l & | l .
ustawiony na S.
' S13.0 | POD. 0 NIE UST Wprowad¥ tryb p
komunikat- w s ek wenc
X
S13.0 |KOMS |1 NIE UST Wybierz zbi-r Kk
L sekwencyjnych o numerze 1.
S13.0 | KOMS | KAS? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S13 \4 KOM. SEKWENC. |Skasuj zbi - -r ko
sekwencyjnych 1
trybu S.

Funkcja pozwala na zaprogramowanie dot r z e ¢ h
z awi ek arhu rdiokedtvwenzygnych.

Kadyzzestaw- w mo Ue

zest aw- sekwerymnych.i k a

Wybieramy tryb programowania sekwencj.i
numers ek wencj i (np.: 1) W przypadku edycj i
Dziagani a WySwletIaczv UWAGA
Klawiaturze TARA kg Zg/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
' S14.0 | SEKW. |0 NIE UST 2 S2R7T R2 (NBOdz
ToA2Nksgs aS16Sy(
X
S14.1 | SEKW. | NR.KOM 000 2280ASNI T0AsNI &
g1 6ASGt YAl 2
X

~
(0]

YAKUDO PLUS [m=& =
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NSTRUKCJA OBSGUGI

PROGRAMOWANIE

S14.2 | SEKW. | ATRYB. 123 000 22 0ASNI Aradyarse
komunikatusekwencyjnego (np.:
X 1,2,3)
S14.2 | SEKW. SZYBK. 123 000
o
S14.2 | SEKW. | SZYBK. 123 120 radlkg LINYR1216
n WIA#1=1:NORMALNIE,WIA#2=2
ZYBKO i MSG#3=0:WOLNO)
S14 Y SEKW. SKROLA Zapisz zmiany zbioru sekwencji
PLU wySwietlania 1
S.

W

4 _ )
PAMI NTAJ |
Dostfipne sN nasthipuj Nce szablony s
0 OOLT SCROLL:do 100 znak- -w
0 1: BLI NKI NG: do 25 znak-w
0 2: STATI S: do 25 znak- - w
0 3RSCROLL: do 100 znak- - w
0O 4: W PE IN: do 25 znak- -w
\_ v,
Funkcja ta, jest uUywana do:
f w§Nczania zaprogramowane] sekwencji wySwiet.
f wySwiekbannalsetkwencyjnych na wySwietlaczu
jestw stanie bezczynnoSci,
W trybie programowani awprekwadhzg my wylSmeret $ ealwaea
(np.: 1).
Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Z§/ kg Zg
S1 \ ZBIOR PLU 28 0ASNI GNRBO { ¢
ustawiony na S.
S14.0 | SEKW. |0 NIE UST 2 S2R7T R2 (NBOdz
a816SyO2r osal oA
Xx
S14.0 | SEKW. |1 NIE UST 228 0ASNI aS1sSyQC
1 (np.: 1)
I—-I
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S14 Y SEKWENC

PLU pre Y

Ae asSi1sS
fLyAl w3

& --
o =
=
> (D4
[(p RSN

W trybie programowania sekwencji wySwietlani a
i ad i Wy Swi et |l acz
D2|_agan|a y ! _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 29/ kg Zg
S1 \4 ZBIOR PLU 280ASNI GNBO {d
ustawiony na S.
S14.0 | SEKW. |0 NIE UST 2 S2RT R2 (NRBOdz
aS16Sy0O2Air gel sA
x
S14.0 | SEKW. |1 NIE UST 2280ASNI &aS8S1s6SyQ
(np.: 1)
S14 Y SEKWENC 'F1desyAre aS16S
JE g1 6ASGEL YAl mMZ

Wtrybie programowania sekwencji wySwietlani a
(np.:1), kt-ry zostanie skasowany.
Dziagani a Wy Swi etl acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
| S14.0 | SEKW. |0 NIE UST We j doftrybu programowania
sek wencji wySwie
X
S14.0 | SEKW. 1 NIE UST Wybierz sekwenc
1 wy Swi etl ania (n

S14.0 | SEKW. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S14 Y SEKWENC Skasuj sekwenc]
C JE 1 i wr-1 do try

i

YAKUDO PLUS =i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

pozwal a n a zaprogramowaniMoUmap

Funkcj a t a I P |
k a Udnyax. 80didie z awi er al

zaprogramaowali plmiak - w,

DZ|'aganla WySwletIaczv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg ZJg
s1 Y ZBIOR PLU 2280ASNI GNBO { ¢
&£ l L .
ustawiony na S.
' S22.0 | URPT. 0 NIEUST |2 S2R7 R2 (GNBOdz
NI LI2NIidz t AYA26S
X
S22.1 | G01.01 S1 A 100 2 LINR 6l RT YN wlh
dzdéid126yAll o6yL
0
S22.1 | GO1.12 S1 A 89 228 0ASNI aS1s6SyQC
TOITNAILISPIPRICE] o) tosy
] 28 0ASNI 6ASt{SBI
[ SI ZE] é[ S| ZE] lub M1-M5).
i S22 Y USER RPT LINE | Zapiszraporté N3 6 R2

i ag i Wy Swi et |
Dziagani a yswl € acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg Z4g
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
' S22.0 | URPT 0 NIE UST We j doftrybu programowania
sek wencji wySwie
X
S22.0 | URPT 1 NIE UST Wybierz sekwenc
1 wy Swi etl ania (n
S22.0 RPT KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

(i
| — |

vyAKUDO pPLUS B



PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

S22 Y USER RPT LINE Skasuj sekwenc]
C 1 i wr-i do try

Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg 2§/ kg Z3
s1 Y ZBIOR PLU 22 0ASNI {GNRBRO { d
ustawiony na S.
S523.0 U RPT. 0 NIE UST 2 S2Ri R2 (GNROdz

NI LJ2 NIidz Rl ya oK

*

S23.1 | URPT 0 TYPENO |2 LINB gl RT Yy NI NI
dzoe i1 26yAll oyL
X
' S23.2 | URPT 0 ST NUM 2 LINB g+ RT  ((8L31 NJ
PLU dzienny)
x
S23.3 | URPT 0 EDNUM |2 LINR 6 |
X
S23.4 RPT NO CONDITION (2 LINR g RT t[! 12
3
98

S23.4 | URPT MAIN GROUP 280ASNI T LRY?2
warunku (np. MAIN GROUP)

puj
—_
—*
Q
.

S S23 Y USER RPT DATA | Zapiszaportig N3 6 R2
I—-I
82 YAKUDO pPLUS =i



SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSGUGI

PROGRAMOWANIE

. - . & H I
Dziagania WySwlet aCZU UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg ZJg
s1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
' S23.0 | URPT 0 NIE UST We j doftrybu programowania
sek wencji wySwi e
| *
S23.0 | URPT 1 NIE UST Wybierz sekwenc
1 wy Swi etl ania (n
| S23.0 RPT KAS ? T-CN-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S23 \4 USER RPT DATA Skasuj sekwenc]
C 1 i wr-1 do try

i ad i Wy Swi |
Dziagani a ySwlet aczv UWAGA
klawiaturze TARA kg 23§/ kg Zg
| s1 Y ZBIOR PLU 280ASNI GNBO { ¢
ustawiony na S.
S24.0 | URPT. 0 NIEUST |2 S2R7 R2 (GNEBOdz
raportu sekwencyjnego
' i doed126yAll @
S24.1 | URPT 0 TYPENO |2 LINR gl RT Yy NI NI
aS1sSyodeaysSaz d
. P 3 1
il )
S524.2 U RPT PWD ALLOW Resetujaport
X
S24.3 | URPT 0 DATA#1 |2 LINR 6K IREP.2)
I—-I
YAKUDO PLUS [=& 83



PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

S24.4 | URPT DATA#1 |2 LINER grhpBri danych
dzdeid126yAll o6yL
0
S24.4 | URPT 2 DATA#2 |2 LINB 6+ R1T NI L3 NI
2 dDet126yAll Oyl
m S24 Y USER RPT DATA | Zapiszraportés N6 6 R2

i adg ' Wy Swi et | ac
D2|_agan|a y Wl Zv UWAGA
klawiaturze TARA kg 23§/ kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S24.0 | URPT 0 NIE UST We j doftrybu programowania
sek wencji wySwi ¢
X
S24.0 | URPT 1 NIE UST Wybierz sekwenc
1 wy Swi etl ania (n

S24.0 RPT KAS ? T-CN-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

1 i wr - do try

S24 Y USER RPT SEQ Skasuj sekwenc]
|

Funkcja ta pozwala na zaprogramowanie wartoSc

etykiecie. MoUna z a3999deqpestmwo wa I max. 99

i
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Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg Z4
s1 Y ZBIOR PLU 2280ASNI GNRBO { ¢
'3 Kl K .
ustawiony na S.
' S30.0 TEMP 0 NIE UST 2 S2RT R2 (NROdz
temperatur.
X
0
S30.1 TEMP NON TEMP 1 2 IUNEgl RT R2fye
temperatury (np. 1)
X
S30.1 TEMP NON TEMP1 2 LUNEglt RI R2fye
temperatury (np-10cC)
Xx
0
S30.2 TEMP 20 TEMP2 2 LIJNBg+FRIT 3IsNye
2 temperatury (np. 26C)
S30 \4 TEMPERAT | Zapisd 0 A 5 NJ (i $ovNBSAN
PLU URA trybu S.

i ag i Wy Swi et |
Dziagani a yswi € acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/l kg Z4Q
s1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S30.0 | TEMP 0 NIE UST We j doftrybu programowania
sek wencji wySwi ¢
*
0
S30.0 | TEMP 1 NIE UST Wybierz plik te
1 chcesz skpslpwal
S30.0 RPT KAS ? T-CN-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S30 Y TEMPERAT | Skasuj plik temperatury 1 i
C URA wr-f do trybu S
I—-I
YAKUDO PLUS =& 85



PROGRAMOWANIE

Multi-b ar cod e

sguUy

do

SM-120LL - |

drukowani

a

kod-w EAN2S8,

Dziagani a

Wy Swi etl acz

i = Z UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg! kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU 22@0ASNI GNEBO {d
ustawiony na S.
S31.0 M BAR 0 NIE UST 2 S2Ri R2 (GNROdz
multi barcode
| *x
S31.1 E_ A M 0 2 LINE grhul barcode(np. 1)
X
S31.1 E C F(00)14XCD Wybierz typkodu kreskowego
, 69! s 9yY. T 9yl 3
€ klawisza Xnp.E_C)
S31.1 E_C DEFAULT | Wybierza G NXzkodudzNY
kreskowego
P ' i
S31.2 E_C EAN128 Wybierzrodzajkodu kreskowego
X (np. EAN128)
S31 Y MULTI- Zapiskodig N5 6 R2 (N
BARCODE

Dziagani a

Wy Swi et |l acz

. - - UWAGA
klawiaturze TARA kg Z§/ kd Zg
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S31.0 | MBAR 0 NIE UST We j dofirybu programowania
multi-barcode.
- X
I—-I
8 YAKUDO PLUS [=&
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SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSGUGI

PROGRAMOWANIE

S31.0 | MBAR 1 NIE UST Wybierz multi-b ar code,
L chcesz skpslpwal
S31.0 RPT KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S30 Y MULTI- Skasuj multi-barcode 1 i w
C BARCODE | do trybu S.
Za pomocN tej funkcji moUemy zaprogramowal

i aég i Wy Swi I
Dziagani a ySwlet acz UWAGA
klawiaturze TARA kg 23§/ kg Zg
s1 Y ZBIOR PLU 220ASNI {GNRBRO { d
ustawiony na S.
S32.0 | TXT2D 0 NIE UST 2 S2R1 R2 (GNROdz
tekstu 2D
d
' S32.1 | T01.01 S1 A 100 2 LINE grurRer kodu 20np. 1)
X
S32.1 | T01.14 S1A87 2 IJINBg+FRT (S1ai
www.yakudo.eu zapisany vkodzie 2D (np.
www.yakudo.eu)
S S32 Y 2D BAR TEXT | Zapiszkodé N3 6 R2 (N

i ag i Swi et |
Dziagani a WySwie aCZv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg§ ! kg Zg
S1 Y ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S32.0 | TXT2D 0 NIE UST We j dofirybu programowania
tekstu kodu 2D.
o
I—-I
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S32.0 | TXT2D 1 NIE UST Wybierz plik ko
L chcesz skpslpwal
S32.0 TXT2D | KAS? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S32 \4 2D BAR TEXT Skasujkod2Di wr - I d
S.

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie nazwy kraju. Maksymalnie
moUna zaprogramowal 9999 kraj - - w. KauUdy z nich n

~

PAMI NTAJ !

Programowanie zbioru nazw kraj - -w w
SPEC258iznakowani el TMK)nsa (1

7

i ag i Wy Swi et |
Dziagani a yswl € acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Z4g
s1 Y Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S34.0 KRAJ 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
nazw kraj- -w

*
' S34.1 KRAJ NAZW O Wpr owad ¥ kraju(npel)
X

[PI[OIILIISIIKIIA] S34.1 KRAJ NAZW 6 Wprowad¥ nazwhi
POLSKA)
S34 \4 ZBl &R KRAJG¢WZapisznazwhn ik rvarj-ul
trybu S.
I—-I
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i ag ' Wy Swi et |
Dziagani a yowl e acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg ZJg
s1 Y Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
' S34.0 KRAJ 0 NIE UST We | dofirybu programowania
nazwy kraj - -w
| *
S34.0 KRAJ 1 NIE UST Wybierz numer Kk
L chcesz skpslpwal
| S34.0 KRAJ KAS ? T-CN-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S34 \4 ZBl ¢ R KRAJC W Skasuj numer nazwy kraju i
C wr -l do trybu S

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie miejsca uboju. Maksymalnle
moUna zapradgr9a9meOw nazw mi ensaecwabmpile KabBda kgad:
z 16 znak: - w.

‘
J

PAMI NTAJ !

Programowanie miejsca uboju wymaga ustawienia

SPEC258iznakowani el TMK)nsa (1
i ag ' Wy Swi et |
DZ|_agan|a y Wie aCZv UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg§ ! kg Zg
| s1 N4 ZBIRE PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
i S35.0 | MUBOJ 0 NIEUST |(Wejd¥ do trybu
miejsca uboju.
| e

YAKUDO PLUS [m=& =



PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

S35.1 | MUBOJ 1 KRAJ Wp r o w autn@r zbioru
miejsca uboju (np. 1)

| %

S35.2 | MUBOJ NAZW 0 Wprowad¥ nr. zb

kt -rym znajduj e
. 5 uboju (np. 1)
1

S35.2 | MUBOJ NAZW 14 | Wp r o w miéjgce uboju i
PILILRIBIAIEIEIBIIL namer meFni
OJ[1][2 .
PL123456789012)
S35 Y M.UBOJU Zapisz miejsce ubojui  wr -
PLU trybu S.
Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg! kg Z4
s1 \4 Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.

S35.0 | MUBOJ 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
miejsca uboju.

S35.0 | MUBOJ 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, Kkt -
chcesz skpslpwal
S35.0 | MUBOJ KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S35 Y M.UBOJU Skasuj miejsce ubojui  wr -
C trybu S.

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie miejsca rozbioru.
Maksymal nae zamptogr amowal 9988 zmiaemwu .mi kg Bda na:
skgadal maksymalnie z 16 znak: - w.

PAMI NTAJ !

Programowanie miejsca rozbioru wymaga ustawienia
SPEC258iznakowani el TMK)Asa (1

i
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PROGRAMOWANIE

Dziagani a

Wy Swi et |l acz

i = " UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zg/! kg ZJg
s1 Y Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
' S36.0 | HAUSE 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
miejsca rozbioru.
X
6

S36.1 | HAUSE 0 KRAJ Wp r o w audn@r zbioru

miejsca uboju (np. 1)
X

S36.2 | HAUSE NAZW 0 Wprowad¥ nr. zb

kt -rym znajduj e
i rozbioru (np. 1)
S36.2 | HAUSE NAZW 14 | Wp r o w migjgce rozbioru i
PB4 617181l numer tpetni
0][1][2] :

PL123456789012)

S36 \4 M.ROZBIO Zapisz miejsce rozbiorui  wr

PLU RU do trybu S.

Dziagani a

Wy Swi etl acz

i UWAGA
klawiaturze TARA kg 2§/ kg Zg
s1 Y Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S36.0 | HAUSE 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
miejsca rozbioru.
*
5
S36.0 | HAUSE 1 NIE UST Wybierz numer z
1 chcesz skpslpwal
S36.0 | HAUSE KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S35 Y M.UBOJU Skasuj miejsce rozbiorui  wr
C do trybu S.
I—-I
vakupo pLUs B
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Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiec
moUna zaprogramowal @9 6.8 akarldawawao dnzoale- wsi 1 sk gad
z 16 znak- - w.

~
J

PAMI NTAJ !

Programowanie rodzaj-w minsa wymag
SPEC258iznakowani el TMK)hisa (1

7
\

i adg i Wy Swi et ac
D2|_agan|a y Wl Zv UWAGA
klawiaturze TARA Kg 249/ kg Zg
| S1 Y Z B IRC PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S47.0 | RODZ. 0 NIE UST WejdT do

trybu
nazw rodizRAagaw

o
S47.1 | RODz. NAZW 0 Wp r o w audn@r zbioru nazwy
rodzaju mi f(spal)
X

S47.2 | RODZ. NAZW 8 WprowadZzwn rodz
[RIOIDIZIAIIA1] mi i @RODZAJHL)
S47 Y ZBlI CR RODZAJ{Zapisznaz wi riodwra;
PLU trybu S.
I—-I
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

i adg ' Wy Swi et |
Dziagani a yowl e acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/! kg ZJg
s1 Y Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S47.0 | RODZ. 0 NIE UST WejdT do

trybu
nazw rodizAagaw

S47.0 | RODZz. 1 NIE UST Wybierz numer z
chcesz skpslpwal

= S47.0 | RODZ. KAS ? T-CN-T Uruchom tryb kasowania.

[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S47 \4 ZBl ¢ R RODZAJgdSkasuj nazwm
C wr -l do try

B

¢
ne

i
b

na etyki:e

Funkcj a a pozwala na wydrukowani e
| K&Bd@®amazwa moUe

t
Maksymal ni e moUna zapr kgt aegowh
maksymalnie z 16 znak: - w.

‘
J

PAMI NTAJ !

Programowanie kategori.i mi nsa wyma
SPEC258iznakowani el TMK)nsa (1

,
\.

Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA
klawiaturze TARA Kg zg§/ kg Zg
| S1 \4 Z B IRE PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.

S48.0 | KATEG 0 NIE UST Wejd¥ do t

rybu
nazw kategoriimi fi.s a

| *
8

i

YAKUDO PLUS =i 9
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

S48.1 | KATEG NAZW 0 Wp r o w autn@r zbioru
kategorii (np. 1)
X
S48.1 | KATEG NAZW 11 | Wpr o wa d F Wkalegorii
[KIAITIENGIONRIMAIII1] (hKATEGORIA#L) -
S47 Y Z Bl € Rl KATEGORIIl | Zapisz n a z \kategoriii  wr
do trybu S.

Dziagani a Wy Swi etl acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Z§/ kd Z§

S1 Y Z B IRC PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S48.0 | KATEG. 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
nazw kat egori.i
o
4]e

S48.0 | KATEG 1 NIE UST Wybierz numer z
chcesz skpslpwal

S48.0 | KATEG KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S48 Y ZBIl ¢ R KATEGORIl | Sk as uj kategarini fib
C wr -l do trybu S

Funkcja ta pozwalawy d r u k mveiafldleue lub paragonie identyfikator stada. Maksymalnie

moUna zaprogramow@dntyd9d %sttear kvaUda nazwa mo Ue
maksymalnie z 16 znak: - w.

PAMI NTAJ !

Programowanie identyfikatora stada wymaga ustawienia
SPEC258i znakowani el TMK)isa (1

94 vAKUDO PLUS Tl
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NSTRUKCJA OBSGUGI

PROGRAMOWANIE

Dziagani a WySWietlaczv UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zg/! kg ZJg
s1 Y Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
' S49.0 | STADO 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
stada.
*
9
S49.1 | STADO NAZW 0 Wp r o w auth&r zbioru stada
(np. 1)
X
S49.1 | STADO NAZW 7 Wpr owa d ¥ wtada
[SITIAIDIO]#[] (1h.STADO#L)
S49 \4 ZBl ¢ R  STADA Zapiszn a z wtadai  wr - |
trybu S.

i ad ' Wy Swi etl acz
Dziagani a y Wle _ UWAGA
klawiaturze TARA kg Z§/ kd Zg
S1 Y ZBIRE PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S49.0 | STADO 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
stada.
*
9
S49.0 | STADO 1 NIE UST Wybierz numer z
1 chcesz s kpslpwal
S49.0 | STADO KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S49 \4 ZBl &R  STADA Skasuj smdaz wivr - [
C trybu S.

Funkcja ta pozwala u Uyt kownz apwogr amowal s wm®Macena djoe S|
pochodzenia minsa (traceabil i tw)rybie rejedtracji poprzer e |
podanie numeru traceability. Mo Una ut worzyl aU 999999 rekord-w

i

YAKUDO PLUS =i 95



PROGRAMOWANIE

SM-120LL - |

PAMI NTAJ

Zwr - I uwagh

SPEC 27271 wy

b -r

na nastfipuj Nce specyfi
tu numeru referen
SPEC 17i ustawienie formatu daty (np. 1 7 DDMMYY).

f or ma

Traceability

aA—a-—Aa_Aa_Aa_A-_Aa_2_Aa_9_2_9_9_98_42_-49_-2_-2

Kraj pochodzenia.
Kraj hodowli.
Miejsce uboju / kraj uboju.

Miejsce rozbioru / kraj rozbioru.

Kraj pochodzenia.

zawiera poni

Numer referencyjny / kod referencyjny.
GTIN (Globalny Numer Jednostki Handlowej).

Numer partii.

Rodzaj.

Kategoria.

Stado.

Kontakt

Data spoUyci a
Masa maksymalna.

Kod dostawcy.

Nazwa dostawcy.
Pierwszy adres dostawcy.
Drugi adres dostawcy.

(f

or mat

Us ze

daty

i nformacj e:

zal eUy od ust awi

Dziagani a Wy Swi etl acz UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zg/ kg Z4g
s1 Y Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
S37.0 | TRACE 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
traceability.
X
' S37.1 | TRACE 0 URODZ Wp r o w audn@r zbioru
traceability (np. 1)
X
I—-I
96 YAKUDO PLUS =&
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

S37.2 | TRACE 0 HODOW Wp r o w autn@&r zbioru kraju
urodzenia (np. 1)

H

S37.3 | TRACE 0 UBOJNIA Wp r o w audn@r zbioru kraju
hodowli (np. 1)

H

S37.4 | SCNT 0 LNK 1 Wp r o w audn@r zbioru
miejsca uboju (np. 1)

H

S37.5 | TRACE 0 ROzZBI &| Wpr o whnk: iumer zbioru
kraju dla miejsca uboju (np. 1)

S37.6 | TRACE 0 LNK 1 Wp r o w autn@r zbioru
miejsca rozbioru (np. 1)

H

S37.7 | TRACE 0 POCHODZ | Wp r o w inH: iumer zbioru
kraju dla miejsca rozbioru

H

S37.8 R-CD NAZW 0 Wp r o w audn@r kraju
pochodzenia (np. 1)

=
e [ [ o e o e

H

S37.9 GTIN NAZW 0 Wprowad¥ kod r e
(np. 1234)
X
(1][2][3][4]
S37.10 | PART. NAZW 0 Wprowad¥ nu(mer
ABCD)
*
[AI[B][C][D]
S37.11 | TRACE 0 RODZ. Wprowad¥ numer

produkcyjnej (LOT) (np. 5678A)

Ei

[Se]7IB][A]

S37.12 | TRACE 0 KATEG Wp r o w autn@r zbioru
rodzaj uhnpnl) As a

I

i
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PROGRAMOWANIE SM-120LL - |
S37.13 | TRACE 0 STADO Wp r o w autn@r zbioru
kategorii (np. 1)
X
S37.14 | KONT NAZW 0 Wp r o w autn&r zbioru stada
(np. 1)
X
37.15 | TRACE 000000 D.SPO Wprowad¥ kont ak
1)
*
[KI[O]INITI[SPI[1]
37.16 | TRACE 0.000 MASA Wprowad¥ datn p
do spoUycia (np
x
[31[O][O1[6][1][5]
37.17 SCD NAZW 0 |Wpr owmdKEsymal nN
(np. 1.500 kg)
X
[1][5][0][0]
37.18 S NM NAZW 0 Wprowad¥ kod do
KOD D1)
X
[KI[O]ID][SPID][1]
[D][OISIITIIAIIWIICIIA]IL] 37.19 S AD1 NAZW 0 Wprowad¥ nazwh
(np. DOSTAWCAL)
X
37.20 S AD2 NAZWA 0 | Wp r o w adde¥ 1 dostawcy
(np. ADRES 1)
X
[AIID][RI[E]S]SP][1]
37.20 S AD2 NAZWA 7 | W d¥ adres
[AIDIRIEISISPI2] (b, ADRES 2)
S37 \4 TRACEABI Zapisz traceabilityi  wr - |
LITY trybu S.

98

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

i ag ' Wy Swi et |
Dziagani a yowl e acz UWAGA
klawiaturze TARA kg Z4g/ kd Zg
s1 Y Z B IR¢ PLU Wybierz tryb S.
ustawiony na S.
' S37.0 | TRACE 0 NIE UST Wejd¥ do trybu
traceability.
| X
S37.0 | TRACE 1 NIE UST Wybierz numer z
L chcesz skpslpwal
| S37.0 | TRACE KAS ? T-CN-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S37 Y TRACEABI Skasuj traceability i~ wr - |
C LITY trybu S.

Aby ugatwil wpisywanie znak-w alfanumemiye&inyc
szablon ze znakami w kieszeni na klawiaturze preset.

i
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PROGRAMOWANIE SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

P49 P50 TPS1 P52 P53 P54 P55 fP56
Pai Paz2 Pa3 fFaa Pa5 P46 Pa7 fPas
P33 P34 fF35 P36 (P37 P38 P39 fPao

szda Pz%fb fpzéfc fpzbld rpzbe P3[i:!f P31 fP3z
1 3 6

> 1 5 SP CERE
P17 P18 P19 P20 . |[P21 P22 P23 fP2a
G/g H/h T I/i J/j K/k L/l M/m SIZE
7 8 9 0 ! @ #
T fF F (i ff
N [0 [ [ |[Tre [[Ss | |5,
$ % " & * ( )
|
P P2 iF3 fF2 fF5 PG P7 fFe
U/u Vv Wiw X/X Yy Z/z . R
. - " ’j - \ - Ll

~

KaUdy z kIl awid4gzrak alfanameryezmea 3

Przykgadowo klawiszem [A/a/ 1] moUemy wpisal z
Dziagani a ASCII Wy Swi et | Stan wskaT?T| Uwagi
Naci Sni jjedentaa w WPROWADZENIE A Wska¥Fnighlck o{ *
6A0
Naci Sni j k1l aw WPROWADZENIE A Wska¥*ni k P vy **
06ab
Naci Sni j k1l aw WPROWADZENIE 1 WskaF*ni k Py **=*
61506

* WgNczenie sifi wskaFfnika P sygnalizuje ulUycie wielkiej
** Po wprowadzeniu jednej l'itery wska¥nik pod IiterN mig
**xx  Kiedy wskaTnvik pod | iterN miga popr zez nnaacniaS nniafsctifep nty

ASCllnp. z AAO0O na Aaod.

Wprowadzanie kodu ASCI I j est kol ejnym rodzaj
metody wumoUIl i wia klawisz [ CODE].

Przykgad: UUycie metody wyprowadzardanazwytavark[GAKE]. ASCI |

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI PROGRAMOWANIE

Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA
Klawiaturze TARA kg Zg/! kg Z9
éé éé éé € é € é X X
S1.3 Co01.01 S1A22 Wprowad¥ nazwh
S1.3 C01.01 | A- S1A22 bt OAT yA2 LIRBRakYA
CODE NE T LiavQréwadzanie kodu
ASCII.

n S1.3 | C0102 |A- S1A21 Y2R ! {/LL cT1 21
n S1.3 | co01.03 |A- S1A20 Y2R ' {/LL cp 2I
S1.3 | C0104 |A- S1A19 Y2R ! {/LL Tp 21

715
n n S1.3 | co105 |A- S1A18 Y2R ! {/LL co¢ 21

S1.3 C01.01 | CAKE S1A18 t NI Sondi Syas YS§
GLINB G RITFYALF 1Yy
CODE 2 LN g+FRI2yS Tyl
& &wiietlone w okie ceny
jednostkowej.
e é eé éé e é e é X X
Poszczeg-lne kraje mogN kkoodr-zwy sASadl lz. | i sty | okal
I—-I
YAKUDO PLUS [-... 101



TRYB WAt ENI A SM-120-1 NSTRUKCJA OBSG

Poni Uej przedg&rtr awekoangasjarowawy Swi et |l acza wagi po

zasilania.

e 5 A
PAMI NTAJ !
WGgNczeni e l ub wy gdNc zel 2] ewsatg i mopUl ;.
w przypadku wczeSniejszego ustawi
(znaj donjze | iwej strony wagi od dogu

G J

Wersja oprogramowani QTES8W01106/B83 pr zykgadzi e:

STESS URB166 BA3

Wy Swi eolpa @axwi dgawp@czeni u startu wagi

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI TRYB WAt ENI

Wszystkie czynnoSci zwi Nzane z WaUeniemlpowin
opi smoamMi Uej . UUytkowni k powinien dopil nemenl | e]
1i ZERO, 27 NET,3-FIXT,4-FIXP
Dzi agani Przyciski Wy Swi et |l acz 11234
TARA kg zg/ k z g
Tryb got owgdg 0.000 0.00 0.00 0.00 .
Zerowanie pomiaru 8888 88888 8888888888
masy. >0¢ 8 88
0.000 |0.00 0.00 0.00 T
Umi eSi prze 0.000 1.000 0.00 0.00
szalce (np.: 1.00kg)
0010 |[1000 |[1.20 1.20
EE
USuE& przedn 0000 0.000 0.00 0.00 g
szalki.
Waga umoUliwia zastosowanie jednej z trzech m

- umieszczenie opakowania na szalce, )
-wpi sani etwayt o8epoSredni o z klawiatury,
- przypisanie tary do PLU,

Tarowanie poprzez pdtakibeszalcewagipakowani a
Operacja Stan Ws ka¥ni UWAGI
wySwi et lI'zero [ NET
MASA kg
Pogdg-U na szalce 0.030 Wskazanie masy opakowania.
tarowania, np. 30g
Naci Snij przycis b Nast Npi tarowani e
?
Usu®E& tarowanhe op 0.030 T ™™ Wskazanie pomniejs
z szalki wagi opakowania.
Tarowanie poprzez wpisanie UNdanej wartoSci tary:
Operacja Stan Ws ka¥ni UWAGI
wy Swi et zero [ NET
MASA kg
Wprowad¥ UNdana 0.010 b = | Wskazanie masy tary w polu TARA,
np. 10g oraz jej uj emnej W
masa.
I—-I
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TRYB WAt ENI A SM-120-1 NSTRUKCJA OBSG

f) >Te

Kasowanie tary:

Operacja Stan Ws ka¥ni UWAGI
wySwi et I zero [ NET
MASA kg
Naci Snij przyci s| 0,000 ™ Kasuje wprowadzonN

? &8

Kasowanie tary przypisanej do PLU::

Operacja Stan Ws ka¥ni UWAGI

wy Swi et zero [ NET

MASA kg
Wpi sz numer UNQa -0.050 . ™ Wskazanie masy tary w polu TARA,
przypisanN tarN oraz | ej Uuj emne|j W
72 B
Naci Sni j przycis 0.000 ™ Kasuj e tarﬁ'wybra}n
szalce) Z przypisanN tar N.

?

WagaSM-120 umo Ul i wi a pracii w dw-ch trybach:
T Tryb r-manpoah(i)
1 Tryb automatyczny i prepack (P)

AUTO R
Wyb-r trybu nastnpuje po .;iijeﬁsygnélizoiwanypr zyci sk
Swi eceni em 'l'prkydnﬁ')mmhc]i @aktywnym trybie M (manual) lub P (prepack)

Tryp manual 7 st osowany | est w przypadku waUenial/ ety
waUymy jeden produkt a po nim nastnpuje wyb-r
waUenia zako® zona wydrukiem etykiety.

Tryb prepack T st osowany | est w przypadkach potrzeby
il oSci tego samego produktu (PLU). Po wyborze
etykieta |est drukowana automatyczni e. PogoUen
kolejnej etykiety.

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI TRYB WAt ENI

W przypadku towar -w niewaUonych drauikiowami ez aes:
wst fApnegno apoidlao Sci etykiet poprzez uprzedni o z:
PACZEK. Po wydrukowaniu ostatniej z zadeklarowanych etykiet waga zatrzyma drukowanie.

Dla trybu PREPACK istnieje moUl i weTOTAL Z@GRANI> g a
TOTAL, ktl-irwi asjmd Udr ukowanie etykiet podsumy ST
w trybie PRE-PACK.

Przed piensefm do etykietowania naleUy zaprog
PLU, jeden z dostfApnych wzor-w etykiet (F1 & F
etykiecie jest wymagane oraz ustawil podstawowe
Po wykonaniu powyUszych krok-w moUna rozpoczNI
l stniejN trzy sposoby wywodania zaprogramowaneg

T Riczne wywoganie PLU.

f Poprzez naci Snincie przycisku APRESETO.

T Automatyczne wywoganie PLU.

PAMI NTAJ !

W nastipuj Ncydh wrargay paakyagnal i zuj e
bgNd przy wywodaniu PLU:
O Wywoganie PLU dla pozycji niewa
U Wprowadzenie nieistniejNcego nu
U Klawisz PRESET nie jest przypisany do PLU.

Aby wywogal rficznie PLU naleUy wybral nr PLU
numeryczne np. 1, a nastnpnie wyb-r potwierdzil

> 7 @

i
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TRYB WAt ENI A SM-120-1 NSTRUKCJA OBSG

PRE

Aby wywogal RLHEwpspr PRESET nal eUy wybral wcze
klawisz PRE-SET np. klawisz PRESET nr 56:

|

Aby wywoganie PLU nastNpi do automatycznie nal
[ SP40 (czas zwgoki wywogania PLU po naci Sni fnci
Korzystaj Nc z klawiatury numerycznej naci Sni j n

1

N
=2

17 ZERO, 27 NET,3-FIXT,4-FIXP

Dziagani a Przyciski Wy Swi etl acz
TARA kg zg/ K zg 112|134
Stan gotowoSci 0.000 |0.000 0.00 0.00 -
Pog-0 opakowani 0.000 [0.030 |0.00 0.00
szalce.
Odejmij masnfi op | 0030 |0.000 |0.00 0.00 -
>Te
Ustaw tarn m 0.030 0.000 0.00 0.00 T T
Anul uj wustawion | 0.030 |0.000 |0.00 0.00 T
przyciskiem FIX.
Dodaj opakowanie (np.: 10g) na 0.030 (0010 0.00 0.00
szal kn.
Odej mij wagn op 0.040 |0.000 |0.00 0.00 T
>T«
Ustaw tarhin m 0.040 1|0.000 |0.00 0.00 T T
I—-I
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI TRYB WAt ENI

Usu® masnin tary. 0.040 |-0.040 |0.00 0.00 T T
Wprowad¥ masn o 0040 |-0040 (050 0.00 T
(np.: 509). 5

Ustaw nowN tarn 0.050 |-0.050 |0.00 0.00 T T
ustawionN tarhn >T<

przycisku T.

Ustaw tarn. 0050 |-0.050 (0.00 0.00  ollls

Wy ¢ Si masin op 0.000 |0.000 0.00 0.00 g
ust r

zysS
aw ta >Te

S5

17 ZERO, 27 NET,3-FIXT,4-FIXP

Dziagani a Przyciski Wy Swi etl acz
TARA kg zg/ K zg 11234
Stan gotowoSci 0.000 | 0.000 0.00 0.00 | ™™
Wprowad¥ numer 0.000 0.000 0.10 000 |™m
wogowiny 1
Naci Snifncie kIl a 0000 | 0000 120 000 |"F
Ustawienie PLU 0000 | 0000 120 0.00 |"F -

Anuluj ustawione PLU poprzez 0.000 | 0.000 1.20 0.00 |™™

przycisk FIX.

Wprowad¥ numer 0.000 0.000 0.10 000 |™rm

wogowiny

H

Naci Snij kIl awis 0000 | 0.00OC 120 000 |mym

PLU
Ustaw PLU. m 0000 | 0000 1.20 0.00 |=ym -
Wprowad¥ numer 0.000 | 0000 0.20 000 |"F g
pieczonej wogow 2
Wywogaj PLU I a 0000 | 0000 240 000 |"F
P PLU
Ustaw PLU. m 0.000 | 0.000 240 0.00 |"F g
WyczySi PLU i wu 0.000 | 0.000 0.00 000 |"F

YAKUDO PLUS ! I 107
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- - - -~ - - -

17 ZERO, 27 NET,3-FIXT,4-FIXP

Dziagani a Przyciski Wy Swi et |l acz

TARA kg zg/ K zg 11234
Stan gotowoSci 0.000 | 0.000 0.00 000 |™m
Wprowad¥ cenn | nn 0000 | 0000 1.00 0.00 |"F

Ustaw cenn jedn 0.000 | 0.000 1.00 000 |"F g

Anul uj wustawion 0.000 | 0.000 1.00 0.00 |"r

jednost kowN.

Wprowad¥ cenn j nn 0000 | 0.000 200 0.00 |TF

0.000 | 0000 200 0.00 |"F -

(¢}
D
>
¢
D

0000 | 0000 0.00 000 |mym

17 ZERO, 21 NET,3-P,4-M,5-LABEL

Dziagani a Przyciski Wy Swi etl acz
TARA kg zg/ k zg |1/2|13|4|5
Tryb paragonu. 0.000 0.000 0.00 0.00 |m=
Przy wciSniftym 8888 [ 88888|888888|88888
[RE-ZERO] 20¢ 88
Wciskamy klawisz [MODE LABEL MODE
T T
Rozpocznij racz 0.000 0.000 0.00 0.00 |wu= b e o
Przy wci Snintym 8888 | 88888(888888|88888
[RE-ZERO] 20¢ 88
wciskamy klawisz [MODE 0000 0.000 |RECEIPT 0.00
Tryb paragonu. 0.000 0.000 0.00 0.00 =

Funkcja pozwala na wydruk ety ki et PLU wa OonycwaUomyz h .PLP

wykonaniemoper a c j i nal eUy sprawdzi l
[
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI TRYB WAt ENI
= === - - - - - ===~ ]

1 Woybierz tryb drukowania etykiet

1T Upewnij sifin Oe przypisany do PLU format et
znaj duj Ncy mi sin w kasecie drukarKki

Poni (pweedura opisuje wydruk etykiety dla PLU nr 10.

17 ZERO, 27 NET, 37 FIXT, 47 FIXP,57 M, 6 - LABEL

Dziagani a Przyciski Wy Swi et |l acz
TARA kg zg/ b z§ |1]2|3|4|5| 6
Stan gotowoSci 0.000] 0000 | 0.00 0.00 |mm o
Wprowadzenie numeru PLU dla 0.000| 0000 | 010 0.00 |== T .

wogowi ny

EH

Naci Snij kIl awis 0.000|0.000| 21.20 000 |wm L ol
Umieszczenie produktu na 0.000| 1000 | 1.20 1.20 i
szalce (np.: 1kg)
Wydrukowanie etykiety jednej 0.000| 1000 | 1.20 120 |== .
pozyciji.

X
Usunincie produ 0.000|0.000| 0.00 0.00 |=m L ol

Poni Usza procedura opisujpawxldiruRL@tyki 80y ods?é

PLU nr 40.
17 ZERO, 27 NET, 37 FIXT, 47 FIXP,57 M, 6 - LABEL

Dziagani a Przyciski Wy Swi etl acz

TARA kg zg/ly zg |1|2|3|4|5|6
Stan got owoSci 0.000 |0.000 0.00 |0.00 oy el
Wprowadzenie numeru PLU 0.000 (0.000 0.30 |0.00 = |y
whndzonej kiedgba K
Naci Snij kIl awis m 250 |CN-SzZT L b o
Naci Sni j kl awi s 0.000 (0.000 0.00 |1.20 = |y
wydrukowal etyk

3
Wprowadzenie numeru PLU 0.000 |0.000 0.40 |0.00 oy L b
krojonego bekonu 4
I—-I
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Naci Snij kIl awi s 3.20 |CN-SZT L b o

Pomn. OU. POz1 | 3.20 [3.20 |y

5 paczek. POZ5 320 [16.00 L ol o

Wydr ukuj etykie 0.000 |0.000 0.00 |0.00 = oy
X

Funkcja pozwala na wydruk etykiety dla pozycji non-PLU w trybie manual. Skasowanie
wywogania te] pozycji jest moUliwe po naci Snin
n

c
Tabel a pwminsg Wjeg procedurn wydhocdnie5@] a pozycj i o]

PAMI NTAJ !

Aby wydrukowaAI" etykietn dla pozycj.i
l'ub, aby wej Sl w tryb mnoUenia kil av
il oSl artwkdguwowAbyetykietn nal eUy

17 ZERO, 271 NET, 3171 FIXT, 47 FIXP,51T M, 6 - LABEL

Dziagani a Przyciski Wy Swi etl acz

TARA kg zg/§ zg |1|2|3|4]|5|6
Stan gotowoSci 0.000 (0.000 0.00 |0.00 = e ok o
Wprowad¥ cenn | nn 0.000|0.000 5.00 |0.00 = L ol o
Pomn- - U. POZ1 | 500 |[5.00 Lok o
5 paczek. POZ5 500 [|25.00 L ol o
Wydr ukuj etykie 0.000 (0.000 0.00 |0.00 o |y
pozyciji.

X

[
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Tabela poni Uej opisuje procedurn wykonania t|
Sekcja ta pokazuje jak wykonywal transakcjn pr
Clerkgr omadzi dane z kaUdej transakcji a nastnpni
Przyk$mmdzedalU 1.5 kg ZI OGOWEGO SERA (np.: PLU n

MLEKA (PLU nr 302) dla klienta A.

171 ZERO, 271 NET, 31 V1,47 V2,57 V3,61 V4

Dziagani a Przyciski Wy Swi et |l acz
TARA | kg zg/ 1 zg [1]2]3]4]5]6

Stan gotowoSci 0.000 |0.000 0.00 |0.00 oy
Wprowad¥ numer 0.000 (0000 500 |0.00 -
Zl OGOWEGO SERA 3 jPrLU
Umi eSi produkt 0.000 (1500 500 |750
kg).
Zarejestruj pr z Vi TOTAL IPCS |750 o=

do sprzedawcy 1.

0.000|0.000 | 0.00 |0.00 b ol b ol

Wprowad¥ numer 3.00 [6.00 -
ODTGUSZCZONEGO

Wprowad¥ il oSi POZ2 | 3.00 |6.00 E
paczki)

Zarejestruj prz Vi TOTAL | 3PCS [13.50 -

do sprzedawcy 1.

Wydrukuj etykie 0.000|0.000 | 0.00 |0.00 -

Funkcja pozwala na wykonanie kwotowego upustu
WZzoru:

i
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CENA DO ZAPAGTY =i WRREBWNDZONA WARTOSC UPUSTU

PAMI NTAJ !

Aby m- C korzystal z upustu nal el
funkcyjny [UPUST CENY].

Tabela poni Uej opisuje procedurn upustu nal eUno

17 ZERO, 27 NET, 37 V1,47 V2,57 V3,617 V4

0.000| 0.000 0.00 000 == T

Dzi agani a Przyciski Wy Swi etl acz
TARA kg zg/ bt z§ |1|2|3|4|5|6
Stan gotowoSci 0.000| 0.000 0.00 0.00 |=y=
Wprowad¥ numer n 0.000| 0.000 0.10 0.00 ==
Naci Sni j kl awi s 0.000| 0.000 1.20 0.00
PLU
Umi eSi produkt 0.000| 01000 1.20| 1.20
Zarejestruj pr z V1| RAZEM| 1PCS 1.20 e
do sprzedawcy V1. V1
Naci Snij kIl awi s V1| DISC 0.00 -
upustu [P2]
Wprowad¥ numer DISC 0.20 e
ODTGUSZCZONEGO 2
Pot wierd*¥ V1| RAZEM| 1PCS 1.00 -
X

Funkcja pozwala na wykonanie procentowego up!
WZzoru:

CENA DO ZAPAGTY = NALEWHNRGWARZQANA WNVARTOSLUPUSTU

i
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PAMI NTAJ !

Aby m-c korzysmnal ely updiesftiuni owal
funkcyjny [UPUST CENY].

Tabela poni Uej opisuje p proypisamym kiawisaemp wpsstu®3.nal e Un o

171 ZERO, 271 NET, 31 V1,47 V2,57 V3,61 V4

Dziagani a Przyciski Wy Swi et |l acz
TARA kg zg/ W zg§ |1]|2|3(4]|5|6
Stan gotowoSci 0.000| 0.000 0.00 0.00 |mym
Wprowad¥ numer n 0.000| 0.000 0.10f 0.00|=m
Naci Snij kIl awis 0.000| 0.000 1.20 0.00
Umi eSI produkt 0.000| 01000 1.20| 1.20
Zarejestruj pr z V1| RAZEM| 1PCS 1.20 =
do sprzedawcy V1. LAl
Naci Snij kIl awi s Ps V1| DISC| RATE| 0.00 =
upustu [P3]
Wprowwdft oSl up DISC| RATE 5.00 E
5% )
Pot wierdt¥ V1| RAZEM 1PCS 1.14 =
i
0.000| 0.000 0.00 0.00 == -

Funkcja pozwala na wykonanie korekty danych
z zakupu |l ub sprzedawca popegni pomygkn przed
Dane podlegaj Nce korekcie sN drukowane z podw: j
SM-120 pozwal a na korektn typu:

1 Korektapopr zez wusunincie ostatnich danych.

1 Korekta poprzezusuni nci e wybranej] pozycji

i
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___________________________________________________________________________________________________________________________________________________|

| 70iKorekta poprzez usunifcie ostatmicn danyc
Funkcja pozwala na dokonanie korekty ostatnio zarejestrowanych danych, gdy np.

sprzedawca popegni g pomygkn Il ub klient zrezygnow:

etykiety Il ub paragonu. Korekta moUe byl wy Kk on:
waUlUonych.

Przykdgad:
Sprzedawca nr 1 sprzedaje 1kg PLU nr.3, 1 szt. PLU nr 30, ponownie 5 kg PLU nr 3.
Klient rezygnuje z ostatniej pozycji1 5 kg PLU nr 3

171 ZERO, 271 NET, 31 V1,47 V2,57 V3,61 V4

Dziagani a Przyciski Wy Swi et |l acz
TARA kg zg/ly zg |1|2|3|4]|5|6
Stan gotowoSci 0.000| 0.000 0.00 0.00 |mym
Wpr owadfir3.PL U 0.000| 0.000 5.000 0.00 |=m
Umi eSi produkt 0.000| 01000 5.00 5.00
Zarejestruj prz V1| RAZEM| 1PCS 5.00 -
do sprzedawcy V1. Al
Usu®& produkt z 0.000| 0.000 0.00 0.00 |=ym o=
Wpr o wRLU%r. 30 3.00| PR-PCS =
o
Zarejestruj pr z V1| RAZEM| 2PCS 8.00 -
do sprzedawcy V1. V1
Wprowad®r3.PL U 3 m 0.000| 0.000 5.00 0.00 == -
Umi epSoldukt na szalce (5 kg). 0.000| 05000 5.00f 25.00 -
Zarejestruj pr z V1| RAZEM| 3PCS| 33.00 e
do sprzedawcy V1. Al
Skasuj ostatnio wprowadzone = V1| RAZEM| 2PCS =
dane.

0.000| 0.000 0.00 0.00|== -

Funkcj a pozwal a na korektn wybranej pozycji
(sprzedawca) moUe wskazal numer transakcj.i do
samej pozycji bygy wykonywane.

Przykgad:
Sprzedawca nr 1 sprzedaje 1kg PLU nr.3, 1 szt. PLU nr 30, ponownie 5 kg PLU nr 3.
Klient rezygnuje z pozycji i 1 szt. PLU nr 30

i
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17 ZERO, 27 NET, 37 V1,47 V2,57 V3,61 V4

Dzi agani a Przyciski Wy Swi et |l acz
TARA kg zg/ bt z§ |1|2|3|4|5|6

Stan gotowoSci 0.000| 0.000 0.00 0.00 ==
Wpr owad fr3.PL U m 0.000| 0.000 5.00 0.00|==
Umi eSi produkt 0.000| 01000 5.00 5.00
Zarejestruj prz V1| RAZEM| 1PCS 500 o=
do sprzedawcy V1. V1
Usu@E& pr ezdlikt z 0.000| 0.000 0.00 0.00|== =

Wpr o wRLUFr. 30

3.00| PR-PCS
3] o Jew T

V1| RAZEM| 2PCS 8.00 -

Zarejestruj prz
do sprzedawcy V1.

Wpr owadHfr3.PL U 0.000| 0000 0.00 0.00 == b =

Umi epBodukt na szalce (5 kg). 0.000| 05000 5.00f 25.00
Zarejestruj prz V1| RAZEM| 3PCS| 33.00

do sprzedawcy V1.
0.000| 0.000 0.00 0.00 -

Skasuj ostatnio wprowadzone
dane.

V1| RAZEM| 1PCS 5.00 (== T

WybierzONdane dane
[<<] lub [>>].

V02| 1PCS 3.00 ™

Skasuj wybrane dane. 0.000| 0.000 0.00 0.00 == -

Sprzedawcy nr 1.

0.000| 0.000 0.00 0.00|== b ol

Sprawd¥ nddeUno V1| RAZEM| 2PCS| 30.00 e

i
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Poni Ue|j opisane sN procedury dotyczNce trybu
Aby ustawil zakres raportu, numetLy dpaddedly wn u ng
pockdt i ko&a raportu.

1 Zakres dolny:
Dzi agninr9r 1
Grupa gg:-wm@9 nr 1

1T Zakres g-rny:
Dzi agninr9r 1
Grupa gg-wm@9 nr 1

Typ raportu moUna wybral na dwa sposoby korzy
! Kl awi sz funkcyjny z przypisanym UNdanym type

. N A\
T Naci skaj NHub wcelu wyboru typu raportu.

Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg 2§/ kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNIE | Wybierz tryb X.
X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNIE |Wci Sni j kl awi sz |
X raportu.

(|
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RAPORT GRUP DZIENNY (X1.1) RAPORT GRUPY OKRESOWY (X1.4)
RAPORT PLU DZIENNY (X2.1) RAPORT PLU OKRESOWY (X2.4)
RAPORT D Z | ABZIENNY (X3.1) RAPORTDZ| AGU OKRESQWY
RAPORT S P R Z E D AZIENNY (X4.1) RAPORT SPRZEDAt Y (RKIRESOWY
RAPORT 24H DZIENNY (X5.1) RAPORT 24H OKRESOWY (X5.4)
RAPORT ABC DZIENNY (X6.1) RAPORT ABC OKRESOWY (X6.4)
RAPORT KASJERA DZIENNY (X7.1) RAPORT PODATKU (X9.4)
RAPOTRP AK. D ZDZIENDW (X8.1) RAPORT SUMARYCZNY SKLEPU (X4.3)
RAPORTDZ | AGU MI ESX3RCZNY RAPORT TRACEBILITY (X0.1)
RAPORTSPRZEDAt Y M| E®42NCZ N RAPORT LOG. KASJERA (X0.2)
RAPORT 24H MI 52)NCZNY RAPORT PARTII (X0.3)
RAPORT PREPAK GRUPY DZIENNY (X8.2) USER PROGRAMMABLE RAPORT (X0.4)
| UPLOAD FISCAL DATA (X0.5)

i
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___________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Tabela poni Uej opi s mpoeugpp: dzeendgo/okiesowy d r u k u
Przykdgad:

1 Dolna granica zakresu dla raportu grupy: 3
T G- r na gzakresu diaaaportu grupy: 996

i ad ' Wy Swi et |
D2|Iagan|a y Wlf‘ acz _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 2§/ kd Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
BB
X1.1 1 STNUM |Wpisz dolnN grani
(np.3).
s

X1.1 3 EDNUM |Wpisz g-rnN grani
(np.996).
x
3

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE grup.
pons
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY |Powr -t do trybu X
P15 P16 X1.4 CZYTAJ GR OKRES. Wy b - r rokrpsowegiou
Ay X
lub lub
X1.4 1 STNUM |Wpisz dolnN grani
(np.3).

X

3 EDNUM |Wpisz g-rnN grani
(np.996).
X
3

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE grup.
9o]s|=
X1.4 CZYTAJ GR OKRES. Powr -t do trybu X
I—-I
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Tabela poni Uej opi s mpoeuPhl: dziernego/okiesowegal r u k u
Przykdgad:

91 Dolna granica zakresu dla raportu PLU: 3

1T G- rna granica zakresu dla raportu PLU: 999906

Dziagani a Wy Swi et |l acz UWAGA

klawiaturze TARA kg Zg/ kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.

P15 P16 X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNY |Wyb.-r raportu okr
Ay X

lub lub

X2.1 1 STNUM |Wpisz dolnN grani
(np.3).
x

X2.1 3 EDNUM |Wpisz g-rnN grani

(Np.999996).

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE PLU.
9 )6

X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNY Powr -t do try
3 P X2.4 CZYTAJ PLU OKRES. Wyb-r raportu okr
A MYy X
lub lub
X2.4 1 STNUM |Wpisz dolnN grani
(np.3).
X
X2.4 3 EDNUM |Wpisz g-rnN grani

(Np.999996).

*

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE PLU.

i
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s

X2.4

CZYTAJ

PLU

OKRES.

Powr -t do

trybu X

Tabel a
Przykgad:

poni Uej

1 Dolna granica zakresu dla raportu PLU: 3
T G- r na cgzakresu dlaraportu PLU: 96

O pi s tapodu dpzri oaiendega/ dkreseweda. u k u

Dziagani a Wy Swietl acz UWAGA
klawiaturze TARA kg 29/ kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
Fis =0 X3.1 | CZYTAJ DZ1 AG DZIENNY (Wyb-r raportu dzi
A v X
lub lub
X3.1 1 STNUM |Wpisz dolnN grani
(np.3).
X
X3.1 3 EDNUM |Wpisz g-rnN grmPalni
(np.96).
X
| DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE dzi.agu
Bas
X3.1 CZYTAJ DZI AG DZIENNY |Powr -t do trybu X
X3.4 CZYTAJ DZlI AG OKRES. |Wyb-r raportuaokr
A N dzi.agu
A i ¥
X3.4 1 STNUM |Wpisz dolnN grani
(np.3).
X
X3.4 3 EDNUM |Wpisz g-rnN grani
(np.96).
X

120
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DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE dzi.agu
pas
X3.4 CZYTAJ DZI AG OKRES. Powr -t do trybu X

rapo

Tabela poni Uej opisuje pr oc ediennejo/owgsdwegok u
i adg ' Wy Swi et | ac
D2|_agan|a y le z _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 29/l kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X4.1 CZYTAJ SPRZ. DZIENNY |Wyb - r rsaprozediaOy
A \A
A VS
X4.1 DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE sprzedalUy
*
X4.1 CZYTAJ SPRZ. DZIENNY |Powr -t do trybu X
X4.4 CZYTAJ SPRZ. OKRES. |Wyb-r raportu okr
A WV dziagu.
AT VT ¥
' DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE sprzedalUy
X
X4.4 CZYTAJ SPRZ. OKRES. Powr -t do trybu X

Tabela poni Uej opi suj e 2pgodzinmegoudziénnego/olresawegn. r a p o
|
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PAMI NTAJ !

JeUeli chcesz zatrzymal W-Uk nac

. J
Dziagani a Wy Swi et ]l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg 29/ kg Z4g
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 P16 X5.1 CZYTAJ 24H DZIENNY |Wyb.-r raportu spr
A v X
lub lub
X5.1 DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu 24h.
NIE
x
X5.1 CZYTAJ 24H DZIENNY |Powr -t do trybu X
P15 P16 X5.4 CZYTAJ 24H OKRES. Wyb-r raport R4hokr
Ay X
lub lub

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego 24h.
NIE

X

X5.4 CZYTAJ SP24H OKRES. Powr -t do trybu X

Raport ABC zawiera dane dotyczNce udziagu pos

sN analizowane i drukowane w porzNdku mal ej Ncyn
f GrupaA (rankA)-zawi era PLU, kt-rych sumaryczny udz
(*nawet j eSli sumaryczny wudziag przekroczy 75%,

1 Grupa B (rank B) i zawi era PLU, kt - - ryicahg szuamvaireyrcaz ngi |
75-95%** A
**-nawet | eSli sumaryczny wudziag pr zekrgoupyAy 75 %,

T Grupa C (rank C) i zwi era PLU. Kt - rych sumaryczny u
95%-100%

Tabela poni Uej opisuje procedurn wydruku raport

i
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Przykgad:

1 Dolna granica zakresu dla raportu: 1

T G- rna granica zta®®esu dla rapor
i ag i Wy Swi et |
DZ|.agan|a y W'fl acz _ UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/l kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 Pl X6.1 CZYTAJ ABC DZIENNY (Wyb.-r raportu spr
A v X
lub lub
: X6.1 1 STNUM |Wpisz dgwahnbn za
PLU (np. 1)
X
X6.1 1 EDNUM |Wpisz dowolnN gr a
PLU (np. 999)
s
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE ABC.
pons
X6.1 CZYTAJ ABC DZIENNY |Powr -t do trybu X
X6.4 CZYTAJ ABC OKRES. |Wy b - r rakrpsowegow24h.
A A
| ub BN U b
X6.4 1 STNUM |Wpisz dowolnN gr a
PLU (np. 1)
X
X6.4 1 EDNUM |Wpisz dowolnN gr a
PLU (np. 999)
*
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE ABC.
pons
X6.4 CZYTAJ ABC OKRES. Powr -t do trybu X

Tabel a

poni Uej

0 pirukal dzjemenegp ragoktuekasjera. n

Wy

i
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Przykgad:

1 Dolna granica zakresu dla raportu: 1

T G- rna granica zakresu dla raportu: 4
i adg i Wy Swi et |l acz
D2|Iagan|a y § _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 2§/ kd Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X7.1 CZYTAJ KASJ. DZIENNY | Wy b - r rdzipnoegd kasjera.
A \A
U AN b
X7.1 1 ST NUM | Wpisz numer pierwszego kasjera
(np. 1)
X
X7.1 1 ED NUM | Wpisz numer ostatniego kasjera
(np. 4)
X
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu dziennego
NIE kasjera.
X
X7.1 CZYTAJ KASJ. DZIENNY (Powr -t do trybu X

RaportPreepack zawiera dane np.dilaoPciodukal eeUrmao §&ii et
Pre-pack. N
Tabela poni Uej opisuje pipackduwddra wydraglu gmrapy
Przykgad:
T Dol na granica zakresu dl a apor dzi ag
T G- rna granica zakresu dla rapo u dzi ag
1 Dolna granica zakresu dla raportu grupy: 1
T G rna granica zakresu dla raportu grupy:
Dziagani a WySW'?t|aCZ _ UWAGA
klawiaturze TARA kg 2§/ kg Z9§
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
I—-I
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SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSGUGI

TRYBRAPORTC W

P15 El X8.1 CZYTAJ PPK DP DZIENNY | Wy b dziennego raportu Pre-pack
Iublub dla dziagu.
: X8.1 1 STNUM |Wpisz dowolnN gr a
raportu (np. 1)
X
X8.1 1 EDNUM |Wpisz dowolnN gr a
raportu (np. 99)
s
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu Pre-
NIE pack dl.a dziagu
9o [s]"
X8.1 CZYTAJ PPK DP DZIENNY (Powr -t do trybu X
P15 P X8.2 CZYTAJ PPK GR DZIENNY | Wy b dziennego raportu Pre-pack
N lub N lub X dla grupy.
X8.2 1 STNUM |Wpisz dowolnN gr a
grupy (np. 1)
X
X8.2 1 EDNUM |Wpisz dowolnN gr a
PLU (np. 999)
*
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu Pre-
NIE pack dla grup.
pon s
X8.2 CZYTAJ PPK GR DZIENNY (Powr -t do trybu X

Raport zawi
bez podatku, kwota podatku.

er a

nastnpuj Nce

d a n e a opbdatkowana, kwata k u ,

Dziagani a

Wy Swi et ]l acz

. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/ kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
I—-I
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TRYB RAPORTCW SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG
P15 P | X9.4 CZYTAJ PODATEK [Wyb:.-r raportu pod
A v A X
lubl lub
: X9.4 1 STNUM |Wpiszdo!l nN granich
raportu (np. 1).
X
X9.4 1 EDNUM |Wpisz g-rnN grani
raportu (np. 3).
s
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu dziennego
NIE podatku.
*x
X9.4 CZYTAJ PODATEK |Powr -t do

trybu X

Dzi agmani a

Wy Swi et ]l acz

. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/l kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X4.3 CZYTAJ | PODSUMO Wyb-r raportu sun
~ Y WANIE sklepu.
Ay v i
X4.3 DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu sumarycznego
NIE sklepu.
s
X4.3 CZYTAJ | PODSUMO Powr -t do trybu X
WANIE

Dziagani a

Wy Swi et |l acz

, — — UWAGA
klawiaturze TARA Kg 29§/ kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI TRYBRAPORTC W

P15 [Ps | X0.1 | RAPORT | TRACEABI Wyb-r raportu tr a
N /A LITY
A | ub AN U b
: X4.3 DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu traceability.
NIE
X
X0.1 RAPORT | TRACEABI Powr -t do trybu X
LITY
Dziagani a Wyéwietlacz UWAGA
klawiaturze TARA Kg 2§/ kg Z4g
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 e X0.2 RAPORT LOG. KASJERA (Wyb.-r raportu Log
A v M X
lub lub

X0.2 1 STNUM |Wpisz dolnN grani
raportu (np. 2).

X

X0.2 2 EDNUM |Wpisz g-rnN grani
raportu (np. 99).
*

' DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu log. kasjera.
NIE
o] |
X0.2 RAPORT LOG. KASJERA |Powr -t do trybu X

i
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TRYB RAPORTCW

SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSG

f Tabela poni Uej prpgrasiawpnia rapartwbatend u r i
i ad ' Wy Swi et |
Dziagani a yswletlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zgl kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 P16 X0.3 RAPORT BATCH Wyb-r raportu bat
Ay X
lub lub
X0.3 BATCH 0 PRINT R0 z p 0 c prdgcam@vania
raportu (np. nr 1).
X
zmiana trybu PRINT na
PROGRAM
P0.30 BATCH 1 NIEUST |Wpr owad ¥ sekwencg. r
X
: P0.31 MG DAILY Wyb-r typu Plport
dzienny)
X
zmiana trybu raportu
P0.32 BATCH 0 ST NUM Wpisz dolnN ginpni
2).
x|
P0.33 BATCH 0 EDNUM |Wpiszg- rgmNani cii zak
99).
*x
| P0.30 BATCH 2 NIEUST |Wprowad¥ numer se
oo ]
' P0.31 MG DAILY Wyb-r typu raport
dzienna)
:
Zmiana trybu raportu
P0.30 BATCH 3 NIE UST | Raport batch
X [x[x]5
I—-I
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SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSGUGI

TRYBRAPORTC

| PLU

| X0.3 ‘ RAPORT BATCH |Powr -t do trybu >1
f Tabela poni Uej opisuje procedurn wydruku
i adg i Wy Swi et |
Dziagani a y Wlfz acz _ UWAGA
klawiaturze TARA kg Zg/l kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 P16 X0.3 RAPORT BATCH |Wyb-r raportu bat
A v X
lub lub
: X0.3 BATCH 0 PRINT Wybierz raport batch (np.1).
X
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu batch.
NIE
*x
X0.3 RAPORT BATCH |Powr -t do trybu X

Dziagani a Wy Swietl acz UWAGA
klawiaturze TARA kg 29/ kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci.
X11 | CzZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X0.4 RAPORT | Ut YTKO Wyb-r ruwbpytrkawni k
N A NIKA
| ub BN U b
X0.4 URPT 0 NIEUST |Wpisz raport uUyt
X
DRUKOWA | RAPORTU |Drukowani e raport
NIE
X
X0.4 CZYTAJ PODATEK [Powr -t do trybu X

i
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TRYB RAPORTCW SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

Zerowanie poszczeg:-lnych raport-w odbywa sin
1 przejScie do trybu 2Z,

f wybranie raportu, kt-ry chcemy wyze)wai (pr

. . . . C
1 potwierdzenie zerowania raportu klawiszem .

Przykdgad:

Dziagani a Wy Swi et !l acz UWAGA
klawiaturze TARA kg 29§/ kg Z9§
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci .
Z1.0 ZEROW SPRZ. DZIE Wybierz tryb Z.
ANIE Wyb-r raportu dzi
RESET |RAPORTU ? T-C N-T Czywyzerowal rapor
C
i Tak
>T«
Nie
Z1.0 ZEROW SPRZ. DZIE Powr -t do trybu Z
C ANIE
P16 Z2.0 ZEROW SPRZ. MIES Wyb-r raportu mie
N A ANIE
| b BN U b
. RESET |RAPORTU ? T-C N-T Czy wyzerowal rap
C
« c.
>T«
Nie
Z2.0 ZEROW SPRZ. MIES Powr -t do trybu Z
C ANIE
P15 P16 Z3.0 ZEROW SPRZ. OKRES. |Wyb-r raportu okr
~ Y ANIE
U AN b
RESET |RAPORTU ? T-C N-T Czy wyzerowal rap
C
« E.
>Te«
Nie
Z3.0 ZEROW SPRZ. OKRES. Powr -t do trybu Z
C ANIE

i
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SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSGUGI KOMUNIKACJA Z PC
- ——-______- - - - - - - --- - -~~~ = ]

Wa g a SM5100
Komputerem
i nterfejs

1 Ethernet

1 RS232C

moUe byfR"

przy uUyci
S W

N a zdjnciu
komunikacyjne wagi SM-120 .
od spodu

obokshr pe
d Porty z=2
ur zNdzeni a

PAMI NTAJ !

Opisane poni Uej procedury
dokonal w komputerze,

ni e«
a jedynie op

WAGA1

WAGA2

WAGA3

oy I ] h
i /

podgNczeni a

Przykgadowy schemat

systemu wago

611 Ustawienie specylikasii ulytkowmem. dia ks

Tabel a ponipddstgwone ps tsauyyiee ni a

s pkewenikd dia kamanjikacji TCB/P.
Przykgad: N )
Chcemy Ueby waga miaga nastinpuj Nce ustawienia
Adres IP: 192.168.001.097
Maska: 255.255.255.0

(i
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Brama: 192.168.001.001

Dziagani NAZWA USTAWIENIA OPIS

klawiaturze
SPEC49 Type of Client / Server Interface | 2: Ethern et i Twistem Cable
49 X
2 TOTAL
PLU
SPEC135 Port numer Wprowadzamy ostatni oktet adresu I[P (3 ostatnie
REZERO+141 cyfry).Np.
135X 097
097 TOTAL
PLU
REZERO + 0416 | ADRES IP WAGI Wprowadzamy ci Ngiem trzy pi
(w trybie 2) cyfr). Np.
192168001 PLU 192168001097
REZERO + 0418 | ADRES MASKI PODSIECI Wprowadzamy ci Ngiem adres m
(w trybie 2) 255255255000
255255255000
PLU
REZERO + 0421 | GATEWAY Wprowadzamy ci Ngi @2cyfm.dNpmer b
(w trybie 2) 192168001001
192168001001
PLU

Przykdgad:

i adg ' Wy Swi et ac
Dziagani a y SWi € z__ UWAGA
klawiaturze TARA kg 23§/l kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci
Z1.0 ZEROW SPRZ. DZIE Wybierz tryb Z.
ANIE Wy b trybu serwisowego
SP000 016 016 Wprowadzamy ostatni oktet adresu
>0€ IP (3 ostatnie cyfry).Np.
097
:
SP135 000 Wprowadzamy port - ostatni oktet
adresu IP (3 ostatnie cyfry).Np.
097
n n SP135 097 Zatwierdzamy wprowadzone dane.
: Z2.0 |ZEROWAN SPRZ. MIES Zapisanie zmian i
IE Z.
X
i ag - Wy Swi et |
Dziagania y lee acz _ UWAGA
klawiaturze TARA kg Z3§/ kg Zg
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoSci

132
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SM-120LL - |

NSTRUKCJA OBSGUGI

KOMUNIKACJA Z PC

Z1.0 ZEROW SPRZ. DZIE Wybierz tryb Z.
ANIE Wyb-r trybu ser wi
SCALE IP 192000000 000 Wprowadzamy adres IP 3 pierwsze
20« oktety (9 cyfr).Np.
192168001
ofef1]6
000 Wprowadzamy port - ostatni oktet
1 2 adresu IP (3 ostatnie cyfry).Np.
097
1]6]s
ofof1
SP135 097 Zatwierdzamy wprowadzone dane.
Z2.0 |ZEROWAN SPRZ. MIES Zapisanie zmian i
IE Z.
X
I—-I
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KOMUNIKACJA Z PC SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG

WagaSM-120 j est poddana ocenie zgodnoSci

N a

T
T

wadze znajduje sin:

N\

7

znak CE,
dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostkin ot yf i kowandpkohktaga | egal
dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, k't - ra sprawuj e |
systemem j akoSci producent a,
zielona, kwadratowa nalepka z nadrukowanN dt
pl omba zabezmitaipz aljoNed ednment -w adj ustacij.i
\
UWAGA !l
0 Waga podlega |l egalizacj. ponown
przepisami . Okres waUnoSci okre

U OBOWI t+ ZEK PRZESTRZEGANI A TERMI
PONOWNEJ SPOCZYWA NA Ut YTKOWNI K

.

i
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI KONSERWACJA WAGI

~N
J

UWAGA Il

U t NI SR LINJeadnLASyaSy Rz Oieal Of &

U t2 2RONOT SyAdz TFaAtlyAl 2ROIS{!I 2
termicznej.

0 52 OfT eal Ol SyAl TFONIYAIF &aat adza:
Yy20ST SINYGFE1IAYX AGLIPT 3IREd Yz23n
L2 6 ASNI OKyAt 3J02sA08 GSNXYAOI ySeo

0 52 Ol eal Ol SyAl ylfSdoe adtz2az2s6l06 VY,
AT 2LINRPLIRE268Y OAT 2LINBLI y2f 0 f dzo

-
-

W przypadku stwierdzenia problem-w jakoSci N d

nastnpuj Nce kroki
T WygNczyl zawstdwinii ewywiaNdz (i k ORA).O

f Otworzyl szalknin oraz osgoni druk

1 Sprawdzil i w razie potrzeby prz
ggowi cy tiezaklemypgagehepatrz zdj nci e o

f Czyszczenie nalelUy przeprmowpdSicl
zapieczone na powi er zc ltayszczepn@owi cy z a
( . )
PAMI NTAJ !

Wydruk testowy umoUliwia wzrokov
ggowicy termicznej na | ej pegnej]
wydruku | ub wi do cypmzgdkbntaktemz eutonyzowanyme
serwisem wykonal czyszczenie ggowi
znajduj Ncy sin na wyposaUeniu wagi

. J

(|
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KONSERWACJA WAGI SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSG
- - - - ——--_____- - - - -

W przypadku pyta® | ub wNtpliwoSci skontaktuj s
YAKUDO PLUS.

WagaSM-120LL wyposatotmNggeusGNcw do aut oma tetykiez n e ¢
iparagoW:- wel u prawidgowego dziagania mechani zr
eksploatacji noUa nal eUy zavane.aw toy m ecgeal up rnaaw i ed(ty
pojemniczek z olejemco 25000 .cizidodni e i mspgaruikieg 2NN

f WygNcz wagn i odgNc
T Otw-rz kor pus pwymg
rol kn z .papierem

1 PrzedgNcz biagy przy
rysunku) w celu od
pojemnika oleju.

T Wyj mij zaSlepkii po
przesuwaj Nc .jPNb vy j
zasp ki zobaczysz p

nasNczonN ol ejem.
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SM-120LL -1 NSTRUKCJA OBSGUGI KONSERWACJA WAGI

1T Otw-rz gumowN zaS$l
tak aby zobaczyl (Nie
wyj muj cagej zaSlep

1 Odkrnl pl asti kowy
i umi e S jego koG
wl ewowym (winkszy
rysunku obok) . Nas
2 ml oleju PMX-200 (cs1000) t a k
nie rozlag sin obok
kontroluj il oSiz oglNg
tak Ueby a§efi naezae

D o W
Q= —
< S5

Woprzypadk u pyta® | ub wNtpliwoSci skontaktuj sin
YAKUDO PLUS.

i
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Sﬁgc SPECIFICATION DESCRIPTION SM-120
00 | Item Barcode
12111 S
0 F1F2 CCCCC XCD XXXXCD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD All are 13 digits non
1 F2CCCCCC XCD XXXX CD 17 F1F2 CC XXXXXXXX CD PLU barcode unles
2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD otherwise stated.
3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode #1 13 digits PLU
4 F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCCCPCD XXXX CD | harcode
5 F2 CCCCCC XXXXX CD 21 F1F2 RRRRR XXXXX CD #4 o
6 F2 CCCCC XXXXXX CD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD #2 8 digits PLU
7 F1F2 CCCCCCCCCCCD #1 23 FFF CCCC PPPPP CD barcode
8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 cCCCC Wwwww cD | #3 8 digits non-
9 F1F2 CCCCCCD #2 25 F2 CCCCCWwwww ocp | PLU barcode
10 F2 CC XXXX CD #3 26 F1F2 cccccc wwww CD #4 For SF. Not in
11 No Barcode 27 CCCCCCC XXXXXX #5 used for item
12 F1X2 CCCCC XCD XXXX CD 28 F1F2 CCC XXXXXXX CD barcode
13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2 CCcccCCWwWWW CD 45 Non Barcode
14 F1F2 CCCC XCD XXXXX CD 30 F1F2 CC NNN PPPPP CD
15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2 C NNNN PPPPP CD
01 | Right Side Data of ltem Barcode S
0  Quantity 4  Original Price # Related tq
1 Price 5  Weight / Quantity SPEC153.
2  Weight 6  Unit Price
3 User Programmable # 7  Unit Price after discount
02 | Right Side Price Data of Item Barcode S
0  Price before Tax 1  Price after Tax Effective when
SPEC1=1
| 03 | Flag Data F1 and F2 for 13 Digits Non -PLU Barcode S
Enter value from range 0 to 99
| 04 | Flag Data F1 and F2 for 13 Digits PLU Barcode S
Enter value from range 0 to 99
| 05 | Flag Data F2 for 8 Digit Non -PLU Barcode $
Enter value from range 0 to 9
| 06 | Flag Data F1 and F2 for 8 Digit PLU Barcode S
Enter value from range 0 to 99
| 07 | Total Barcode S

OO~ WNEFO

F1F2 CCCCC XCD XXXX CD
F2 CCCCCC XCD XXXX CD
F1F2 CCCCC 0 XXXX CD
F1F2 CCCCCC XXXX CD
F1F2 CCCCC XXXXX CD

F2 CCCCCC XXXXX CD

F2 CCCCC XXXXXX CD

16
17
18
19
20
21
22

F1F2 CCC XXXXXXX CD
F1F2 CC XXXXXXXX CD
CCC WWWW PPPPP CD

No Barcode

F1F2 CCCCC PCD XXXX CD
F1F2 RRRRR XXXXX CD #4
F2 CCCCC XXXXXX CD

All are 13 digits
nonPLU barcode
unless otherwise
stated.

#1 13 digits PLU
barcode

[
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7 F1F2 CCCCCCCCCCCD # 23 FFF CCCC PPPPP CD

8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 CCCCC WWWWW CD
9 F1F2CCCCCD # 25 F2 CCCCC WWWWW 0 CD
10 F2 CC XXXXCD #3 26 F1F2 cCcccCcC WWWW CD
11 No Barcode 27 CCCCCCC XXXXXX #5

12 F1X2 CCCCC XCD XXXXCD 28 F1F2 CCC XXXXXXX CD

13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2 CCCCCCC WWWW CD

14 F1F2 CCCC XCD XXXXXCD 30 F1F2 CC NNN PPPPP CD
15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2 C NNNN PPPPP CD

#2 8 digits PLU
barcode

#3 8 digits non-
PLU barcode

#4 For SF
#5 Non Barcode

08 | Left Side Data of Total Label S
0 Scale No. 3  Clerk No.
1 Last Accumulated Item Code 4  Fixed No.
2 Receipt No. 5 Total Label No.

09 | Fixed Data for Left Side Data of Total Barcode S
Enter value from range 0 to 9 999 999 999

10 | Flag Data FO, F1 and F2 for Total Barcode S
Enter value from range 0 to 999

11 | Right Side Data of Total Barcode S
0  Quantity 2  Weight
1 Price

12 | Total Barcode Print on Receipt S
0 No 1 Yes

13 | Print Readable Character of F1 for Item and Total Barcode (for EAN
only)
0  No Print 1 Print

14 | Printing Position for Advertisement Message
0 FirstLine 2 Above Not used.
1 Below 3 Not Used

15 | Turnover Printing for Advertisement Message
0 No 1 Yes

16 |[Exit from fAiChangeo Mode within Spe's$s
0 No 3 10sec
1 3sec 4 15sec
2 6sec

17 | Order of the Month, Day and Year for Print S
0 MM/DD/YY 2  YY/MM/DD
1 DD/MM/YY 3 Not Used

18 | 1 or 2 Line(s) Commodity Name on Receipt S
0 2lLines 2 No Print
1 1line

19 | Label Printing by Clerk Key S

0O No Print 2  Print without Accumulated
1 Print with Accumulation

i
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| 20 | Total Label Printing $
0  No Print 1 Print

| 21 | Printing Operator Name on Receipt and Label S
0 Code 1 Name

| 22 | Receipt Paper Width
0 60mm 2 50mm
1 40mm

| 23 | Manual Price Entry for Printing or Accumulating S
0 Allow 1  Inhibit

| 24 | Default Label Format for Item Printing S
0 T Not Used [A] 12 S (Te) [T7] Formats in () are fo
1 T2 (A [B] 13 A (T7) [T18] U1 only.
2 T3 (B) [C] 14 B (T8) [T9]
3 T4 (C) [U2] 15 C (T9) [T10]
4 T5 (U2 [U3] 16 F1 (T10) [F1] Formats in [] ardor
5 T6 (U3) [U4] 17 F2 (F1) [F2] CA only.
6 T7 (U4 [U5] 18 F3 (F2) [F3]
7 T8 (U5 [u6] 19 F4 (F3) [F4]
8 T9 (Ue) [U7] 20 F5 (F4) [F5] F1to F8 are Free
9 T10 (U7) [us] 21 F6 (F5) [F6] Format.
10 T11 (U8) [T5] 22 F7 (F6) [F7]
11 T12 (T5) [T6] 23 F8 (F7) [F8]

24 - (F8) -
25 | Default Label Format for Total Printing S
0 T1 NotUsed [A] 12 S (Te) [T7] Formats in () are fo
1 T2 (A [B] 13 A (T7) [T8] U1 only.
2 T3 (B) [C] 14 B (T8) [T9]
3 T4 (C) [U2] 15 C (T9) [T10]
4 T5 (U2 [U3] 16 F1 (T10) [F1] Formats in [] are fo
5 T6 (U3) [U4] 17 F2 (F1) [F2] CA only.
6 T7 (U4 [U5] 18 F3 (F2) [F3]
7 T8 (U5) [U6] 19 F4 (F3) [F4]
8 T9 (Ue) [U7] 20 F5 (F4) [F5] F1to F8 are Free
9 T10 (U7) [us] 21 F6 (F5) [F6] Format.
10 T11 (U8) [T5] 22 F7 (F6) [F7]
11 T12 (T5) [T6] 23 F8 (F7) [F8]
24 - (F8) -

| 26 | Shop Name Printing on Label S
0 No Print 1 Print

| 27 | Forced Tare Function $
0 Disable 1 Enable

| 28 | Peel Sensor Function in Prepack Mode S
0 Disable 1 Enable

| 29 | Continuous Print for Label in Prepack Mode S
0 Inhibit 1 Allow

|
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30 | Selection of CDV S
0 Inhibit 1 Allow For SF.
31 | CDV Type
0 CDhV 1 Tear-off For SF.
32 | CDV Modulus S
0 Modulus 10 1 Modulus 11 For SF.
Effective when
SPEC30 and 31 =
1.
33 | On Spot Correction S
0 Allow 1 Inhibit
34 | Search Correction
0 Allow 1 Inhibit
35 | Move Back Correction (S
0 Allow 1 Inhibit
36 | Past Sales Data Correction S
0 Allow 1 Inhibit
37 | Label Print Density S
0 Low 2 High-mid
1 Mid 3 High
38 | Receipt Print Density S
0 Low 2 High-mid
1 WMid 3 High
39 | Calling of PLU )
0 Manual 2 Time-out Related to
1 Auto SPECA40.
40 | PLU Digits for Auto PLU Calling/Time -out Calling S
0 3 Digits /0.5 sec 2 5 Digits/ 1.5 sec Effective when
1 4 Digits /1.0 sec 3 6 Digits /2.0 sec SPEC39 = 1.
41 | Unit Price of Weigh PLU Can Use for Price of Non  -weigh PLU and S
Vice Versa
0 Allow 1 Inhibit Effective when
SPEC643 = 0.
42 | Unit Price Override S
0 Allow 1 Inhibit
43 | Main Usage for Commodity Name, Shop Name and Special Message S
0 Receipt 1 Label
44 | Tare Override S
0 Allow 1  Inhibit
45 | Item Printing S
0 Allow 1 Inhibit

i
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| 46 | Default Data of Printing Shop Name Number for Label S
Enter value from range 0 to 32
| 47 | Default Data of Printing Shop Name Number for Receipt S
Enter value from range 0 to 32
| 48 | Setting of Scale Number $
Enter value from range 0 to 999 999
| 49 | Type of Client / Server Interface S
0 No Interface 3 Not Used Related SPECs for
1 4 Ethernet I/F are
2  Ethernet (Twisted Pairs) SPECS0, 135, 214.
50 | Setting of Client/ Server S
0 Client 2 Related SPECs for
1 Server/Waorkstation S/C setting are
SPECS61, 150, 163,
165, 187, 194,
208, 229, 252,
253, 254, 255,
265, 276.
51 | Baud Rate of SIO (RS -232C Port) S
0 1200 bps 4 19 200 bps Apply to both RS-
1 2400 bps 5 38400 bps 232C and RS-485
2 4800 bps 6 76 800 bps ports setting for
3 9600 bps SM-300.
Related SPECs
are SPECA48, 52,
53, 54, 60, 134.
52 | Data Length of SIO (RS -232C Port) S
0 7Bits 1 8Bits Apply to both RS-
232C and RS-485
ports setting for
SM-300.
53 | Parity Bit of SIO (RS -232C Port) $
0 None 2 Even Apply to both RS-
1 Odd 232C and RS-485
ports setting for
SM-300.
54 | Stop Bit of SIO (RS -232C Port) S
0 1Bit 1 2Bits Apply to both RS-
232C and RS-485
ports setting for
SM-300.
| 55 | Baud Rate of Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port)
0 1200bos 3 9600 bps Related SPECS
1 2400 bps 4 19200 bps are SPECA48, 56,
2 4800 bps 5 38400 bps 57, 58, 59, 134.
| 56 | DataLength of Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port)
0 7Bits 1 8Bits
|
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57 | Parity Bit of Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port)
0 None 2 Even
1 Odd
58 | Stop Bit of Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port)
0 1Bit 1 2Bits
59 | Multi-drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port) Select Job
0 No Operation 2 Pick OMO6 Pay #1 Either SPEC59
1 FIS3000 # or 60 can be
selected at any
one time.
#2 For SF.
60 | SIO (RS-232C Port) Select Job S
0 No Operation 4  Barcode Scanning Apply for both RS-
1 FIS 30000 # 5  Video Control #2 232C and RS-485
2 FL1 6 SM5100+ ports setting for
3 Point ONO&6 Shop 7 SM5100+BS SM-300.
#1 Referto
SPEC596s
comments #1.
#2 For SM-300
only
61 | Floating Clerk S
0 Inhibit 1  Allow
62 | Receipt Free Format S
0 Disable 2 Enable (For single item only) Exclude AA.
1 Enable 3  Enable (Total on the top)
63 | SM-90 and DI-10 RS-232C Communication S
0 No 1 Yes
64 | Enable Password Mode S
0 Allow 2 Allow Multi Password
1 Inhibit
65 | Report Printing in Daily and Term Transaction Clear S
0 Inhibit 1 Allow
66 | Pack Quantity Function Key Enable S
0 Allow 1  Inhibit
67 | Advertisement Function Key Enable S
0 Allow 1  Inhibit
68 | Fixed Total Price Discount Function Key Enable S
0 Allow 1 Inhibit
69 | Total Price Percentage Discount Function Key Enable S
0 Allow 1 Inhibit
70 | Fixed Unit Price Function Key Enable S
0 Allow 1 Inhibit
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| 71 | Fixed Unit Price Percentage Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 72 | Pack Date Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 73 | Minus Pack Date Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 74 | Sell by Date Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 75 | Unit Symbol Function Key Enable
0 Allow Inhibit

| 76 | Quantity Set Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 77 | Price Change Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 78 | Refund Item Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 79 | Shop Name Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 80 | Logo Function Key Enable $
0 Allow Inhibit

| 81 | Print Select Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 82 | Print of Place of Production on Label $
0 Inhibit Allow

| 83 | Selection of Markdown $
0 No Markdown Total Price Markdown
1  Unit Price Markdown Unit and Total Price Markdown

| 84 | Sub-total Function Key Enable $
0 Allow Inhibit

| 85 | Grand Total Function Key Enable S
0 Allow Inhibit

| 86 | Label Sensor Gap Value
Enter value range from 0 to 255

| 87 | Label Type S
0 Gap No Gap

| 88 | Sell by Date Title Print out $
0 Inhibit Allow For AA.
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89 | ASCII Code Entry in S Mode
0 Inhibit 1 Allow For AA only.

90 | Sub-total Markdown S
0 No Markdown 1 Markdown

91 | Printer Speed for Receipt S
0 Slow 2 High
1 Normal

92 | Printer Speed for Label
0 Slow 2 High Not used.
1 Normal

93 | Print Second Receipt S
0 No Print 3 3 sec Delay
1 Continuous Print 4  User Select
2 1sec Delay

94 | Position of Currency Symbol (on Label) S
0 Before Price 1  After Price

95 | Receipt Printing with Dual Copy
0 Inhibit 1  Allow

96 | Advertisement Message on All Label S
0 Inhibit 1 Allow

97 | Manual Print in Prepack Mode for  Weigh Item S
0 Inhibit 1 Allow

98 | Quantity and Unit Symbol Print Out for Non  -weigh Item in Manual S
Mode
0 Allow 1  Inhibit

99 | Unit Print Out for Non -weigh Item in Manual Mode
0 Inhibit 1 Allow

100 | Discountin PLU Programming S
0 Allow 1  Inhibit

101 | Zero Suppress for Date and Time S
0 Disable 1 Enable

102 | Discount Presentation in Receipt
0 Discounted Unit Price and 1 Original Unit Price and Price

Original Price

103 | Unit Price Assignment Function Key for PLU S
0 Enable 1 Disable

104 | Discount Price Rounding Method S
0 Rounding 2 CutUp
1 Cut Down

105 | Fixed Total Price Markdown Function Key Enable S

0 Allow 1  Inhibit
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| 106 | Total Price Percentage Markdown Function Key Enable S
0 Allow 1  Inhibit
| 107 | Fixed Unit Price Markdown Function Key Enable S
0 Allow 1 Inhibit
| 108 | Fixed Unit Price Percentage Markdown Function Key Enable S
0 Allow 1  Inhibit
| 109 | Source of Sell by Date S
0 Real Time Clock 1 Packed Date
| 110 | Year Type
0 Standard 1 Japanese/ Taiwan For AA and TW
only.
| 111 | Price Symbol on Receipt
0 No Print 2 Yen For AA only.
1 Kanji Yen
| 112 | Default Data of Printing Special Message Number for Receipt S
Enter value range from 0 to 16
| 113 | Label Logo Printing Status $
0 No Print 3 Logo3
1 Logol 4 Logo4
2 Logo?2
114 | Receipt Logo Printing Status S
0 No Print 4 Logo3
1 Logol 5 Logo 4
2 Logo?2 6 Logol,2,3and4
3 Logoland?2
| 115 | Type of Entry for Used by Date and Sell by Date S
0 By Day 1 ByHour For NICHII.
2 By Minute
| 116 | Barcode Printing in First Label for Dual  Label Printout
0 Print 1  No Print For NICHII.
| 117 [ Zero Minutes Printing
0  No Print 1 Print For NICHII.
| 118 | Both Price before and after Discount
0 Price before and after Discount 1  Price before Discount only For NICHII.
| 119 | Unit Symbol Printout in Receipt S
0 Dependon PLU Programming 2  No Print For AA.
1 Japanese PCS
| 120 | PLU Number Print S
0 No Zero Suppress 1 Zero Suppress
| 121 [ Thick Japanese Character Printout
0 Thick Character 1  Thin Character For AA only.
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122 | Prepare Mode after Power On
0 Manual Mode 1  Prepack Mode Always set to 0 for
SM-200.
123 | Printing Thank You Message on Receipt S
0 Enable 1 Disable
124 | PLU Unit Price after Discount S
0  Unit Price after Discount 1  Unit Price Discount Amount
125 | Position of Special Message on Receipt S
0 Bottom 1 Top
126 | Function Keys Protection for Self -service S
0 No Protection 2 Partial Protection
1 Full Protection
127 | Printing of Checksum for ltem Barcode S
0 Disable 1 Enable
128 | Setting of Host Number (For SM  -15 Multi -drop)
Enter value between 0 to 99 For IR only.
129 | Type of Host to be Communicated
0 Standalone 2 POSECR For IR only.
1 TMRECR Use with
SPEC128.
130 | Selection of Print ltem on Prepack Total Label S
0 Basedon Status on Iltem Label 1  Based on Status on Manual
Total Label
131 | Print PLU Setting Quantity in Manual Mode S
0 No 1 Yes Effective when
SPEC98 = 0.
132 | Receipt Total Report
0 No 1 Yes For DM.
133 | Change All PLU Default Format when Default SPEC Change S
0 Yes 1 No
134 | Host Communication
0 No Operation 1 Enable
135 | Port Number S
Enter value from range 1 to 254
136 | One or Two Touch for Self -service Operation S
0 One Touch 1 Two Touches
137 | Centering of Ingredient Data S
0 Yes 1 No
138 | Permanent Price or Discount Price Change via Function Key S

0 No Update to PLU 1 Update to PLU
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| 139 | Number of Digits for Teraoka Code
0 2 Digits 1 3 Digits
| 140 | AA Message Size
0 24x24 1 16x16 For AA only.
| 141 | Year Format S
0 Yy 1 YYYY
| 142 | Selection of Day Display for Sell by Date S
0 Disable 1 Enable
| 143 | Peel Sensor Trigger Voltage
0 High 1 Low
| 144 | Display Prepack Quantity Balance
0 Enable 1 Disable
| 145 | Print Select Function Across the Board S
0 Disable 1 Enable
| 146 | Label Format 1, 2 Function Key Enable S
0 Inhibit 1  Allow Exclude AA.
| 147 | Prepack Non -add Function Key Enable
0 Inhibit 1  Allow Exclude AA.
| 148 | FIS3000 Code
0 SM-80/90 FIS3D 1 SM-25FIS3D
| 149 | Main Group Function Key Enable
0 Inhibit 1  Allow Exclude AA.
| 150 | Preset Key Assignment for Client S
0 Server synchronize 1 Client manual Assign
| 151 | Change Sell by Date or Used by Date when Packed Date Changed S
0 No 1 Yes
| 152 | Sell by Date or Sell by Time for Individual PLU S
0 Disable 1 Enable
| 153 | User Programmable Right Side Data for Item Barcode S
0  With Identification Digit 1  Without Identification Digit
| 154 | Keysheet Letter Size
0 Small Letter 1 Capital Letter For FL & AS.
| 155 | Test Print on Receipt
0 No Print 1 Print For SD.
| 156 | Image Copy from Free Format S
0 Disable 1 Enable
| 157 | Training Mode
0 Disable 1 Enable Exclude DEC.
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158 | FSD Price and Image
0 Disable 1 Enable For Ul.
159 |[Ii and 1 Key Function
0 Disable 1 Enable
160 | Twisted Pair Cable for Ethernet
0 Shield 1 Unshielded Not in used.
161 | Discount Label Format (S
0 Enable 1 Disable For SD.
162 | Item Code Function Key Enable
0 Enable 1 Disable
163 | Transaction Data Store in Client Memory
0 Disable 1 Enable
164 | Maximum Label Length
0 120 mm 1 240 mm
165 | Update Report for Client / Server System
0 PLU Total File 2  Text Data Not Used.
1 No
166 | Average Price and Weight Label Function S
0 Disable 1 Enable
167 | Label Date Title Print S
0  No Print 1  Print Exclude AA.
168 | GB Code
0 GB Code 1 Shift GB Code For CN and MS
only.
169 | Print PLU Setting Unit in Manual Mode
0 No 1 Yes
170 | User Specification (REZERO + 141) Accessible from Z Mode Only
0 No 1 Yes
171 | Euro Mode S
0 Disable 1 Enable
172 | Dual Declarations S
0 No 1 Yes For Ul.
173 | Mask 7-segment Display in X, S and Z Mode
0 No 1 Yes For double display
types only.
174 | Fixed Clerk Assign to Preset Key 8, 16, 24 and 32
0 Clerk Keys 1  Function Keys For bench type
only.
175 | 30 Ib to 15 kg Conversion
0 Disable 1 Enable For UK.
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| 176 | Discount Time on Daily Basis S
0 No 1 Yes

| 177 | Weight Check Function
0 No 1 Yes

| 178 | Unit Price Override per PLU S
0 No 1 Yes

| 179 | Black Bar Sensing Label $
0 Normal 1 Black Bar Sensing

| 180 | Scroll Message Group S
0 Disable 1 Enable

| 181 | Continuo us Label $
0 Disable 1 Enable

| 182 | Character Size for Barcode Data S
0 Large 1 Small

| 183 | PLU Clear after 10 seconds Time -out
0 No 1 Yes

| 184 | Duplicate Unit and Total Price on Label
0 No Print 1 Print Effective when

SPEC158 = 1.
185 | Weigh PLU Can Use for Non -weigh PLU and Vice Versa Function Key S

Enable
0 Disable 1 Enable

| 186 | Print $ and Weight Unit on Label $
0 No Print 1 Print

| 187 | Clear Total Data by Server
0 Both Server and Client 1 Server

| 188 | Tare Decimal Point Left Shift for SM_ -25 FIS3D
0 No 1 Yes

| 189 | PLU Auto Delete
0 No Delete 2 30 Days
1 15 Days 3 90 Days

| 190 | Swap Weight and Unit Price on Receipt
0 No 1 Yes

| 191 | Default Item Code Equals to PLU Number S
0 No 1 Yes

| 192 [ Nutrition Template
0 Standard 3  Standard Condensed For Ul and CA
1 Simplified 4  Tabulated only.
2  Simplified Condensed 5 Tabulated Extra Condensed

193 | Nutrition Adjustment Feed S
Enter value from range 0 to 255 For Ul and CA.
I—-I
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194 | Server IP Address S
Enter a value between 1 to 254 For Client scale
only.
195 | Weight Print for Non -weigh Item S
0 No 1 Yes
196 | Scale File
0 Disable 1 Enable
197 | Print Format of Month (S
0  Number 2 3 Alphabetic
1 2 Alphabetic
198 | FSD Saving Calculation
0 Net Value 1 Cent Off For Ul.
199 | FIS3000 Time Out
0 2sec 2 32sec
1 8sec
200 | PLU Call Up Range
0 Disable 1 Enable
201 | Sell by Date for Manual Mode
0 Programmed Sell by Date 1 Zero Sell by Date
202 | Printing of Iltem Label when Barcode Data Overflow S
0 Print 1  No Print
203 | Preset Keys Pages S
0 1Page 2 3 Pages by Shift Key
1 3 Pages by Toggle
204 | Reference PLU Function Key Enable
0 Inhibit 1 Allow
205 | Print Function Key Enable S
0 Inhibit 1 Allow
206 | Print Barcode when Right Side Data Overflow
0 No print 1  Print Barcode Digits
207 | Weight Decimal Point Position for Barcode and Label Printing
0 Same as SPEC607 1 0.000 Effective when
SPEC607 = 2.
208 | Network Time Out S
0 3sec 2 x4
1 x2 3 x10
209 | FSD Calculation
0  Unit Price 1  Price Percentage Off For U1.
210 | PLU Repeat Function Key Enable
0 Inhibit 1 Allow
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| 211 [Pick O6N& Pay Protocol
0 Ol 1 New For SF.
| 212 [Depart ment Number for Pick
Enter a value between 1 to 99 For SF.
| 213 | Flag Code Function Key Enable
0 Inhibit 1  Allow
| 214 | DHCP Function
0 Disable 1 Enable
| 215 | Centering of Special Message S
0 Yes 1 No
| 216 | JIS Code Table
0 New 1 Old For AA only.
| 217 | Default Label Format 2 for Iltem Printing S
0 Not Used 5 F5
1 F1 6 F6
2 FR2 7 F7
3 F3 8 F8
4 F4
| 218 | Zero Unit Price for Unit Price Change Function Key
0 Inhibit 1 Allow
| 219 | Numeric Key Entry Reset S
0 3sec 2 Disable For AA.
1 5sec
| 220 | Item Barcode Right Side Data Dependent on Unit
0 Disable 1 Enable Effective when
SPEC1=0or 2.
| 221 | Receipt with Tax Information Function Key Enable S
0 Inhibit 1 Allow
| 222 | Open Cash Drawer without Sales Function Key Enable S
0 Inhibit 1 Allow
| 223 | Negative Unit Price Function S
0 Disable 1 Enable
| 224 | FIS3000 Wire Type
0 4 wires 1 2wires
| 225 | Prepack Grand Total for Individual PLU S
0 Yes 1 No
| 226 | Reverse Calculation of ITF Check Digit S
0 No 1 Yes
| 227 [ Unit Price Override Password Function

0 Inhibit 1  Allow

Effective when
SPEC178 = 1.

152

i

YAKUDO PLUS =i




228 | Individual PLU Total Transaction S
0 No 1 Yes

229 | Preset Key Group
0 Disable 1 Enable Effective when

SPEC150 = 1.

230 | Auto Print after PLU Call (S
0 No 1 Yes

231 | Zero Unit Price for PLU and Unit Price Override S
0 Inhibit 1 Alow

232 | Feed for Continuous Label (S
0 No 1 Yes

233 | Time Format S
0 24 Hours 1 12 Hours (AM/PM)

234 | Sub-total and Grand Total Barcode S
0 Based on Iltem Barcode 1 Based on Total Barcode

235 | Mask Barcode Last Human Readable Check Digit S
0 No 1 Yes

236 | Character Generator for Korea
0 Old 1 New For KE only.

237 | Half-key Function S
0 Inhibit 1 Alow

238 | FIS3000 Free Format Unit S
0 mm 2 SM-25 Dots
1 Dots

239 | Cheque and Credit Payment Function Key S
0 Inhibit 1 Alow

240 | Voucher Payment Function Key S
0 Inhibit 1 Alow

241 | PLU Code for IR POS and TMR S
0 6 Digits 1 7 Digits

242 | Discount without Limit Function Key
0 Inhibit 1 Alow

243 | Concatenate Commodity Name Display
0 No 1 Yes

244 | Enable PLU Price Change Flag S
0 No 1 Yes

245 | Print Sell by Date or Used by Date when Date Equals Packed Date S

0 Yes 1 No
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| 246 | Print First and Check Digits Outside Barcode S
0 No 1 Yes

| 247 | Print Packed date S
0 Manual and Prepack Mode 2 Prepack Mode
1 Manual 3 No Print

| 248 | Print Sell by Date S
0 Manual and Prepack Mode 2 Prepack Mode
1 Manual Mode 3 No Print

| 249 | Print Used by Date $
0 Manual and Prepack Mode 2 Prepack Mode
1 Manual Mode 3 No Print

| 250 | Centering Shop Name on Label S
0 No 1 Yes

| 251 | Shop Name on Receipt S
0 Top 1 Bottom

| 252 | Auto Reconnect when Server Down S
0 Disable 2 20sec
1 10sec 3 30sec

| 253 | Client Auto PLU Update
0 Update / Delete Existing PLU 3 Update All Server PLU
1 Update / Delete All Sever PLU 4  Disable
2  Update Existing PLU

| 254 | Auto Update of Client Off -line Report S
0 Disable 1 Enable Effective when

SPEC61 = 1.

| 255 | Retry Ethernet Communication
0 2times 1 5times

| 256 | Display Price with Tax after Clerk Key Press
0 Yes 1 No For AA.

| 257 | Change Place Name to PLU via Function Key
0 No 1 Yes For AA.

| 258 | Beef Labeling $
0 No 1 Yes

| 259 | Auto Print Sub -total Label in Prepack S
0 No 1 Yes

| 260 | Beef Labeling : Print Country S
0 Code 1 Name

| 261 | External Rewinder
0 Disable 1 Enable
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262 | Selection of Receipt / Label
0 Label 1 Receipt Always set to 1 for
SM-200.
263 | FSD Net Value Minimum
0 Off 1 On For Ul.
264 | Print Ingredient Data on Next Label (S
0 Disable 1 Enable
265 | Client Using Local Free Format Label
0 No 1 Yes
266 | FSD Weight
0 Back Computed (Single 2  Exact Weight For U1.
Range)
1 Back Computed (Dual Range)
267 | CPDL Language Selection
0 First Language 1 Second Language
268 | Display Special Scale Message for Discounted Item
0 No 1 Yes Exclude AA, HK,
CN, TW and KE.
269 | Auto Clerk Accumulation (for scanner) S
0 No 4 V4 ForIr.
1 vi 5 V5
2 V2 6 V6
3 V3 7 V7
270 | Individual Report Print and Clear in Z Mode
0 Disable 2 Auto Clear
1 Manual Clear
271 | Store Total Report Clear
0  Store Total Report Only 1 All Report Effective when
SPEC270 =1 or 2.
272 | Beef Reference Number S
0 Code 1 Date
273 | Item Code Follow PLU Number S
0 Yes 1 No
274 | Bench Key Pad
0 New 1 Old
275 | Taiwan Receipt Printer
0 Disable 1 Enable For TW only.
Apply for POS1
FLEX PP2000 srs.
2 only.
276 | Floating Server
0 Disable 1 Enable
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277 | Real Time Buffer S
0 No 4 5 Days
1 2Days 5 6 Days
2 3 Days 6 7 Days
3 4 Days 7  Unlimited
278 | Traceability Report S
0 Disable 3 By Date and Reference No.
1 By Reference No. 4 By Date and PLU No.
2 ByPLU No.
| 279 | U1 Self-service
0 Disable 1 Enable For U1 only.
280 | F
Real Time Customer Number
0 No 1 Yes
| 281 | Real Time Buffer Receipt
0 Detail 1 Total Only
| 282 | Barcode Function
0 Without CR 1 WithCR
| 283 | Barcode Look -up-table (LUT) Contents
0 Non-weigh Item Only 1 Allltems
| 284 | Open Cash Drawer on Credit Payment S
0 Allow 1 Inhibit
| 285 | Australia ECR Function $
0 No 1 Yes For AR only.
| 286 | Enforce Amount Tendered S
0 No 1 Yes
| 287 | Enforce Change Key S
0 No 1 Yes
| 288 | Planned Price Printed in Report S
0 Enable 1 Disable
| 289 | Repeat PLU Call
0 No 1 Yes
| 290 | Payment Key
0 Disable 1 Enable For DEC countries.
| 291 | Gap Value In -feed Operation S
0 Re-adjustable 1 No Change
| 292 | SM-200 Power Save
0 Back Light Off 1  Power Off
I—-I
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293 | PLU Scrolling Message Display Interval S
0 Disable 4 1Min For U1.
1 3S 5 2Min
2 10S 6 5Min
3 30S
294 | SM-200 Battery Option
0 Yes 1 No
295 | SM-300 Scrolling Message Update Rate
0 6 Lines 1 12Lines
296 | Expand Record # for Ingredient and Special Message
0 No 1 Yes Not used.
297 | Print PLU Ingredient in Receipt S
0 No 1 Yes
298 | Traceability Update Function S
0 No 1 Yes
299 | Keyboard Selection for Self -service S
0 72 Preset Keys 1 120 Preset Keys
300 | SM-500 Self-Service
0 No 1 Yes 96 Preset
Keyboard.
Identical to
SPEC688.
301 | Print Receipt after Accumulation S
0 Yes 1 No
302 | Fixed Port Number for Ethernet
Enter value from 1 to 254
303 | DHCP IP Address Lease Time
0 Disable 1 Enable
304 | Server Port Number
Enter value from 1 to 254
305 | Character Spreading Speed Up
0 Disable 1 Enable (S3, S4, M3 & M4)
For Ul.
306 | Unit Print on Receipt S
0 Pcs 1 Items
307 | Code Page
0 DOS 1 ANSI For IR only.
308 | SM-500 2™ Receipt Printer
0 Disable 1 Enable
309 | Praxis Function

0 Disable 1 Enable

For DEC countries.
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310 | Multi Barcode Type S
0 EAN128 4 GS1QR Code # # For multi
1 RSS 5 GS1 DataMatrix # barcode 2 only.
2 CODE128 6 GS1 DataBar Composite #
3 PDF417#
| 311 | Operator Logging Function
0 Disable 1 Enable
| 312 | Price Change Password S
0 Disable 1 Enable For CA.
| 313 | Price Change Log File S
0 Disable 1 Enable For CA.
| 314 | Training Mode
0 Disable 2 Enable (Clerk Report) For DEC.
1 Enable
| 315 | Print PLU Traceability in Receipt S
0 Yes 2 Yes (Brief format)
1 No
| 316 | Include Prepack Total in Manual Total Report S
0 Yes 1 No
| 317 | Wireless Communication $
0 No 1 Yes
| 318 | Wireless FTP Port Number
Enter value range from 1 to 9999 Not in used.
| 319 | Delete Traceability Record S
0 Yes 1 No
| 320 | PLU Link to Text Field $
0 Disable 1 Enable
| 321 | Julian Date S
0 No 4  Used by date only
1 Packed date only 5 Used & packed date
2  Sell by date only 6 Used & sell date
3  Sell & packed date 7 Al
| 322 | Price Printing Size (Large Font) S
0 No 1 Yes Effective when
SPEC186 =0
| 323 | Auto PLU Broadcasting
0 Disable 1 Enable
| 324 | Decimal Point For Unit Price And Total Price
0 Disable 1 Enable
| 325 | Peel Sensor Value
0 Re-adjust 1 No Change
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326 | ON/Off Key S
0 Enable 1 Disable
327 | Print Control for Image S
0 Disable 1 Enable
328 | TU 9 Digit Total Price
0 Disable 1 Enable For Tu only.
329 | PLU Tare Call up
0 Allow 1 Inhibit
330 | Individual Scale Store Total Report
0 No 1 Yes
331 | Default ITF for Barcode S
0 Disable 1 Enable
332 | ITEM Text (5-16) Print on Total Label S
0 Disable 1 Enable
333 | Image at Top Receipt S
Enter range from 0 to 99
334 | Image at Bottom Receipt S
Enter range from 0 to 99
335 | Traceability Eat By Date S
0 Disable 1 Enable
336 | Traceability Max Weight S
0 Disable 1 Enable
337 | Traceability Default Label Format
0 NotUsed 5 F5
1 F1 6 F6
2 F2 7 F7
3 F3 8 F8
4 F4
338 | Traceability Barcode S
0 EAN13 1 EAN128 Effective when
SPEC508 = 2
339 | Flag Data (EAN13) S
Enter range from O to 99 Effective when
SPEC508 = 2
340 | Enforce Scan S
0 No 1 Yes
341 | TVP2000 (SM300)

0 NotSendT10

1 Send T10 Label Format
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| 342 | LCD 1 Line Scroll
0 Disable 1 Enable Not for SM300
| 343 | Clear Key in Prepack
0 Enable 1 Disable
| 344 | Print Pack Date
0 Yes 1 No
| 345 | Update Spec For Server/Client System
0 Enable 1 Disable
| 346 | Update Label Turn -over In Receipt Buffer S
0 No 2 Only In Prepack Mode
1 Only In Registration Mode 3 Both
| 347 | Internet Broadcast
0 No 1 Yes
| 348 | Taiwan POP Label
0 Disable 1 Enable For TW only
| 349 | Direct Access To Clerk Mode
0 Disable 1 Enable
| 350 | Additional Rounding In Receipt
0 Print 1  No Print
| 351 | Gratuitous ARP S
0 Disable 1 Enable
| 352 | Magali Traceability
0 Disable 1 Enable
| 353 | UP & WT Check Before LBL PRT S
0 Disable 1 Enable For CN
| 354 | Romanian Currency
0 No 1 Yes For RM only
| 355 | Call PLU From PC
0 Disable 1 Enable Not Used.
| 356 | Expand Record # For Image
0 Disable 1 Enable
| 357 | Multi Barcode For ltem & Total LBL
0 Disable 1 Enable
| 358 | Auto Print Per PLU
0 No 1 Yes
| 359 | Total Price Based On Barcode (SF)
0 No 1 Yes Not used

160

i

YAKUDO PLUS =i




360 | Generic Barcode
For AS, BG, NL,
0 No 1 Yes FR, WG, AND CR
361 | Text Copy From Free Format S
0 Disable 1 Enable
362 | Price Calculation Based On Gross WT
. For LT/EI. Not for
0 Disable 1 Enable SM300
363 | Barcode Readable Character
0 Print 1 No Print
364 | Decimal Point For Al(392x)
0 Same as SP609 3 3D.P.
1 1D.P. 4 4D.P.
2 2D.P. 5 5D.P.
365 | Backup Server IP Address
Enter range from 0 to 254
366 | Commodity Name Printing
0 Al 1 Oneline
367 | Large Currency Rounding
0 No 2 Upto 1000 For SM300 only
1 Uptol00
368 | SM500 Printer Type (V2 Only)
0 New Printer 1 Old Printer
369 | DHCP Status
0 Disable 1 Enable Not Used.
370 | Image Express Print
. For image 0 and
0 Disable 1 Enable 180 degree only
371 | Store Code
Enter range from 0 to 99999 For ID.
372 | Ethernet IC Reset
0 Disable 1 Enable
373 | Print Last ACC Item TTL Multi BARCD
0 Disable 1 Enable For ID.
374 | Max No Of Log Files Saved
Enter range from 0 to 9999
375 | Reduce Prespread For Ppk Mode
0 No 1 Yes
376 | Wireless Bridge Type
0 O 1 New
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| 377 | Sm500 Printer Width (V2 Model Only)
0 72mm 1 80mm

| 378 | Max No Of Error Log Files Saved
Enter range from 0 to 9999

| 400 | Auto Power -Off Function $
0 Inhibit 3 30 Minutes
1 3 Minutes 4 1 Hour
2 10 Minutes 5 3 Hours

| 401 | RTS/CTS Handshaking of RS -232C S
0 On 1 Off

| 402 | Reset Receipt consecutive Number after Reset Report S
0 No 1 Yes

| 403 | Vender Number Display in Registration Mode $
0 Allow 1 Inhibit

| 404 | Number of Vender Keys S
0 4 Vender Keys 2 6 Vender Keys
1 5 Vender Keys 3 7 Vender Keys

| 405 | Priority of Shop Name and Special Message on Receipt S
0  Shop Name Priority 1 Special Message Priority

| 406 | Centering of shop name on Receipt S
0 Allow 1 Inhibit

| 407 | Centering of special Message on  Receipt S
0 Allow 1 Inhibit

| 408 | One or Two Touch for Receipt Printing in AMT/TEND S
0 One Touch 1 Two Touch

| 409 | PLU Number Printing on Receipt S
0 Inhibit 1 Allow

| 410 | Sale Item Entry Method $
0 Total 1 Item

| 411 | Default Vender Transaction by Print Key S
0 Allow 1 Inhibit

| 412 | Print Checking Line $
0 Print 1 No Print

| 413 | Source of Used by Date S
0 Current Date 1 Packed Date
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414 | In-Store Barcode for Barcode Scanner Enter S
0 F1F2CCCCCCTTTTCD 5 F1F2CCCCCXCDTTTTCD #1: F1F2 - 20~29
1 F1F2 CCCCCTTTTT CD 6 F1F2CCCCXCDTTTITCD #2: CC ~ CCCCcCC
2 F1IF2CCCCTTTTTTCD 7 F1F2CCCCCPCDTTTTCD -
3 FIF2CCCTTTTTTT CD 8 F1IF2CCCCCOTTTTCD Item code.
4 F1F2CCTTTTTTTTCD #3:TTTT ~
TTTTTTTT
Total Price
| 415 | Non-PLU ltem Enter by Barcode Scanner S
0 Allow 1 Inhibit
| 416 | Barcode Scanner S
0 Allow 1 Inhibit
| 417 | Centering of Commodity Name on Label S
0 Allow 1 Inhibit
| 418 | Weight Data Synchronization Function S
0 Allow 2  Enforce
1 Inhibit
| 419 | Open Cash Drawer when Issue Label S
0 Allow 1 Inhibit
| 420 | Print Grand Total on Sales Report S
0 Allow 1 Inhibit
| 421 | Constitution of Report S

0 Receipt Data 2 Receipt Data & Label Data
1 Label Data

| 422 | Currency Symbol for Total Amount on Receipt S
0 No Print 2 Suffixation
1  Prefixion
| 423 | Print Total Number of Pieces and Total Weight on Receipt S
0  Total Number of Pieces 2  Total Weight
1 No Print 3 Both
| 424 | Total Barcode for Total Price in 2nd Currency S
0 Allow 1 Inhibit For FR only.
| 425 | Second Currency as Reference Price S
0 No 2 For Label
1 For Receipt 3 For Receipt and Label
| 426 | Print Tare Weight when Unit Price is O S
0 Allow 1  Inhibit
| 427 | Eliminate Cash Line on Receipt when No change Operation S
0 Allow 1 Inhibit
428 | PRINT Tax List on Receipt S
0 Allow 1 Inhibit Effective when
SPEC603 =1
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| 429 | Non-Weigh PLU Unit Price Display $
0 Total Price Column 1  Unit Price Column
| 430 | Iltems on PLU / Main Group / Dept / Tax Report S
0 Reqgistered Items 1 Allltems
| 431 | Eliminate Vender Data on Sales Report S
0 Allow 1  Inhibit
| 432 | Font Size for Commodity Name on Receipt
0 Standard Font Size 2  Largest Font Size Not used.
1 Larger Font Size
| 433 | Condition of Additional Price Rounding for Total Price S
0 Cash Payment Only 1 Always
| 434 | Iitem Barcode Type S
0 EAN Type 2 User Programmable
1 ITF Type
| 435 | Total Barcode Type $
0 EAN Type 1 ITF Type
| 436 | In-Store Barcode Type for Barcode Scanner  Enter S
0 EAN Type 1 ITF Type
| 437 | Print Rounding on Receipt S
0 Allow 1  Inhibit
| 438 | Print Sub -Total on Receipt S
0 Allow 1 Inhibit
| 439 | Pulse width for Opening Cash Drawer S
0 20ms (Default Value) 3 200ms
1 50ms 4  300ms
2 100ms 5 400ms
| 440 | R Mode Password Function S
0  Inhibit 2  Power On & Password R Key
1 Password R Key
| 441 | Set/ Reset Auto PLU Call Function Key Enable S
0 Allow 1  Inhibit
| 442 | Change Main Group Code for Auto Plu Call  Function Key Enable S
0 Allow 1 Inhibit
| 443 | Prefix Fixed Code to PLU Code for Auto PLU Calling S
0 No 2 2 Digits Effective when
1 1 Digit 3 3 Digits Spec39=1,
Spec40=0
444 | Decimal Point Position for Second Currency S

0 None 2 0.00
1 0.0 3 0.000
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445 | Unit Price Change for PLU after Label Printing S

0 Inhibit 1 Allow
446 | Print Tare Weight on Receipt S

0 Allow 1 Inhibit
447 | Place Change for PLU after Label Printing S

0 Inhibit 1 Allow For KE.
448 | Sell Date Change for PLU after Label Printing S

0 Inhibit 1 Allow For KE.
449 | Trace Auto Clear S

0 Inhibit 1 Allow For KE.
450 | Trace per PLU S

0 Inhibit 1 Allow For KE.
451 | Trace Auto Update S

0 Inhibit 1  Allow For KE.
452 | Trace Confirm S

0 Inhibit 1 Allow For KE.
453 | Trace C/D Check S

0 Inhibit 1 Allow
454 | Forced Tare when Tare Value in PLU is 9999 S

0 Inhibit 1 Allow For CA.
455 | Printing of Servings Fact S

0 SS Top & SC Bottom 2SS Print Only For CA only.

1 SS Bottom & SC Top 3  SC Print only
456 [Speci al Opér&iaR 6 S

0 Inhibit 1 Allow For Ul.
457 | CN Weight Trace Function [

0 Inhibit 1 Allow For CN.
458 | CN Weight Quota Function S

0 Inhibit 1 Allow For CN.
459 | Symbol Format for Date Print S

0 Dash 2 Null

1 Period
460 | CN Weight Trace Password S

0 Inhibit 1 Allow For CN.
461 | Unit and Currency Symbol for Each Line in Receipt

0 Inhibit 1 Allow For Ul. Not Used.
462 | 1000 Separator for Total Line Print on Receipt S

0 Inhibit 1 Allow For IN.
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| 463 | Print SHAMSI Date $
0 Inhibit 1 Allow For IN only.
| 464 | Password for Unit Price and Price Function Key S
0 Inhibit 1  Allow
| 465 | Default Supervisor ID is 1 $
0 Inhibit 1 Allow For KE. Effective
when Spec464 = 1.
| 466 | Enlarge Line Spacing for G3 Font on Item Label S
0 Inhibit 1 Allow For CN only.
| 467 | India Code128 $
0 Inhibit 1 Allow For ID.
| 468 | Unit Price Change Update to PLU S
0 Inhibit 1  Allow For KE.
| 469 | Daily Marking Function $
0 Inhibit 2  Allow (@i 7)
1 Allow (AT G)
| 470 | Print Traceability Title $
0 Allow 1 Inhibit For KE.
| 471 | Print Unit Price and Total Price on Label when Price is0 S
0 Allow 1  Inhibit
| 472 | Number of Digits for Quantity Multiplication
0 2 Digits 1 3 Digits Not used
| 473 | Pack Date Change for PLU after Label Printing S
0 Inhibit 1 Allow For KE.
| 474 | Item Barcode on Item Label for Total Price in 2 ™ Currency S
0 Inhibit 1 Allow For FR only.
| 475 | Stock Operation Function Key Enable S
0 Inhibit 1 Allow
| 476 | Display Date and Time in Scroll Message S
0 Inhibit 1 Allow
| 477 | Print Refund Weight Check List S
0 Inhibit 1 Allow
| 478 | Credit Card Payment Function Key S
0 Inhibit 1 Allow
| 479 | Auto Send Remote UDP Package S
0 Inhibit 1  Allow
| 480 | Reset Partial MG Daily Report S
0 Inhibit 1 Allow
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481 | MG Start No. of Reset Partial MG Daily Report S
Enter value from range 0 to 999
482 | MG End No. of Reset Partial MG Daily Report S
Enter value from range 0 to 999
483 | Total Label Transaction Record S
0 No 1 Yes
484 | Forced Traceability Function [
0 No 1 Yes
485 | Change from Receipt Mode to Label Mode while Data in Vender S
Memory
0 Allow 1 Inhibit
486 | Change Function S
0 Allow 1 Inhibit
487 | Reason Code Function S
0 No 1 Yes For KE.
488 | S Mode Protection S
0 No 1 Yes For KE.
489 | Identification Digit for Flexi -Barcode S
0 No 1 Yes For KE.
490 | Decimal Point Position for Receive and Stocktaking(Package) S
0 None 2 0.00
1 0.0 3 0.000
491 | Data File Synchronization S
0 Disable 1 Enable
492 | Call PLU from Server S
0 Disable 1 Enable
493 | Membership Card Type S
Enter value range from 0 to 9
494 | Priority of Membership Price and Discount in PLU S
0 Membership Price Priority 1 Discount Priority Effective when
Spec493 > 0.
495 | Call PLU when Server is Offline
0 Enable 1 Disable Effective when
Spec355 = 1. Not
Used.
496 | Forced Feed Paper after Open Thermal Head S
0 No 1 Yes
497 | Print Australia Nutrition with Special Message or Ingredient in PLU S
0 No 1 Yes For AR only.
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| 498 | Extra Nutrition Label in Prepack Mode S
0 Enable 1 Disable
| 499 | Print Report while Data in Vender Memory S
0 Allow 1 Inhibit
| 500 | Wait for AACK 6when record size is larger than 1460 Bytes
0 Allow 1 Inhibit For AR. Not used®
| 501 | Korea Traceability Set Function Key Enable S
0 Inhibit 1 Allow For KE only.
| 502 | Continue Adding and Voiding Last Receipt  Function Key Enable S
0 Inhibit 1 Allow For SN.
| 503 | Cheque Payment is Larger than Total Amount S
0 Inhibit 2 Allow without Change
1 Allow with Change
| 504 | Voucher Payment is Larger than Total Amount S
0 Inhibit 2 Allow without Change
1 Allow with Change
| 505 | Credit Card Payment is Larger than Total Amount S
0 Inhibit 2 Allow without Change
1  Allow with Change
| 506 | Width of Stacked Symbol in Segments for RSS Barcode S
0 2 3 8 Effective when
1 4 SPEC310 =1.
2 6
| 507 | Move Back Correction for Stock Operation S
0 Inhibit 1 Allow
| 508 | Barcode Data for Scanner Enter S
0 PLU 1 Trace Ref Code without Al
2 PLU & Traceability
| 509 | Flexi-Barcode No. for Total Barcode S
Enter value from range 0 to 9
| 510 | Weight Limit Function Key Enable S
0 Inhibit 1  Allow
| 511 | TextTitle $
0 Inhibit 1 Allow
| 512 | Refund Receipt Title $
0 No Print 1 Print
| 513 | Payout Function Key S
0 Inhibit 1 Allow
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514 | Switching Function Interval S
0 Inhibit 2 3Sec
1 1Sec 3 5Sec

515 | Delete Stock Operation Record when Clear Key S
0 Allow 1 Inhibit

516 | Traceability Reference Code Display When Call PLU S
0 Inhibit 2 2Sec For KE.
1 1Sec 3 3Sec

517 | Printing Position Offset for Receipt S
0 Omm (Standard) 5 -1mm
1 1mm 6 -2mm
2 2mm 7 -3mm
3  3mm 8 -4mm
4  4Amm

518 | Quantity Entry Type for Average Price and Weight Label Function S
0  Quantity 1 Percentage

519 | Continue transaction when real time buffer is full S
0 Allow 1 Inhibit

520 | Floating Function S
0 Inhibit 2  Client
1 Server

521 | China vegetable traceability S
0 Inhibit 1 Allow

522 | Recalculate Label and Gap Value by REZERO + FEED Key S
0 Allow 1 Inhibit

523 | Justify Align of Commodity Name on Label S
0 Inhibit 1 Allow

524 | User Programmable Report Key S
0 Inhibit 1 Allow

525 | Type of Quantity Symbol Re -calculation Item in Report S
0 Non-weigh Item 1 Weigh ltem

526 | Print NIF on Receipt S
0 Inhibit 1 Allow For PG

527 | Receipt Fixed Message S
0 No Print 2 2lLines For SN
1 1line 3 3lines

528 | Label Print Orientation (S
0 From Bottom 1 FromTop

529 | The Printed Quality of 2D Barcode S
0 Mid 2 High
1 High-Mid
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530 | Print 2D Barcode on Receipt and Total Label S
0 No 2 GS1 QR Code For total multi
1 PDF417 3  GS1 DataMatrix barcode 2 on total
label.

| 531 | RSS and 2D Barcode Human Readable Interpretation Print S
0 Al 2 No Print # Effective when
1 GTINonly# SPEC530 = 0.

| 532 | FTP Client Auto Connection Interval (Minute) S
Enter a value between 0 to 9999 EglryChent scale

| 533 | FTP Client Data Connection Mode S

0 Port 1 PASV

For Client scale
only.
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