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Instrukcja wydana przez Yakudo Plus Sp. z o.o. 
        
 
     
JeŜli masz jakieŜ uwagi lub znalazğeŜ w tej publikacji jakiekolwiek bğňdy, prosimy o kontakt  
z przedstawicielem DIGI. 
 
       

YAKUDO PLUS  sp. z o.o. 
      43-100 Tychy 
      ul. Nad Jeziorem 85 
      Tel. (32) 218-69-10 
      Fax.(32) 218-69-15 
      yakudo@yakudo.eu  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

UrzŃdzenie oznakowane jest symbolem jak poniŨej i jest zgodne z dyrektywŃ Unii Europejskiej 2002/96/EC. 

 
JeŜli urzŃdzenie zostaje wycofane z eksploatacji i koŒczy siň jego przydatnoŜĺ produkcyjna, skontaktuj siň  
z przedstawicielem DIGI w celu bezpiecznej utylizacji, zgodnej z umowŃ kupna i lokalnym ustawodawstwem. 
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1. WPROWADZENIE 

 
 

Materiağ zawarty w tym dokumencie jest prawnie zastrzeŨony i nie moŨe byĺ zmieniany, 
powielany oraz kopiowany w cağoŜci lub w czňŜci bez odpowiedniej pisemnej zgody producenta. 

Producent nie ponosi Ũadnej odpowiedzialnoŜci za bğňdy i uszkodzenia wynikğe  
z nieodpowiedniej interpretacji zawartych w dokumencie procedur. Procedury obsğugowe, 
wğaŜciwoŜci i cechy urzŃdzenia mogŃ siň r·Ũniĺ w zaleŨnoŜci od zastosowanej wersji 
oprogramowania. 

Instrukcja jest skierowana zar·wno do uŨytkownik·w jak i do obsğugi technicznej 
instalujŃcej i obsğugujŃcej urzŃdzenia firmy DIGI. Zapoznanie siň z treŜciŃ instrukcji obsğugi 
pomoŨe uniknŃĺ wielu problem·w, zwiňkszyĺ wydajnoŜĺ produkcji oraz poprawiĺ atrakcyjnoŜĺ 
oferowanych produkt·w. 

ObsğugujŃcy urzŃdzenie powinien w peğni rozumieĺ zawarte w tej instrukcji zalecenia  
i procedury. 
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2. BEZPIECZEőSTWO 

 
 

Producent, firma DIGI, nie bierze odpowiedzialnoŜci za jakiekolwiek uszkodzenia  
lub obraŨenia spowodowane w wyniku zaniedbania wywoğanego niedokğadnŃ znajomoŜciŃ 
instrukcji lub nieostroŨnoŜciŃ podczas instalacji, obsğugi lub naprawy urzŃdzenia, kt·re niniejsza 
instrukcja opisuje. 
 
 

 
 
 
 

  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
KaŨdy uŨytkownik obsğugujŃcy urzŃdzenie powinien zapoznaĺ siň 
treŜciŃ instrukcji i postňpowaĺ zgodnie z zawartymi w niej 
wskaz·wkami. Kadra zarzŃdzajŃca zobowiŃzana jest do 
przeprowadzenia szkolenia odnoŜnie uŨytkowania urzŃdzenia. 

ü Nigdy nie naleŨy zmieniaĺ kolejnoŜci czynnoŜci, kt·rych 
wykonanie opisuje poniŨsza instrukcja. 

ü Nie zezwala siň na jakiekolwiek modyfikacje urzŃdzenia lub 
jego czňŜci pod groŦbŃ utraty gwarancji. 

ü Nie wolno obciŃŨaĺ platformy waŨŃcej masŃ towaru 
przekraczajŃcŃ maksymalne obciŃŨenie. 

ü WaŨony produkt powinien zawsze znajdowaĺ siň centralnie na 
platformie waŨŃcej. NaleŨy unikaĺ sytuacji gdy waŨony produkt 
umiejscowiony jest w naroŨniku platformy. 

ü Naprawy mogŃ byĺ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i 
przeszkolony personel techniczny.  

ü W razie potrzeby urzŃdzenie naleŨy czyŜciĺ lekko wilgotnŃ 
tkaninŃ, uŨywajŃc dodatkowo dostňpnych na rynku nie 
agresywnyc h Ŝrodk·w chemicznych.  

ü Nie naleŨy stosowaĺ rozpuszczalnik·w ani  innych silnych 
detergent·w. 

ü Podczas czyszczenia wagi naleŨy zwr·ciĺ szczeg·lnŃ uwagň 
na plomby i cechy legalizacyjne oraz na tabliczkň znamionowŃ 
urzŃdzenia. UrzŃdzenie naleŨy czyŜciĺ w taki spos·b by nie 
uszkodziĺ w/w element·w. 

ü Waga powinna byĺ wypoziomowana i ustawiona na r·wnym 
stabilnym  podğoŨu. 
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UWAGA!!!  

 

ü GNIAZDO ZASILAJłCE POWINNO BYĹ WYPOSAŧONE  
W BOLEC UZIEMIAJłCY. 

ü GNIAZDO ZASILAJłCE POWINNO BYĹ ZAINSTALOWANE 
BLISKO MIEJSCA PRACY URZłZENIA BY ĞATWO MOŧNA 
BYĞO ODĞłCZYĹ WTYCZKŇ. 

ü WAGA NIE POWINNA BYĹ ZASILANA Z TEJ SAMEJ LINII 
ZASILAJłCEJ, CO INNE URZłDZENIA DUŧEJ MOCY NP. 
AGREGATY CHĞODNICZE, PIECE GASTRONOMICZNE, itp. 

ü W CELU OCHRONY PRZED RYZYKIEM POŧARU, 
BEZPIECZNIKI POWINNY BYĹ WYMIENIANE ZAWSZE NA 
TEGO SAMEGO TYPU I O TYCH SAMYCH PARAMETRACH.  
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3. INFORMACJE OGčLNE. 

 
 
 

3.1  Cechy urzŃdzenia. 
 
 

¶ DuŨa szybkoŜĺ i niezawodnoŜĺ gğowicy termicznej, max. szerokoŜĺ 60mm, max szybkoŜĺ 
wydruku 110mm/s. 
 

¶ Ğatwa wymiana papieru. 
 

¶ Mechanizm tnŃcy (w modelu: SM-120LL) 
 

¶ Zmienna dğugoŜĺ etykiet bez zmiany papieru (funkcja linerless).  
 

¶ Szybka reakcja na zmianň masy. 
 

¶ MoŨliwoŜĺ komunikacji za pomocŃ sieci Ethernet lub RS-232C (opcjonalnie za pomocŃ 
Wireless Ethernet - Wi-Fi). 

 
 
 

3.2  Parametry technicz ne. 
 
 

PARAMETR WARTOśĹ 

  

SPECYFIKACJE PODSTAWOWE  

NoŜnoŜĺ (kg): Max 6/15 kg (2 / 5 g) 

RozdzielczoŜĺ przetwornika A/D: 1/3000, 1/90 000  

WyŜwietlacz operatora i klienta: LCD FSTN 202 x 32 pikseli 

IloŜĺ cyfr wyŜwietlacza: Tara:                                4 cyfr 
Masa:                               5 cyfr 
Cena jednostkowa:          6 cyfr 
NaleŨnoŜĺ:                       7 cyfr 
Druga linia wyŜwietlacza: 25 znak·w 

Rozmiar szalki (szer. x gğ.): 356 x 283 mm 

Zajmowana powierzchnia: 
(szer. x gğ. x wys.) 

SM-120B:    361 x 427 x 146 mm 
SM-120P:    361 x 500 x 584 mm 
SM-120EV:  361 x 470 x 531 mm 

IloŜĺ klawiszy funkcyjnych: SM-120B:  32 
SM-120P:   56   
SM-120EV: 56 

Zasilanie: 230V AC, 50/60 Hz 

Pob·r prŃdu: 0,15A 

Zakres temperatury Ŝrodowiska -10ÁC ~ +40 ÁC 
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pracy: 

Zakres wilgotnoŜci pracy: 15% ~ 85% HR (nie skondensowana) 

Mechanizm tnŃcy: Tylko model SM-120(LL) 

Interfejs komunikacyjny: Ethernet 
RS-232C 
Wireless Ethernet (Wi-Fi) (opcjonalnie)  

  

SPECYFIKACJE DRUKARKI   

SzerokoŜĺ wydruku etykiety: 60 mm 

SzybkoŜĺ wydruku: Max. 110 mm/s 

 
 
 

3.3  WyglŃd zewnňtrzny. 
 
 

¶ SM-120 B (Bench ). 

 
 

¶ SM-120 P (Pole). 
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¶ SM-120 EV (Elevated ). 
 

 
 
 
 

3.4  WyŜwietlacz sprzedawcy i klienta . 
 
 
 

 
 

 
Tabela poniŨej opisuje znaczenie wskaŦnik·w umieszczonych na wyŜwietlaczu. 
 

Opis  Znaczenie aktywnego wskaŦnika  nad symbolem  

ZERO  StabilnoŜĺ wskazaŒ pomiaru Ăzeraò (szalka nieobciŃŨona).  

NET  Wprowadzona tara opakowania (np. tacki, pojemnika, opakowania).  

FIX T  Aktywny, gdy masa tary zostağa ustalona.  

FIX P  Aktywny, gdy numer PLU lub cena jednostkowa zostağy ustalone.  

P  WğŃczony tryb ĂPREPACKò w trybie waŨenia.  
Znacznik duŨych liter w trybie programowania.  

M  WğŃczony tryb ĂMANUALò w trybie waŨenia.  
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V1 ~ V4  Aktywny, gdy przeprowadzana jest transakcja dla kasjera.  

LABEL  Aktywny, gdy wybrano tryb pracy dla etykiet.  

R  Aktywny w trybie waŨenia.  

X  Aktywny w trybie raportowania.  

S  Aktywny w trybie programowania.  

Z  Aktywny w trybie zerowania sum i raport·w oraz trybie serwisowym.  

  
 

 
3.5  Panel klawiatury.  

 
 

¶ SM-120 B 
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¶ SM-120 P i SM-120 EV 
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Tabela poniŨej opisuje funkcje klawiszy wagi. 

 

Funkcja  Symbol  Opis funkcji klawisza  

WĞ. / WYĞ.  

 

WğŃczanie wyŜwietlacza wagi.  

P1 ~ P56  

    

Klawisze funkcyjne, programowalne.  
Istnieje moŨliwoŜĺ przyporzŃdkowania numeru PLU oraz 
wartoŜci Tary.  
W trybie programowania wagi ï klawisze znak·w.  

0 ~ 9  

é  

Klawiatura numeryczna (wprowadzanie wartoŜci liczbowych).  

TARA  

 

Klawisz ustawiania lub kasowania wartoŜci TARY.  
Klawisz ĂNIEò w trybie programowania.  
Klawisz wydruku testowego towaru w trybie S.  

C  

 

Klawisz kasowania bğňdnie wprowadzonego znaku.  
Klawisz ĂTAKò w trybie programowania.  

REZERO  

 

Klawisz zerowania pomiaru masy.  

AUTO  

 

PrzeğŃczanie pomiňdzy dwoma trybami pracy:  
MANUAL (rňczny) oraz PREPACK (automatyczny).  

CHANGE  

 

Klawisz obliczania reszty naleŨnoŜci.  
Klawisz wyjŜcia z ekran·w programowania w trybie S.  

X  

 

Wprowadzanie iloŜci dla towar·w niewaŨonych.  
Wyb·r programu w trybie S.  
Wyb·r typu raportu w trybie X.  
Wyb·r danych transakcji w trybie Z.  

V1 ~ V4  

é   

Sumowanie pozycji dla trybu transakcji.  

-  

 

Korekta danych sprzedaŨy w trybie transakcji.  

PLU  

 

Przywoğanie numeru PLU w trybie R.  
Zapamiňtanie programowanych danych w trybie S.  

FEED  

 

Wysuw testowy etykiety lub papieru paragonowego.  

FIX  

 

Potwierdzenie wprowadzenia stağych wartoŜci dla:  
TARY (FIX T) lub CENY JEDNOSTKOWEJ (FIX P).  
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MODE  

 

Klawisz wyboru trybu pracy wagi. Dostňpnych jest piňĺ 
moŨliwoŜci wybieranych klawiszem MODE:  
wskaŦnik R ï tryb waŨenia/etykietowania/transakcji  
wskaŦnik X ï tryb raportowania  
wskaŦnik S ï tryb programowania  
wskaŦnik Z ï tryb kasowania danych o sprzedaŨy  
wskaŦnik X (mrugajŃcy lub brak wskaŦnika) ï tryb haseğ  

TOTAL  

 

Wydruk etykiety lub paragonu transakcji.  

CURSOR  
LEFT/RIGHT  

  

Klawisze wyboru opcji w trybie programowania lub trybie 
ustawiania specyfikacji SPEC 141 oraz SPEC 142  

CURSOR  
UP/DOWN  

   

Klawisze zwiňkszania/zmniejszania wykorzystywane w trybie 
ustawiania specyfikacji SPEC 141 oraz 142.  
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4. INSTALACJA WAGI.  

 
 
 

4.1  Przygotowanie do pierwszego uruchomienia.  
 
 

Przed pierwszym uruchomieniem wagi SM-120 (model P oraz EV) naleŨy zamontowaĺ 
wysiňgnik z wyŜwietlaczem (model P) lub wysiňgnik z wyŜwietlaczem oraz klawiaturŃ (model EV).  
Podczas instalacji naleŨy zwr·ciĺ szczeg·lnŃ uwagň na przewody sygnağowe biegnŃce pod 
czarnŃ osğonŃ z tworzywa sztucznego. 
Do przykrňcenia wysiňgnika sğuŨŃ cztery Ŝruby. 
Do przykrňcenia zaŜlepki dolnej ï dwa wkrňty. 
 
KolejnoŜĺ czynnoŜci.  
1. Osadziĺ wysiňgnik na dw·ch wspornikach znajdujŃcych siň po stronie obudowy wagi.  

2. PodğŃczyĺ przew·d sygnağowy wyŜwietlacza (oraz klawiatury dla wagi EV).  

3. Przykrňciĺ wysiňgnik do obudowy wagi (4 Ŝruby ï rys.1) 

4. WsunŃĺ czarnŃ (dğuŨszŃ) maskownicň tylnej czňŜci wysiňgnika w szyny prowadzŃce.  

5. ZamknŃĺ i przykrňciĺ (2 wkrňty) dolnŃ zaŜlepkň wysiňgnika ï rys. 2  
 

   
Rys. 1      Rys. 2 

Waga SM-120 EV wyposaŨona jest w dodatkowŃ, piŃtŃ n·Ũkň, kt·rŃ naleŨy zamontowaĺ  
w otworze pomiňdzy gniazdami wkrňt·w (rys.2).  
 

 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Podczas wykonywania kolejnych czynnoŜci naleŨy zwr·ciĺ szczeg·lnŃ 
uwagň na prawidğowe uğoŨenie przewod·w biegnŃcych poprzez elementy 
wysiňgnika wagi.  
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4.2  Poziomowanie.  

 
 

Przed uruchomieniem wagi naleŨy 
sprawdziĺ jej ustawienie wzglňdem poziomu. 
W tym celu naleŨy sprawdziĺ wskaŦnik 
poziomu znajdujŃcy siň z prawej strony 
szalki wagi. W przypadku, gdy pňcherzyk 
powietrza znajduje siň poza wewnňtrznym 
k·ğkiem naleŨy dokrňcajŃc lub odkrňcajŃc 
n·Ũki wagi ustawiĺ jej poziom. Waga 
znajduje siň w prawidğowej poziomej pozycji, 
gdy pňcherzyk powietrza znajduje siň centralnie w wewnňtrznym k·ğku.  

 

 
 

4.3  Pierwsze wğŃczenie, wyğŃczenie wagi. 
 
 

 
 
Waga jest zasilana prŃdem zmiennym o napiňciu 230V.  

Po podğŃczeniu wtyku zasilajŃcego do 
gniazda i po ustawieniu przeğŃcznika 
zasilania (umieszczonego od spodu 
obudowy z prawej strony), w pozycji ON 
(wğŃczony), waga wyŜwietli numer wersji 
oprogramowania oraz uruchomiony 
zostanie kr·tki test wyŜwietlacza. Podczas 
testu zostajŃ sprawdzone podzespoğy i ich 
gotowoŜĺ do dziağania.  
JeŜli wynik testu jest pozytywny wyŜwietlacz powinien w polu [MASA kg] wskazywaĺ wartoŜĺ 
zerowŃ (kg).  

W celu wyğŃczenia wyŜwietlacza naleŨy nacisnŃĺ klawisz WĞ./WYĞ.  
Aby wyğŃczyĺ zasilanie urzŃdzenia naleŨy uŨyĺ wyğŃcznika znajdujŃcego siň od spodu po lewej 
stronie obudowy.  
Peğne rozğŃczenie nastňpuje po wyjňciu wtyczki z gniazda zasilajŃcego (230V).  
 

 

 

PAMIŇTAJ ! 

WğŃczenie lub wyğŃczenie wagi przyciskiem  jest moŨliwe tylko w 
przypadku wczeŜniejszego ustawienia gğ·wnego wyğŃcznika zasilania 
(znajduje siň z prawej strony wagi od doğu) w pozycje ON (WĞ.). 

 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Podczas wğŃczania wagi szalka powinna byĺ pusta, w przeciwnym 
przypadku waga nie przejdzie pozytywnie testu, a na wyŜwietlaczu w polu 
[MASA kg] zamiast wartoŜci 0.000 pojawi siň komunikat UF. 
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4.4  Sprawdzenie zerowania.  
 
 

Osoba obsğugujŃca urzŃdzenie powinna wykonaĺ procedurň zerowania wagi z nieobciŃŨonŃ 
szalkŃ przed kaŨdym waŨeniem.  
Zerowanie ma na celu ustawienie tzw. ĂZERAò wagi a tym samym unikniňcie przekğamaŒ, 

kt·re w wyniku bğňdu wskazaŒ juŨ przy nieobciŃŨonej szalce powodujŃ r·wnieŨ przekğamanie 
wyniku waŨenia. 

 

 
 

Przykğady niewğaŜciwego stosowania procedury zerowania: 

Operacja  Stan 
wyŜwietlacza: 

MASA kg  

WskaŦniki U W A G I 

ZERO NET 

Poğ·Ũ na szalce produkt o masie np. 60g  
 
NaciŜnij przycisk zerowania  

?  

Zdejmij produkt z szalki  

0.060  
 
88888  
0.000  
 
 
-0.060 

  
 
 

 

  
 
Proces zerowania wskazaŒ 
masy. 
 
 
Wskazanie masy po zerowaniu 
z nieobciŃŨonŃ szalkŃ. 

*) dane przykğadowe dla wagi o zakresie waŨenia max=15 kg 
**)waga nie zezwala na wyzerowanie szalki z przekroczonym zakresem obciŃŨenia 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Przed rozpoczňciem waŨenia (tarowania) na wyŜwietlaczu w polu masa 
powinna byĺ wartoŜĺ 0.000 
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4.5  Drukarka.  

 
 
 

4.5.1  Dostňp do drukarki. 

 
 

Drukarka w wadze SM120 znajduje siň w korpusie obudowy wagi. Aby uzyskaĺ dostňp do 
wnňtrza drukarki (wymiana etykiet, czyszczenie gğowicy) naciŜnij przycisk zamka (patrz zdjňcie 
poniŨej) i pociŃgnij delikatnie krawňdŦ drukarki do siebie w kierunku wskazanym przez czerwonŃ 
strzağkň (patrz zdjňcie poniŨej). 

 

  
 
 
 

4.5.2 Wymiana etykiet typu linerless (etykiety ciŃgğe bez podkğadu). 

 
 

W celu wymiany rolki etykiet wykonaj nastňpujŃce kroki: 
 

¶ Otw·rz korpus obudowy wagi.  

     

¶ Wyjmij pustŃ gilzň (o ile siň tam 
znajduje). 

¶  

 

¶ Wğ·Ũ rolkň etykiet typu linerless 
(etykiety ciŃgğe bez podkğadu).  
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¶ OdwiŒ poczŃtek rolki i umieŜĺ go  
w prowadnicach.   

 

¶ Przytrzymaj koniec papieru  
i delikatnie zamknij korpus wagi.  

 

¶ NaciŜnij klawisz [WYSUW]  by 
sprawdziĺ poprawnoŜĺ wysuwu  
i jakoŜĺ wydruku testowego. 

 
 
 
 

 
 
 
W przypadku pytaŒ lub wŃtpliwoŜci skontaktuj siň z autoryzowanym punktem serwisowym 
YAKUDO PLUS. 
 
 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Wydruk testowy umoŨliwia wzrokowŃ kontrolň poprawnoŜci dziağania 
gğowicy termicznej na jej peğnej szerokoŜci. W przypadku sğabej jakoŜci 
wydruku lub widocznych przerw naleŨy przed kontaktem z autoryzowanym 
serwisem wykonaĺ czyszczenie gğowicy termicznej. 
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5. SPECYFIKACJE ï USTAWIENIE PARAMETRčW. 

 
 
 

5.1  Zmiana trybu.  
 
 
Waga po wğŃczeniu zgğasza siň gotowoŜciŃ do pracy w trybie sprzedaŨy R. WyŜwietlacz wagi 

wyglŃda jak obok.  
Aby przejŜĺ do trybu raport·w X naciŜnij wciŃgu 3 sekund dwa razy klawisz zmiany trybu.  

?  ?  

 
WyŜwietlacz w trybie X wyglŃda jak obok  
Aby przejŜĺ do trybu S naciŜnij klawisz zmiany trybu  

?  

Aby przejŜĺ do trybu Z naciŜnij klawisz zmiany trybu  

?  

Aby przejŜĺ do trybu Haseğ naciŜnij klawisz zmiany trybu  

?  

 

 
 
 
Dla por·wnania procedurň zmiany trybu pracy wagi opisuje poniŨsza tabela. 
 

Operacja  WyglŃd wyŜwietlacza wagi (pola): Opis  

 Tara Masa Cena NaleŨnoŜĺ  

 0.000  0.000  0.00  0.00  Tryb waŨenia, zaŜwiecony znacznik 
R  

NacisnŃĺ klawisze: 

 
(w ciŃgu 3 sekund).  

X1.1  CZYTAJ  GR  DZIENN  WejŜcie z trybu waŨenia do trybu 
raportowania, zaŜwiecony znacznik 
X. *  

 

S1  Ą   ZBIOR PLU  WejŜcie z trybu raportowania do 
trybu programowania, zaŜwiecony 
znacznik S.  

 

Z1.0  ZEROWANIE  SPRZ  DZIE  WejŜcie z trybu programowania do 
trybu zerowania sum, zaŜwiecony 
znacznik Z.  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
W dalszej czňŜci instrukcji opisywane procedury przedstawiane bňdŃ w 
formie tabeli. 

 



SPECYFIKACJE  SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI 

 
 

 

24 YAKUDO PLUS    

 

 

 HAS X  0  USTAW  WejŜcie z trybu zerowania sum do 
trybu haseğ, brak znacznika **  

 

0.000 0.000  0.00  0.00  Powr·t do trybu waŨenia, 
zaŜwiecony znacznik R.  

*) drugie naciŜniňcie klawisza TRYB musi nastŃpiĺ w ciŃgu 3 sekund po pierwszym  
**)opcja dostňpna, jeŜli ustawiono specyfikacjň wagi (SPEC64 na 0 lub 2). 
 
 
 

5.2  Specyfikacje uŨytkownika. 
 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg zğ 

 
Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Tryb Z. WskaŦnik 

ustawiony na Z.  

 

 SP000  XXX  XXX  NaciŜnij klawisze [1][4][1] 
podczas wciŜniňtego 
[Rezero].  

 

 SP001  XXX  XXX  Klawisz [ ] zwiňksza 

numer specyfikacji, ale nie 
aktualizuje jej.  

 

 SP000  XXX  XXX  Klawisz [ ] zmniejsza 

numer specyfikacji, ale nie 
aktualizuje jej.  

 

 SP000  
SP017  

017  
XXX  

XXX  
XXX  

Skok do specyfikacji o 
podanym numerze.  

 

 SP017  XXX  XXX  [>>] klawisz wyboru danych 
SPEC  
Przesuniňcie kursora w 
lewo.  

 

 SP017  XXX  XXX  [<<] klawisz wyboru danych 
SPEC  
Przesuniňcie kursora w 
lewo.  

  

 SP017  
SP018  

001  
XXX  

XXX  
XXX  

 

 

 SP018  000  XXX  Usuniňcie wybranych 
danych.  

 

Z1.0  ZEROWANIE  SPRZ.  DZIE  Zapisanie 
zaktualizowanych 
specyfikacji i powr·t do 
trybu Z.  
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5.3  Wykaz specyfikacji  uŨytkownika. 

 
 
Wykaz wszystkich aktualnych specyfikacji uŨytkownika znajdziesz w dodatku A (patrz koniec 

instrukcji). 
 
 
 

5.4  Hasğa. 
 
 
 

5.4.1 Ustawienie haseğ. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg zğ 

 
Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Tryb Z. WskaŦnik 

ustawiony na Z.  

 

 HAS .X  XXXX  USTAW  WyŜwietlenie hasğa dla 
trybu X.  
XXXX: poprzednie hasğo.  
0: nieustawione  
1~4 bity sŃ wğŃczone, 
Kontrolka X miga  

  

  

 HAS .X  
HAS .S  

1234  
XXXX  

USTAW 
USTAW 

Ustawienie hasğa 1234 dla 
trybu X.  
WciŜniňcie klawisza [*] 
powoduje zapisanie hasğa 
dla trybu X.  
Kontrolka S miga.  

 

 HAS . Z  XXXX  USTAW  WyŜwietlenie hasğa dla 
trybu Z. Kontrolka Z miga.  

   

 HAS . Z  
HAS . Z  

33  
0  

USTAW 
USTAW  

Skasowanie hasğa dla trybu 
Z.  

 

 HAS . P  XXXX  USTAW  WyŜwietlenie hasğa dla 
trybu haseğ.  
Kontrolki R X S Z migajŃ.  

 

 HAS . P  1111  USTAW  Ustawienie hasğa 1111 dla 
trybu HAS.  
Kontrolki R X S Z migajŃ  

 

0.000  0.000  0.00  0.00  Powr·t do trybu R po 
ustawieniu hasğa  
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5.4.2 UŨywanie haseğ. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg zğ 

 
0.000  0.000  0.00  0.00  Tryb waŨenia.  

Kontrolka R wğŃczona  

 

 WPISZ  HAS .X    Potrzebne hasğo dla trybu 
X.  
Kontrolka X wğŃczona. 

  

 WPISZ  
WPISZ  

HAS .X  
HAS .X  

****  Nieprawidğowe hasğo  
Powt·rz.  

  

X1.1  WPISZ  
CZYTAJ  

HAS .X  
WIAD  

****  
DZIENNI
E  

Poprawne hasğo.  
WejŜcie do trybu X.  

 

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  WejŜcie do trybu S.  
Kontrolka S wğŃczona.  

 

 WPISZ  HAS .Z   Potrzebne hasğo dla trybu 
Z.  
Kontrolka Z wğŃczona.  

 

Z1.0  WPISZ  
ZEROWANIE  

HAS .Z  
SPRZ.  

**  
DZIE  

Poprawne hasğo.  
WejŜcie do trybu Z  

 

 WPISZ  HAS .P   Potrzebne hasğo dla trybu 
HAS.  

 

 WPISZ  
HAS X  

HAS .P  
1234  

****  
USTAW  

Poprawne hasğo.  
WejŜcie do trybu HAS  

 

0.000  0.000  0.00  0.00  Powr·t do trybu waŨenia.  
Kontrolka R wğŃczona.  
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5.4.3 Usuwanie plik·w. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA Kg Zğ/kg Zğ 

 
Z1.0  ZEROWANIE  SPRZ.  DZIE  Tryb Z. WskaŦnik 

ustawiony na Z.  

+  

 CZYSC  ZBIOR  PLU  Plik PLU.  

 

 CZYSC  DANE  OBSLUGI  Dane obsğugi.  

 

  CZYSC  ZBIOR  RAPORT
OW  

Pliki raport·w..  

 

  CZYSC  DANE  PAMIECI  Wszystkie pliki z pamiňci.  

 

 CZYSC  DANE  Y-C N-T  [C]czyszczenie danych,[T] 
wyjŜcie.  

 lub  

Z1.0  ZEROWANIE  SPRZ.  DZIE  Powr·t do trybu Z.  
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6. PROGRAMOWANIE.  

 
 
 

6.1  Opis trybu S. 
 
 
Aby uzyskaĺ dostňp do trybu programowania naleŨy w kr·tkim czasie (2-3 sekundy) nacisnŃĺ 

3 razy klawisz zmiany trybu:  

? ? ?  

 
 
 

6.2  Wykaz zbior·w progr amowalnych.  
 
 

W trybie S dostňpne sŃ dwa sposoby wyboru pliku danych, kt·re chcemy programowaĺ:  

¶ Wprowadzenie numeru z klawiatury.  

¶ NaciskajŃc klawisze  lub .  
 
PoniŨej znajduje siň lista plik·w, kt·re mogŃ byĺ programowane w trybie S. 
 
 

Naciskane 
klawisze  

Pliki danych  Naciskane  
klawisze  

Pliki danych  

 

Programowanie PLU. 

  

Programowanie raportu linii 
uŨytkownika. 

 

Programowanie DZIAĞU.  

  

Programowanie raportu danych 
uŨytkownika. 

 

Programowanie GRUPY. 

  

Programowanie raportu 
sekwencyjnego uŨytkownika. 

 

Programowanie klawiszy 
funkcyjnych. 

  

Programowanie alergen·w. 

 

Programowanie nazwy sklepu. 

  

Programowanie APC MG code  

 

Programowanie reklam. 

  

Programowanie skğadnik·w 
odŨywczych. 

 

Programowanie numeru kasjera.  

  

Programowanie temperatury. 

 

Programowanie daty i czasu. 

  

Programowanie kod·w Multi-
Barcode. 

 

Programowanie informacji 
dodatkowych. 

  

Programowanie kod·w 2D. 
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Programowanie skğadnik·w. 

  

Programowanie nazw kraj·w.  

  

Programowanie tekstu. 

  

Programowanie miejsca uboju. 

  

Programowanie wolnego formatu. 

  

Programowanie miejsca rozbioru. 

  

Programowanie komunikat·w 
sekwencyjnych. 

  

Programowanie Traceability 

  

Programowanie zestaw·w 
komunikat·w sekwencyjnych. 

  

Programowanie Flexi-Nutrition 

  

Programowanie miejsca 
produkcji. 

  

Programowanie Flexi-Nutrition 
FREE FMT 

  

Programowanie ustawieŒ wagi 
(upust·w). 

  

Programowanie Flexi-Barcode  
 

  

Programowanie Logo. 

  

Programowanie rodzaju. 

  

Programowanie podatku. 

  

Programowanie kategorii. 
 

  

Wyb·r pozycji programowania 
PLU. 

  

Programowanie stada. 
 

  

Status pamiňci. 

  

Aktualizacja daty i godziny. 

  

Test interfejsu (I/F)  

  

Programowanie STOCK FUNC 
KEY 

 
 
 

6.3  Organizacja struktury sklepu.  
 
 

PoniŨej przedstawiono relacje pomiňdzy PLU, Grupami oraz Dziağami. Ten system 
organizacji danych uğatwia kontrolň sprzedaŨy w poszczeg·lnych dziağach, grupach jak i PLU. 
W przypadku niekorzystania z raport·w sprzedaŨy moŨna zrezygnowaĺ z tworzenia struktury  
i programujŃc asortyment, przypisaĺ go do jednej grupy. 
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6.4 Dziağ. 

 
 
 

6.4.1 Programowanie dziağ·w. 

 
 
DZIAĞY uŨywane sŃ do segregowania GRUP. Numery dziağ·w z przedziağu 1~99 moŨna 

programowaĺ. GRUPY niepowiŃzane z Ũadnym DZIAĞEM sŃ przydzielane automatycznie do 
DZIAĞU numer 97.  
Maksymalna iloŜĺ znak·w w 1 linii zbioru wynosi 16. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

 

S2  Ÿ  ZBIOR  DZIALU  Wybierz programowanie 
DZIAĞU.  

 

S2.0  DZIAL  0  NIE UST  Na pozycji zğ/kg 
wyŜwietlony jest kod 
DZIAĞU.  

 

S2.0  DZIAL  1  NIE UST  Wybierz DZIAĞ numer 1.  

 

S2.1  DZIAL   NAZW 0  WejdŦ do programowania 
DZIAĞU. Ustaw nazwň 
DZIAĞU.  

[M][I][E][S][O] 
S2.1  DEPT  MIESO  NAZW 5  UŨywajŃc klawiatury wpisz 

nazwň DZIAĞU np.: MIŇSO  

 

S2  Ÿ  ZBIOR  DZIALU  Zapisz zmiany zbioru 
DZIAĞU i wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.4.2 Kasowanie dziağ·w. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

 

S2  Ÿ  ZBIOR  DZIALU  Wybierz programowanie 
DZIAĞU.  

 

S2.0  DZIAL  0  NIE UST  Na pozycji zğ/kg 
wyŜwietlony jest numer 
DZIAĞU.  
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S2.0  DZIAL  1  NIE UST  Wybierz DZIAĞ numer 1. 
UsuŒ DZIAĞ numer 1 
(MIŇSO).  

 

S2.0  DZIAL  KAS ?  Y-C N-T  [C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S2  Ÿ  ZBIOR  DZIALU  Usuniňcie pliku dziağu nr. 1 i 
powr·t do trybu S  

 
 
 

6.5 Grupa.  
 
 
GRUPA to Ŝrodkowa kategoria, kt·ra musi byĺ przydzielona do DZIAĞU. GRUPY sŃ uŨywane 

do segregowania PLU. GRUPY o numerach z przedziağu 1~999 sŃ dostňpne do programowania. 
PLU nienaleŨŃce do Ũadnej Grupy zostajŃ automatycznie przydzielone do GRUPY o numerze 
997. Do kaŨdej GRUPY jest przydzielony TAX (podatek). Przydzielony TAX odnosi siň dla 
kaŨdego PLU naleŨŃcego do danej GRUPY.  
Maksymalna iloŜĺ znak·w w 1 linii pliku wynosi 16. 
 
 
 

6.5.1 Programowanie grup. 

 
 
DZIAĞY uŨywane sŃ do segregowania GRUP. Numery dziağ·w z przedziağu 1~99 moŨna 

programowaĺ. GRUPY niepowiŃzane z Ũadnym DZIAĞEM sŃ przydzielane automatycznie do 
DZIAĞU numer 97.  
Maksymalna iloŜĺ znak·w w 1 linii zbioru wynosi 16. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

 

S3  Ÿ  ZBIOR  GRUPY  Wybierz programowania 
GRUPY  

 

S3.0  GRUPA  0  NIE UST  Pozycja zğ/kg wyŜwietla kod 
GRUPY  

   

S3.0  GRUPA  111  NIE UST  Wybierz numer GRUPY.  
Np.: [1][1][1]  

 

S3.1  GRUPA  97  
(domyŜlnie)  

NR DZIA  Programowanie GRUPY. 
Ustaw numer DZIAĞU.  
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S3.1  
S3.2  

GRUPA  
GRUPA  

1  NR DZIA  
NAZW 0  

PoğŃcz GRUPŇ 111 z 
DZIAĞEM 1  

[W][O][L][O][W][I][N][A] 
S3.2  GRUPA  OWINA  NAZW 8  Nazwa GRUPY 111 to 

ñWOLOWINAò  

 

S3  Ÿ  ZBIOR  GRUPY  Zapisz GRUPY oraz wr·ĺ 
do trybu S  
JeŜli chcemy wyjŜĺ bez 
zapisywania danych, 
naciskamy klawisz [ ] a 
nastňpnie klawisz [ C ].  

 
 
 

6.5.2 Kasowanie grup. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

 

S3  Ÿ  ZBIOR  GRUPY  Wybierz programowanie 
GRUPY.  

 

S3.0  GRUPA 0  NIE UST  Na pozycji zğ/kg 
wyŜwietlony jest kod 
GRUPY.  

 

S3.0  GRUPA 111  NIE UST  Wybierz GRUPA numer 
111. UsuŒ GRUPA numer 1 
(MIŇSO).  

 

S3.0  GRUPA KAS ?  Y-C N-T  [C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S3  Ÿ  ZBIOR  GRUPY  Usuniňcie pliku GRUPY nr. 
111 i powr·t do trybu S  

 
 
 

6.6 Programowanie / pomijanie pozycji PLU . 
 
 
Istnieje moŨliwoŜĺ (przy pomocy funkcji auto-skip) automatycznego pomijania niepotrzebnych 

parametr·w PLU.  
Dostňpne sŃ nastňpujŃce parametry dla funkcji Programowanie/pomijanie. 

 
Nr WyŜwietlacz Parametr  Nr WyŜwietlacz Parametr  

1  [FETYK1]  1. Format etykiety 1.  27  [PLCNUM]  27. Miejsce produkcji.  

2  [FETYK2]  2. Format etykiety 2.  28  [OBRAZ]  28. Obrazek.  

3  [KOD KR]  3. Format kodu kreskowego.  29  [BONUS]  29. Bonus.  

4  [FLAGA]  4. Flaga kodu kreskowego.  30  [ODRZYW]  30. OdŨywianie.  
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5  KODTOW  5. Kod kreskowy towaru.  31  [ITFSEL]  31. Wyb·r kodu ITF.  

6  [KOD GR]  6. Numer grupy.  32  [PLUODW]  32. Wyb·r referencji PLU 

7  [DATASP]  7. SprzedaŨ do dnia.  33  [SECPLU]  33. Wyb·r Security PLU.  

8  [CZASSP]  8. SprzedaŨ do godziny.  34  [COUPLU]  34. PoğŃczone PLU 

9  [DATA W]  9. SpoŨyĺ do.  35  [DAY WK]  35. DzieŒ tygodnia dla rabatu.  

10  [DATA P]  10. Data pakowania.  36  [DODAJ]  36. Dodatkowy EAN 5-cyfrowy 

11  [CZASPA]  11. Czas pakowania.  37  [PODAT]  37. Numer podatku.  

12  KOSZT  12. Cena zakupu.  38  [CENA2]  38. Druga cena.  

13  [TARA]  13. WielkoŜĺ tary.  39  [% TARA]  39. Proportional Tare  

14  [ILOSC]  14. IloŜĺ.  40  [CUSDIS]  40. Rabat klienta 

15  [JEDN.]  15. Symbol jednostki sprzedaŨy.  41  [RESDIS]  41. Rabat restauracji  

16  [RABAT]  16. Rodzaj rabatu. 42  [STADIS]  42. Rabat pracownika 

17  [SCH DT]  17. Data rabatu.  43  [POCHOD]  43. Rabat Traceability 

18  [SCH TM]  18. Czas rabatu.  44  [TEMP]  44. Temperatura 
przechowywania  

19  [PRZEKR]  19. Zaznaczanie rabatu.  45  [PACK.I]  45. Oznaczenie paczki  

20  1LIMIT   20. 1-szy pr·g rabatu.  46  [M1BARC]  46. Multi Barcode 1  

21  2LIMIT  21. 2-gi pr·g rabatu.  47  [M2BARC]  47. Multi Barcode 2  

22  NR INF  22. Nr. zbioru informacji 
dodatkowych.  

48  [TM1BAR]  48. Total Multi Barcode 1  

23  [NRSKLA]  23. Nr. zbioru skğadnik·w.  49  [TM2BAR]  49. Total Multi Barcode 2  

24  NAZTOW 24. Nazwa towaru.  50  [C.JEDN]  50. Cena jednostkowa 

25 PLUSCR 25. PLU Scroll (U1 only) 51  [ADVER]  51. Wyb·r REKLAMY # 

26  [PLUTEX]  26. Wyb·r tekstu PLU (link) 52  52. Flexi nutrition # 

 
 
Programowanie / pomijanie pozycji PLU 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S19  Ÿ  JEDNOSTKA  PLU  Wybierz tryb wyboru pozycji 
t[¦ ƛ ǿŜƧŘȋ Řƻ ƴƛŜƎƻ  

 

S19.1  POZYC  FETYK1  PROGRAM  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ ƭǳō 
ǇƻƳƛƧŀƴƛŀ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǘǊȅōǳ 
wyboru  

    

S19.1  POZYC  KOD GR  POMIN  ²ȅōƽǊ ǇŀǊŀƳŜǘǊǳ ƎǊǳǇȅΦ  

 

S19.1  POZYC  KOD GR  PROGRAM  ²ȅōƽǊ ǇǊƻƎǊŀƳǳ Řƭŀ ǇŀǊŀƳŜǘǊǳ 
grupy.  

 

S19  Ÿ  JEDNOSTKA  PLU  tƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ǳǎǘŀǿƛŀƴƛŀΣ 
zaǇƛǎȊ ȊƳƛŀƴȅ ƛ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  
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6.7 Programowanie PLU.  
 
 
NastňpujŃce pozycje mogŃ byĺ programowane w trybie programowania. W pliku PLU mogŃ 

byĺ programowane tylko te pozycje, kt·re zawiera przypisany do PLU format etykiety. Pozycje, 
bez wybranego formatu bňdŃ pomijane automatycznie lub nie bňdŃ drukowane na etykiecie. 
(JeŨeli pozycja nie pojawia siň w trybie programowania PLU, naleŨy sprawdziĺ czy parametr jest 
ustawiony na PROGRAM w trybie Programowanie/pomijanie pozycji PLU).  
 
Zbi·r PLU zar·wno dla waŨonych, jak i niewaŨonych pozycji wymienionych poniŨej moŨe byĺ 
programowany w nastňpujŃcej kolejnoŜci:  
 
 
Pozycje waŨone 
 

Krok  Zbi·r PLU (pozycje waŨone) Uwagi  

S1.0  Numer PLU   

S1.1  Cena jednostkowa (6 cyfr)   

S1.2  Format etykiety dla pierwszej etykiety  Patrz lista format·w etykiet.  

S1.3  Format etykiety dla drugiej etykiety  Tylko wolny format 1-99  

S1.4  Rozmiar czcionki dla nazwy towaru   

S1.4  Nazwa towaru   

S1.5  Kod kreskowy ITF lub EAN 13  

S1.6  Typ kodu kreskowego   

S1.7  Flaga kodu kreskowego  * IloŜĺ cyfr flagi I kodu towaru jest uzaleŨniona od 
typu kodu kreskowego wybranego w pkt. S1.6  S1.8  Numer kodu towaru  

S1.9  Numer kodu towaru (Lower 4 digits)  JeŨeli pozycji w kodzie jest wiňcej niŨ 6 cyfr.  

S1.10  Prawa strona kodu kreskowego  JeŨeli Spec02= 3.  

S1.12  Numer grupy   

S1.13  Wyb·r: czy drukowaĺ datň sprzedaŨy.  * JeŨeli S1.13 jest ustawiona na ĂNIEDRUò pozycja 
S1.14 jest pominiňta..  S1.14  Data sprzedaŨy (okres od bieŨŃcej daty).  

S1.15  Wyb·r: czy drukowaĺ czas sprzedaŨy.  * JeŨeli S1.15 jest ustawiona na ĂNIEDRUò pozycja 
S1.17 zostanie pominiňta.  

S1.16  Wyb·r: klawisz czasu czy bieŨŃcy czas  * JeŨeli S1.16 jest ustawiona na ĂBIEŧłCY CZASò 
to S1.17 zostanie pominiňta  S1.17  Czas sprzedaŨy.  

S1.18  Wyb·r: czy drukowaĺ datň spoŨycia  * JeŨeli S1.18 jest ustawiona na ĂNIEDRUò to S1.19 
jest pominiňta..  S1.19  Data spoŨycia (okres od daty pakowania)  

S1.20  Wyb·r: czy drukowaĺ datň pakowania  * JeŨeli S1.20 jest ustawiona na ĂNIEDRUò to S1.21 
jest pominiňta..  S1.21  Data pakowania (okres od aktualnej daty)  

S1.22  Wyb·r: czy drukowaĺ czas pakowania  * JeŨeli S1.22 jest ustawiona na ĂNIEDRUò S1.23 i 
S1.24 jest pominiňta..  

S1.23  Wyb·r: klawisz czasu / bieŨŃcy czas  * JeŨeli S1.23 ustawiona jest na ĂBIEŧłCY CZASò 
to S1.24 zostanie pominiňta  

S1.24  Czas pakowania (przy wyborze klawisza czasu)   

S1.25  Cena zakupu   

S1.26  WielkoŜĺ tary PLU  *ZaleŨy od ustawienia SPEC 647 

S1.29  Typ wielkoŜci rabatu  *ZaleŨy od ustawienia SPEC 100 

S1.30  Pierwszy pr·g rabatu *JeŨeli nie jest wybrany typ rabatu S1.29 parametry 
w S1.30-S1.38 sŃ pominiňte. S1.31  WartoŜĺ dla pierwszego progu rabatu  
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S1.32  Drugi pr·g rabatu 

S1.33  WartoŜĺ dla drugiego progu rabatu 

S1.34  Typ wydruku rabatu (przeceny) 

S1.35  Data rozpoczňcia rabatu 

S1.36  Czas rozpoczňcia rabatu 

S1.37  Data zakoŒczenia rabatu  

S1.38  Czas zakoŒczenia rabatu 

S1.39  Wyb·r dnia tygodnia dla rabatu   

S1.40  Numer informacji dodatkowej.   

S1.41  Numer zbioru skğadnik·w.   

S1.42  Numer reklamy.   

S1.44  Miejsce produkcji  .  

S1.45  Cena 2-ga   

S1.46  Numer podatku VAT.  *ZaleŨy od ustawienia SPEC 603 

S1.48  Tara proporcjonalna  *ZaleŨy od ustawienia SPEC 687 

S1.49 Cena jednostkowa nadpisana dla PLU *ZaleŨy od ustawienia SPEC 178 

S1.50 Obraz 1  

S1.51 Obraz 2  

S1.52 Obraz 3  

S1.53 Obraz 4  

S1.54 Obraz 5  

S1.55 Obraz 6  

S1.56 Obraz 7  

S1.57 Obraz 8  

S1.58 Obraz 9  

S1.59 Obraz 10  

S1.60 Rabat klienta  

S1.61 Wyb·r temperatury (numer)  

S1.63 PoğŃczone  PLU  

S1.64 Traceability ZaleŨy od ustawienia SPEC 258 

S1.65 Traceability link ZaleŨy od ustawienia SPEC 258 

S1.67 Zmiana ceny jednostkowej PLU ZaleŨy od ustawienia SPEC 244 

S1.68 WskaŦnik pakowania  

S1.69 PLU UCC/EAN Prefix  

S1.70 Numer seryjny PLU  

S1.71 Multi-barcode 1  

S1.72 Multi-barcode 2  

S1.73 Total Multi-barcode 1  

S1.74 Total Multi-barcode 2  

S1.81 Wyb·r: czy drukowaĺ skğadniki odŨywcze  

S1.82 Wyb·r numeru skğadnik·w odŨywczych  

S1.83 India Extended Item Code * ZaleŨy od ustawienia SPEC 467 

S1.84 India Barcode Head * ZaleŨy od ustawienia SPEC 467 

S1.85 Wyb·r daty pakowania u dostarczyciela (Ŧr·dğo)  

S1.86 Wprowadzenie daty produkcji  

 
 
Pozycje niewaŨone 
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Krok  Zbi·r PLU (pozycje waŨone) Uwagi  

S1.0  Numer PLU   

S1.1  Cena jednostkowa (6 cyfr)   

S1.2  Format etykiety dla pierwszej etykiety  Patrz lista format·w etykiet.  

S1.3  Format etykiety dla drugiej etykiety  Tylko wolny format 1-99  

S1.4  Rozmiar czcionki dla nazwy towaru   

S1.4  Nazwa towaru   

S1.5  Kod kreskowy ITF lub EAN 13  

S1.6  Typ kodu kreskowego   

S1.7  Flaga kodu kreskowego  * IloŜĺ cyfr flagi I kodu towaru jest uzaleŨniona od 
typu kodu kreskowego wybranego w pkt. S1.6  S1.8  Numer kodu towaru  

S1.9  Numer kodu towaru (Lower 4 digits)  JeŨeli pozycji w kodzie jest wiňcej niŨ 6 cyfr.  

S1.10  Prawa strona kodu kreskowego  JeŨeli Spec02= 3.  

S1.12  Numer grupy   

S1.13  Wyb·r: czy drukowaĺ datň sprzedaŨy.  * JeŨeli S1.13 jest ustawiona na ĂNIEDRUò pozycja 
S1.14 jest pominiňta..  S1.14  Data sprzedaŨy (okres od bieŨŃcej daty).  

S1.15  Wyb·r: czy drukowaĺ czas sprzedaŨy.  * JeŨeli S1.15 jest ustawiona na ĂNIEDRUò pozycja 
S1.17 zostanie pominiňta.  

S1.16  Wyb·r: klawisz czasu czy bieŨŃcy czas  * JeŨeli S1.16 jest ustawiona na ĂBIEŧłCY CZASò 
to S1.17 zostanie pominiňta  S1.17  Czas sprzedaŨy.  

S1.18  Wyb·r: czy drukowaĺ datň spoŨycia  * JeŨeli S1.18 jest ustawiona na ĂNIEDRUò to S1.19 
jest pominiňta..  S1.19  Data spoŨycia (okres od daty pakowania)  

S1.20  Wyb·r: czy drukowaĺ datň pakowania  * JeŨeli S1.20 jest ustawiona na ĂNIEDRUò to S1.21 
jest pominiňta..  S1.21  Data pakowania (okres od aktualnej daty)  

S1.22  Wyb·r: czy drukowaĺ czas pakowania  * JeŨeli S1.22 jest ustawiona na ĂNIEDRUò S1.23 i 
S1.24 jest pominiňta..  

S1.23  Wyb·r: klawisz czasu / bieŨŃcy czas  * JeŨeli S1.23 ustawiona jest na ĂBIEŧłCY CZASò 
to S1.24 zostanie pominiňta  

S1.24  Czas pakowania (przy wyborze klawisza czasu)   

S1.25  Cena zakupu   

S1.26  WielkoŜĺ tary PLU  *ZaleŨy od ustawienia SPEC 647 

S1.27 Symbol iloŜci  

S1.29  Typ wielkoŜci rabatu  *ZaleŨy od ustawienia SPEC 100 

S1.30  Pierwszy pr·g rabatu *JeŨeli nie jest wybrany typ rabatu S1.29 parametry 
w S1.30-S1.38 sŃ pominiňte. S1.31  WartoŜĺ dla pierwszego progu rabatu  

S1.32  Drugi pr·g rabatu 

S1.33  WartoŜĺ dla drugiego progu rabatu 

S1.34  Typ wydruku rabatu (przeceny) 

S1.35  Data rozpoczňcia rabatu 

S1.36  Czas rozpoczňcia rabatu 

S1.37  Data zakoŒczenia rabatu  

S1.38  Czas zakoŒczenia rabatu 

S1.39  Wyb·r dnia tygodnia dla rabatu   

S1.40  Numer informacji dodatkowej.   

S1.41  Numer zbioru skğadnik·w.   

S1.42  Numer reklamy.   

S1.44  Miejsce produkcji  .  

S1.45  Cena 2-ga   

S1.46  Numer podatku VAT.  *ZaleŨy od ustawienia SPEC 603 
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S1.48  Tara proporcjonalna  *ZaleŨy od ustawienia SPEC 687 

S1.49 Cena jednostkowa nadpisana dla PLU *ZaleŨy od ustawienia SPEC 178 

S1.50 Obraz 1  

S1.51 Obraz 2  

S1.52 Obraz 3  

S1.53 Obraz 4  

S1.54 Obraz 5  

S1.55 Obraz 6  

S1.56 Obraz 7  

S1.57 Obraz 8  

S1.58 Obraz 9  

S1.59 Obraz 10  

S1.60 Rabat klienta  

S1.61 Wyb·r temperatury (numer)  

S1.63 PoğŃczone  PLU  

S1.64 Traceability ZaleŨy od ustawienia SPEC 258 

S1.65 Traceability link ZaleŨy od ustawienia SPEC 258 

S1.67 Zmiana ceny jednostkowej PLU ZaleŨy od ustawienia SPEC 244 

S1.68 WskaŦnik pakowania  

S1.69 PLU UCC/EAN Prefix  

S1.70 Numer seryjny PLU  

S1.71 Multi-barcode 1  

S1.72 Multi-barcode 2  

S1.73 Total Multi-barcode 1  

S1.74 Total Multi-barcode 2  

S1.81 Wyb·r: czy drukowaĺ skğadniki odŨywcze  

S1.82 Wyb·r numeru skğadnik·w odŨywczych  

S1.83 India Extended Item Code * ZaleŨy od ustawienia SPEC 467 

S1.84 India Barcode Head * ZaleŨy od ustawienia SPEC 467 

S1.85 Wyb·r daty pakowania u dostarczyciela (Ŧr·dğo)  

S1.86 Wprowadzenie daty produkcji  

 
 
 

6.7.1 Programowanie pliku PLU (pozycje waŨone). 

 
 
PoniŨej zostağa przedstawiona procedura programowania danych PLU. JeŨeli wybrany 1 lub 2 

format etykiety nie posiada obszaru wydruku dla danej pozycji, bňdzie ona automatycznie 
pomijana lub nie drukowana na etykiecie. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

 

S1.0  PLU  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
PLU.  
hƪƴƻ ȊƱκƪƎ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀ ƴǳƳŜǊ t[¦Φ  
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S1.0  PLU  100  NIE UST  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴƻǿȅ ƴǳƳŜǊ t[¦ όƴǇΦΥ 
100)  

 

S1.1  PLU  0.00  NAL.-kg  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ t[¦Φ 
WyōƛŜǊȊ ŎŜƴť ƧŜŘƴƻǎǘƪƻǿŊ όƴǇΥ 
рΦул ȊƱκƪƎύ  

    

S1.2  PLU  DFT  0 FOR ET1  Wybierz format dla pierwszej 
etykiety klawiszem [<<] lub [>>].  

 lub   

S1.2  PLU  T6  6 FOR ET1  Ustaw format etykiet (np.: T6) 
ǇǊȊŜȊ ǿŎƛǏƴƛťŎƛŜ ƪƭŀǿƛǎȊŀ ώсϐ ƭǳō 
[>>].  

 

S1.3  PLU  NO  0 FOR ET2  Wybierz format dla drugiej 
etykiety klawiszem [<<] lub [>>].  

 lub   

S1.4  C01.01   S1 A 100  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴŀȊǿť ǘƻǿŀǊǳόƴǇΦΥ 
αt!{½¢9¢έύ  

[P][A][S][Z][T][E][T] 

  

S1.4  C02.01   S1 A 100  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ŘǊǳƎŊ ƭƛƴƛť ƴŀȊǿȅ 
towaru.  

 

S1.5  PLU  KOD  KRES. EAN  Wybierz typ kodu kreskowego 
klawiszem [X] lub [>>].  

 

S1.6  PLU  KOD  KRES. DFLT  Wybierz format kodu kreskowego 
klawiszem [<<] lub [>>].  

 lub   

S1.7  PLU  28  FLAGA  ¦ǎǘŀǿ ŦƭŀƎť ŘŀƴȅŎƘ όƴǇΦΥ нфύ  
5ƻƳȅǏƭƴƛŜ ŦƭŀƎŀ ŘŀƴȅŎƘ ƳƻȍŜ ōȅŏ 
ǳǎǘŀǿƛƻƴŀ ǿ {t9/ о Ϥ с ƛ ǎƪƱŀŘŀ 
ǎƛť Ȋ м ƭǳō н ŎȅŦǊ ȊŀƭŜȍƴƛŜ ƻŘ 
wybranego typu barkodu.  

   

S1.8  PLU  000  KOD TOW  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƪƻŘ όƴǇΦΥ мллύ  

    

S1.9  PLU  SK DANE  CENY   
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S1.10  PLU  DODAJ  EAN WYL  Wybierz DODAJ EAN WY lub 
DODAJ EAN WYL.(np.: DODAJ EAN 
WYL)  

 

S1.12  PLU  997  NrGRUPY  ¦ǎǘŀǿ ƴǳƳŜǊ Dw¦t¸ όŘƻƳȅǏƭƴƛŜ 
ффтύ ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴǳƳŜǊ Dw¦t¸ 
όƴǇΦΥ мммύΦ tƻƱŊŎȊ Dw¦tB ммм Ȋ 
PLU.  

    

S1.13  PLU  NIEDRU  DATE SP  Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw 
drukowanie/niedrukowanie daty 
sprzeŘŀȍȅΦ  

 lub   

S1.14  PLU  0  DATA SP  ¦ǎǘŀǿ Řŀǘť ǎǇǊȊŜŘŀȍȅ όƴǇΦΥ о ŘƴƛύΦ  

aƻȍƭƛǿŜ ƧŜǎǘ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ǿ 
przedziale (0~999).  

  

S1.15  PLU  NIEDRU  CZAS SP  Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw 
drukowanie/niedrukowanie czasu 
ǎǇǊȊŜŘŀȍȅΦ  

 

S1.18  PLU  NIEDRU  DATE WA  Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw 
drukowanie/niedrukowanie daty 
ǿŀȍƴƻǏŎƛΦ  

 

S1.20  PLU  NIEDRU  DATE PA  Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw 
drukowanie/niedrukowanie daty 
pakowania.  

 lub   

S1.21  PLU  0  DATE PA  WŜȍŜƭƛ ƧŜǎǘ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜ Řŀǘŀ 
Ǉŀƪƻǿŀƴƛŀ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǳǎǘŀǿƛƻƴŀ 
ƴŀ ŘȊƛŜƵ ƭǳō ƪƛƭ-ka dni od 
aktualnej daty.  

  

S1.22  PLU  NIEDRU  CZAS PA  ²ŎƛǎƪŀƧŊc klawisz [<<] lub [>>] 
zmieƴƛŀƳȅ ŎȊȅ ŘǊǳƪƻǿŀŏ ŎȊŀǎ 
pakowania.  

 lub   

S1.23  PLU  BIEZACY  CZAS  ²ŎƛǎƪŀƧŊŎ ƪƭŀǿƛǎȊ ώғғϐ ƭǳō ώҔҔϐ 
zmienƛŀƳȅ ǎǇƻǎƽō ǳǎǘŀǿƛŀƴƛŀ 
czasu pakowania. Do wyboru jest 
czas z klaǿƛŀǘǳǊȅ ƭǳō ōƛŜȍŊŎȅ ŎȊŀǎΦ  

 lub   

S1.24  PLU  0000  CZAS PA  Ustaw czas pakowania (np.: 
18:00).  

   

S1.25  PLU  0.00  KOSZT   
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S1.26  PLU  0.000  TARA  ¦ǎǘŀǿ ǘŀǊť Řƭŀ t[¦ όƴǇΦΥ лΦмллƪƎύ  

    

S1.29  PLU  BEZ  RABATU  tƻǇǊȊŜȊ ǿŎƛǏƴƛťŎƛŜ ƪƭŀǿƛǎȊŀ ώғғϐ 
ƭǳō ώҔҔϐ ƳƻȍŜƳȅ ǿȅōǊŀŏ ǘȅǇ 
ǇǊȊŜŎŜƴȅ ǎǇƻǏǊƽŘ с ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘΦ  

 lub   

S1.30  PLU  0.000  1SZY LM  Ustaw pierwszy limit masy na 
0.1kg. (np.:0.100kg)  

    

S1.31  PLU  0.00  1SZA IL  ¦ǎǘŀǿ ǇƛŜǊǿǎȊŊ ƪǿƻǘť ǇǊȊŜŎŜƴȅ 
ƴŀ лΦолȊƱΦ  

   

S1.32  PLU  99.999  2GI LM  Ustaw drugi limit masy na 1.000kg  

   

 

S1.33  PLU  0.00  2GA IL  ¦ǎǘŀǿ ŘǊǳƎŊ ƪǿƻǘť ǇǊȊŜŎŜƴȅ ƴŀ 
лΦрлȊƱ  

   

S1.34  PLU  BRAK  PRZEKRES.  ²ŎƛǎƪŀƧŊc klawisz [<<] lub [>>] 
moȍŜǎȊ ǿȅōǊŀŏ ǘȅǇ ǇǊȊŜƪǊŜǏƭŀƴƛŀ 
ŎŜƴȅΦ 5ƻ ǿȅōƻǊǳ ǎŊ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ 
ǇƻȊȅŎƧťΥ .Ǌŀƪ 
ǇǊȊŜƪǊŜǏƭŜƴƛŀκǇǊȊŜƪǊŜǏlenie ceny 
ƧŜŘƴƻǎǘƪƻǿŜƧκǇǊȊŜƪǊŜǏlenie 
naƭŜȍƴƻǏŎƛκǇǊȊŜƪǊŜǏƭ ǿǎȊȅǎǘƪƻΦ  

 lub   

S1.35  PLU  000000  DATA ST  ¦ǎǘŀǿ ŘȊƛŜƵΣ ƻŘ ƪǘƽǊŜƎƻ 
ƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ ǇǊȊŜŎŜƴŀ όƴǇΦΥ мл-01-
04).  

      

    

S1.36  PLU  0000  CZAS ST  ¦ǎǘŀǿ ƎƻŘȊƛƴťΣ ƻŘ ƪǘƽǊŜƧ 
ƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ ǇǊȊŜŎŜƴŀ όƴǇΦΥ лфΥллύ  
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S1.37  PLU  000000  DATA ED  ¦ǎǘŀǿ ŘȊƛŜƵΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƎƻ 
ƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ ǇǊȊŜŎŜƴŀ όƴǇΦΥ мм-01-
04).  

      

    

S1.38  PLU  0000  CZAS ED  ¦ǎǘŀǿ ƎƻŘȊƛƴťΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƧ 
ƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ ǇǊȊŜŎŜƴŀ όƴǇΦΥ лфΥллύ  

     

 

S1.40  PLU  0  NR WDOD  Ustaw numer zbioru informacji 
dodatkowych (np.: numer 1)  

½ōƛƽr nr 1 jest przypisany do 
obecnego PLU.  

  

S1.41  PLU  0  NR SKLA  ¦ǎǘŀǿ ƴǳƳŜǊ ȊōƛƻǊǳ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ 
όƴǇΦΥ ƴǳƳŜǊ мύΦ ½ōƛƽǊ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ 
nr 1 jest przypisany do obecnego 
PLU.  

  

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  tƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ǳǎǘŀǿƛŜƵΣ ȊŀǇƛǎȊ ƧŜ 
ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.7.2 Programowanie pliku PLU (pozycje niewaŨone). 

 
 
Procedury programowania danych PLU (pozycje niewaŨone) sŃ opisane w tabeli poniŨej.  

JeŨeli wybrany 1 lub 2 format etykiety nie posiada obszaru wydruku dla danej pozycji, bňdzie ona 
automatycznie pomijana lub niedrukowana na etykiecie.  
Opisany poniŨej przykğad opisuje programowanie PLU nr 200 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

 

S1.0  PLU  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
PLU.  
hƪƴƻ ȊƱκƪƎ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀ ƴǳƳŜǊ t[¦Φ  

   

S1.0  PLU  200  NIE UST  ²ǇǊƻǿŀŘȋ nowy numer PLU (np.: 
200)  
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S1.1  PLU  0.00  NAL.-kg  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ PLU. 
WyōƛŜǊȊ ŎŜƴť ƧŜŘƴƻǎǘƪƻǿŊ όƴǇΥ 
рΦул ȊƱκƪƎύ  

 lub          

    

S1.2  PLU  DFT  NAL-SZT 
0 FOR ET1  

Wybierz format dla pierwszej 
etykiety klawiszem [<<] lub [>>].  

 lub   

S1.2  PLU  T6  6 FOR ET1  Ustaw format etykiet (np.: T6) 
ǇǊȊŜȊ ǿŎƛǏƴƛťŎƛŜ ƪƭŀǿƛǎȊŀ ώсϐ ƭǳō 
[>>].  

 

S1.3  PLU  NO  0 FOR ET2  Wybierz format dla drugiej 
etykiety klawiszem [<<] lub [>>].  

 lub   

S1.4  C01.01   S1 A 100  WprƻǿŀŘȋ ƴŀȊǿť ǘƻǿŀǊǳόƴǇΦΥ 
α{9w9Yέύ  

[S][E][R][E][K]  

S1.4  C02.01   S1 A 100  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ŘǊǳƎŊ ƭƛƴƛť ƴŀȊǿȅ 
towaru.  

 

S1.5  PLU  KOD  KRES. EAN  Wybierz typ kodu kreskowego 
klawiszem [X] lub [>>].  

 

S1.6  PLU  KOD  KRES. DFLT  Wybierz format kodu kreskowego 
klawiszem [<<] lub [>>].  

 lub   

S1.7  PLU  28  FLAGA  ¦ǎǘŀǿ ŦƭŀƎť ŘŀƴȅŎƘ όƴǇΦΥ нфύ  
5ƻƳȅǏƭƴƛŜ ŦƭŀƎŀ ŘŀƴȅŎƘ ƳƻȍŜ ōȅŏ 
ǳǎǘŀǿƛƻƴŀ ǿ {t9/ о Ϥ с ƛ ǎƪƱŀŘŀ 
ǎƛť Ȋ м ƭǳō н ŎȅŦǊ ȊŀƭŜȍƴƛŜ ƻŘ 
wybranego typu barkodu.  

   

S1.8  PLU  000  KOD TOW  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƪƻŘ όƴǇΦΥ н00)  

    

S1.9  PLU  SK DANE  CENY   
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S1.10  PLU  DODAJ  EAN WYL  Wybierz DODAJ EAN WY lub 
DODAJ EAN WYL.(np.: DODAJ EAN 
WYL)  

 

S1.12  PLU  997  NrGRUPY  ¦ǎǘŀǿ ƴǳƳŜǊ Dw¦t¸ όŘƻƳȅǏƭƴƛŜ 
997ύ ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴǳƳŜǊ Dw¦t¸ 
όƴǇΦΥ нннύΦ tƻƱŊŎȊ Dw¦tB ннн z 
PLU.  

    

S1.13  PLU  NIEDRU  DATE SP  Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw 
drukowanie/niedrukowanie daty 
sprzeŘŀȍȅΦ  

 lub   

S1.14  PLU  0  DATA SP  ¦ǎǘŀǿ Řŀǘť ǎǇǊȊŜŘŀȍȅ όƴǇΦΥ о ŘƴƛύΦ  

aƻȍƭƛǿŜ ƧŜǎǘ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ǿ 
przedziale (0~999).  

  

S1.15  PLU  NIEDRU  CZAS SP  Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw 
drukowanie/niedrukowanie czasu 
ǎǇǊȊŜŘŀȍȅΦ  

 

S1.18  PLU  NIEDRU  DATE WA  Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw 
drukowanie/niedrukowanie daty 
ǿŀȍƴƻǏŎƛΦ  

 

S1.20  PLU  NIEDRU  DATE PA  Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw 
drukowanie/niedrukowanie daty 
pakowania.  

 lub   

S1.21  PLU  0  DATE PA  WŜȍŜƭƛ ƧŜǎǘ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜ Řŀǘŀ 
Ǉŀƪƻǿŀƴƛŀ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǳǎǘŀǿƛƻƴŀ 
ƴŀ ŘȊƛŜƵ ƭǳō ƪƛƭ-ka dni od 
aktualnej daty.  

  

S1.22  PLU  NIEDRU  CZAS PA  ²ŎƛǎƪŀƧŊc klawisz [<<] lub [>>] 
zmieƴƛŀƳȅ ŎȊȅ ŘǊǳƪƻǿŀŏ ŎȊŀǎ 
pakowania.  

 lub   

S1.23  PLU  BIEZACY  CZAS  ²ŎƛǎƪŀƧŊŎ ƪƭŀǿƛǎȊ ώғғϐ ƭǳō ώҔҔϐ 
zmienƛŀƳȅ ǎǇƻǎƽō ǳǎǘŀǿƛŀƴƛŀ 
czasu pakowania. Do wyboru jest 
czas z klaǿƛŀǘǳǊȅ ƭǳō ōƛŜȍŊŎȅ ŎȊŀǎΦ  

 lub   

S1.24  PLU  0000  CZAS PA  Ustaw czas pakowania (np.: 
18:00).  

   

S1.25  PLU  0.00  KOSZT   
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S1.27  PLU  BRAK SYM.JEDN ²ŎƛǎƪŀƧŊŎ ƪƭŀǿƛǎȊ ώғғϐ ƭǳō ώҔҔϐ 
zmieniamy symbol jednostki.  
  

 lub   

S1.28  PLU  0  POZ  aƻȍŜƳȅ ǳǎǘŀǿƛŏ ƭƛŎȊōť Ȋ 
ǇǊȊŜŘȊƛŀƱǳ л ς 9999  

    

S1.29  PLU  BEZ  RABATU  tƻǇǊȊŜȊ ǿŎƛǏƴƛťŎƛŜ ƪƭŀǿƛǎȊŀ ώғғϐ 
lub [>>ϐ ƳƻȍŜƳȅ ǿȅōǊŀŏ ǘȅǇ 
ǇǊȊŜŎŜƴȅ ǎǇƻǏǊƽŘ с ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘΦ  

 lub   

S1.34  PLU  BRAK  PRZEKRES.  ²ŎƛǎƪŀƧŊc klawisz [<<] lub [>>] 
moȍŜǎȊ ǿȅōǊŀŏ ǘȅǇ ǇǊȊŜƪǊŜǏƭŀƴƛŀ 
ŎŜƴȅΦ 5ƻ ǿȅōƻǊǳ ǎŊ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ 
ǇƻȊȅŎƧťΥ .Ǌŀƪ 
ǇǊȊŜƪǊŜǏƭŜƴƛŀκǇǊȊŜƪǊŜǏlenie ceny 
ƧŜŘƴƻǎǘƪƻǿŜƧκǇǊȊŜƪǊŜǏƭŜƴƛŜ 
ƴŀƭŜȍƴƻǏŎƛκǇǊȊŜƪǊŜǏƭ ǿǎȊȅǎǘƪƻΦ  

 lub   

S1.40  PLU  0  NR WDOD  Ustawienie numeru zbioru 
informacji dodatkowych (np.: 
numer 1)  
½ōƛƽǊ ƴǊ м ƧŜǎǘ ǇǊȊȅǇƛǎŀƴȅ Řƻ 
obecnego PLU.  

  

S1.41  PLU  0  NR SKLA  ¦ǎǘŀǿ ƴǳƳŜǊ ȊōƛƻǊǳ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ 
όƴǇΦΥ ƴǳƳŜǊ мύΦ ½ōƛƽǊ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ 
nr 1 jest przypisany do obecnego 
PLU.  

  

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  tƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ǳǎǘŀǿƛŜƵΣ ȊŀǇƛǎȊ ƧŜ 
ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  
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6.7.3 Kopiowanie PLU. 

 
 
Funkcja ta pomaga zaoszczňdziĺ czas i pozwala uniknŃĺ bğňd·w w przypadku programowania 

podobnych danych PLU.  
Opisany poniŨej przykğad opisuje kopiowanie danych PLU nr 100 do PLU nr 124. 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  PLIK  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

 

S1.0  PLU  0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
PLU. Okno zğ/kg wyŜwietla 
numer PLU.  

   

S1.1  PLU  124  NIE UST  Wybierz PLU 124.  

 

S1.1  PLU  0  KOPIUJ  NaciskajŃc klawisz [X] 
uruchomisz funkcjň kopiowania 
PLU.  

    

S1.1  PLU  5.80  CN-KG  Podaj numer PLU Ŧr·dğowego 
np.: 100. Skopiuj dane z PLU 
100 do PLU 124.  

     

S1.2  PLU  T6  6 FOR ET1  Cena jednostkowa PLU 124 to 
4.80 zğ/kg  

 

S1.3  PLU  NO  0 FOR ET2  Format pierwszej etykiety to 
T6.  

 

S1.4  C01.01  PASZTET  S1 A 93  Nazwa towaru PLU 124 to 
ĂPASZTETò.  

 

S1.8  PLU  100  KOD IT  Kod PLU 124 to 10125.  

   

S1.8  PLU  124  KOD IT  Wybierz typ kodu kreskowego 
klawiszem [X] lub [>>].  

 

S1.10  PLU  SK DANE  CENY  Wybierz format kodu kreskowego 
klawiszem [<<] lub [>>].  
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S1  Ÿ  PLU  FILE  Zapisz dane dla PLU 124  
i wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.7.4 Kasowanie PLU. 

 
 
Opisany poniŨej przykğad opisuje kasowanie PLU nr 124. 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

 

S1.0  PLU  0  NIE UST  Wybierz tryb programowania 
PLU.  

   

S1.0  PLU  124  NIE UST  Wybierz PLU o numerze 124  

 

S1.0  PLU  KAS ?  Y-C N-T  Wybierz klawisz [-] aby 
skasowaĺ PLU 124.  
[C] dla Tak a [T] dla Nie.  

 

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Skasuj zbi·r PLU 124, wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.7.5 Przecena i spos·b jej wyŜwietlania. 

 
 
Funkcja przeceny jest uŨywana do ustawienia specjalnej ceny w okreŜlonym okresie 

sprzedaŨy. Kierownik sklepu moŨe wybraĺ jeden spoŜr·d 5 dostňpnych typ·w.  
Tabela poniŨej zawiera opis typ·w przecen. 

 
Typ przeceny  Formuğa Opis  

Free Item  
× Wprowadzamy zerowŃ 
cenň jednostkowŃ. 
Warunek konieczny: SPEC 
231 = 1  

Cena = 0  NaleŨnoŜĺ = 0  

Unit Price Discount  
× Wyboru formuğy 
moŨna dokonaĺ w SPEC 
124.  

(1) Cena jednostkowa = 
Oryginalna cena 
jednostkowa - Przecena  
(2) Cena jednostkowa = 
Przecena  

Oryginalna cena jednostkowa = 10.00zğ  
Przecena = 2.00zğ  
(1) Cena jednostkowa = 10.00 - 2.00 = 8.00 zğ  
(2) Cena jednostkowa = 2.00 zğ  

Unit Price % Discount  Cena jednostkowa = 
Oryginalna cena 
jednostkowa x (100% - % 
przeceny)  

Oryginalna cena jednostkowa = 10.00zğ  
% Przeceny = 20%  
Cena jednostkowa = 10.00zğ x (100% - 20%) = 
8.00zğ  

Total Price Discount  NaleŨnoŜĺ = Oryginalna 
cena ï Przecena  

Oryginalna cena = 10.00zğ  
Przecena = 2.00zğ  
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NaleŨnoŜĺ = 10.00zğ - 2.00zğ = 8.00zğ  

Total Price % Discount  NaleŨnoŜĺ = Oryginalna 
naleŨnoŜĺ x (100% -
 %Przeceny)  

Oryginalna naleŨnoŜĺ = 10.00zğ  
% Przecena = 20%  
NaleŨnoŜĺ = 10.00zğ x (100% - 20%) = 8.00zğ  

Fixed Price Discount  Cena cağkowita = Ustalona 
przeceniona cena.  

Oryginalna cena cağkowita = 10.00zğ  
Ustalona przeceniona cena = 8.00zğ  
NaleŨnoŜĺ = 8.00zğ  

 
 
Spos·b wydruku przeceny - funkcja pozwala na wyb·r typu wydruku przeceny. 
 
 
Bez przekreŜlenia  zğ 1.50  zğ 15.00  

PrzekreŜlenie ceny 
jednostkowej  

zğ 2.00  
1.50  

zğ 15.00  

PrzekreŜlenie naleŨnoŜci  zğ 1.50  zğ 20.00  
15.00  

PrzekreŜlenie ceny 
jednostkowej oraz 
naleŨnoŜci  

zğ 2.00  
1.50  

zğ 20.00  
15.00  

 
 
 

6.8 Stan pamiňci. 
 
 
Funkcja uŨywana jest do sprawdzenia iloŜci wolnej pamiňci. 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S20  Ÿ  STATUS  PAMIECI  Wybierz tryb kontroli iloŜci 
pamiňci  

 

S20.0  PLU  P 7  LF 4544  S20.0  

 

S20  Ÿ  STATUS  PAMIECI  Wr·ĺ do trybu S  
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6.9 Przypisywanie klawiszy . 

 
 
Aby przyŜpieszyĺ wyb·r PLU lub funkcji, moŨna je przypisaĺ do klawiszy PRESET. 

 
 
 

6.9.1 Przypisanie PLU. 

 
 
W tabeli poniŨej opisana jest procedura przypisania PLU nr 100 do klawisza PRESET nr 1. 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S4  Ÿ  PRZYP.  KLAW.  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō ǇǊȊȅǇƻǊȊŊdkowania 
klawiszy.  

 

S4.0  PS AS  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ 
ǇǊȊȅǇƻǊȊŊŘƪƻǿŀƴƛŀ t[¦Φ  

   

S4.0  PS AS  100  NIE UST  Ustaw numer PLU 100.  

 

S4.0  PS AS  0  NIE UST  PLU 100 zostanie 
ǇǊȊȅǇƻǊȊŊŘƪƻǿŀƴŜ Řƻ ƪƭŀǿƛǎȊŀ 
PRESET 1 [P1]  

  

S4.0  - - >  PRZYP.  KLAW. tƻǿǊƽǘ Řƻ ǘǊȅōǳ {.  

 
 
 

6.9.2 Przypisanie funkcji. 

 
 
PoniŨsza operacja umoŨliwia przypisanie funkcji do klawisza ĂPRESETò. 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S4  Ÿ  PRZYP.  KLAW.  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō ǇǊȊȅǇƻǊȊŊdkowania 
klawiszy  

 

S4.0  PS AS  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ 
ǇǊȊȅǇƻǊȊŊŘƪƻǿŀƴƛŀ t[¦Φ  
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S4.1  CK AS  0  NIE UST  ¦ǎǘŀǿ ǎǘŀǘǳǎ ƪƭŀǿƛǎȊŀ ƻōǎƱǳƎƛΦ  

 

S4.2  FN AS  0  CZYSC  Ustaw status klawisza funkcji.  

  

S4.0  FN AS  2  -CENA  ²ȅōƛŜǊȊ ŦǳƴƪŎƧť ǇǊȊŜŎŜƴȅΦ  

 

S4.2  FN AS  0  CZYSC  CǳƴƪŎƧŀ ǇǊȊŜŎŜƴȅ ȊƻǎǘŀƱŀ 
przypisana do klawisza preset 
[P25].  

  

S4.0  - - >  PRZYP.  KLAW. tƻǿǊƽǘ Řƻ ǘǊȅōǳ {.  

 
 
 

6.9.3 Przypisanie wartoŜci. 

 
 
PoniŨsza operacja umoŨliwia przypisanie wartoŜci tary do klawisza ĂPRESETò. 
nr 1. 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S4  Ÿ  PRZYP.  KLAW.  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō ǇǊȊȅǇƻǊȊŊdkowania 
klawiszy  

 

S4.0  PS AS  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ 
ǇǊȊȅǇƻǊȊŊŘƪƻǿŀƴƛŀ t[¦Φ  

 

S4.1  CK AS  0  NIE UST  ¦ǎǘŀǿ ǎǘŀǘǳǎ ƪƭŀǿƛǎȊŀ ƻōǎƱǳƎƛΦ  

 

S4.2  FN AS  0  CZYSC  Ustaw status klawisza funkcji.  

 

S4.3 VK AS F DISC 0 ²ȅōƛŜǊȊ ŦǳƴƪŎƧť tw9{9¢ ¢!w9 Y9¸ 

  

S4.3  VK AS P TARE  0.000 ²ȅōƛŜǊȊ ŦǳƴƪŎƧť klawisza tary.  
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S4.3 VK AS P TARE 0.150 ²ǇǊƻǿŀŘȊƻƴƻ ǿŀǊǘƻǏŏ ƪƭŀǿƛǎȊŀ 
tary (0,150kg) 

 

S4.3  VK AS  P TARE  0.000 ²ŀǊǘƻǏŏ ǘŀǊȅ ȊƻǎǘŀƱŀ ǇǊȊȅǇisana 
do klawisza preset [P1].  

  

S4.0  Ÿ PRZYP.  KLAW. tƻǿǊƽǘ Řƻ ǘǊȅōǳ {.  

 
 
 

6.9.4 Kasowanie przypisanego klawisza. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň kasowania przypisanego klawisza PRESET. 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S4  Ÿ  PRZYP.  KLAW.  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō ǇǊȊȅǇƻǊȊŊdkowania 
klawiszy  

 

S4.0  PS AS  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ 
ǇǊȊȅǇƻǊȊŊŘƪƻǿŀƴƛŀ t[¦Φ  

  

S4.2  FN AS  0  CZYSC  Ustaw status klawisza funkcji.  

 

S4.2  FN AS  KAS ?  Y-C N-T  ²ŜƧŘȋ ǿ ǘǊȅō ƪŀǎƻǿŀƴƛŀ  

[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S4.2  FN AS  0  CZYSC   

  

Z1.0  ZEROW
ANIE  

SPRZ.  DZIE  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ½Φ  
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6.10 Nazwa sklepu . 

 
 
Zbi·r zawiera nazwy sklep·w, kt·re moŨna wydrukowaĺ na etykiecie lub paragonie. 

Maksymalna dğugoŜĺ tekstu NAZWY SKLEPU zaleŨy od ustawionego obszaru drukowania i/lub 
rozmiaru czcionki.  
MoŨna zaprogramowaĺ do 999999 nazw sklep·w przy uŨyciu maksymalnie 99 linii, kt·rych iloŜĺ 
zaleŨy od rozmiaru czcionki. 
 

 
 
 
 

6.10.1 Programowanie nazwy sklepu. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S5  Ÿ  ZBIOR  NAZ. SKL.  Wybierz programowanie nazwy 
sklepu.  

 

S5.0  SKLEP  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
nazwy sklepu  

  

S5.1  S01.01   S1 A 100  Ustaw numer zbioru nazw sklepu 
(np.: nr.1)  

[SIZE]  
[D][I][G][I][SP]  
[S][K][L][E][P]  

S5.1  S01.11  SKLEP  S2 A 75  Klawiszem [SIZE] zmieniamy 
rozmiar czcionki dla nazwy sklepu. 
WproǿŀŘȋ ƴŀȊǿť ǎƪƭŜǇǳ όƴǇΦΥ 
ά5LDL {Y[9tέύ  

 

S5.1  S02.01   S1 A 100  9ŘȅǘǳƧ ŘǊǳƎŀ ƭƛƴƛť ƴŀȊǿȅ ǎƪƭŜǇǳΦ  

[T][E][L][:]éé  
S5.1  S02.13  34888  S1 A 88  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ŘǊǳƎŊ ƭƛƴƛť ƴŀȊǿȅ 

ǎƪƭŜǇǳ όƴǇΦΥ α¢9[Υртнопуууέύ  

 

S5  Ÿ  ZBIOR  NAZ. SKL.  Zapisz zmiany zbioru nazw sklepu 
м ƛ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
SPEC 46 ï ustawienie domyŜlnej nazwy sklepu na etykiecie.  
SPEC 250 ï centrowanie nazwy sklepu na etykiecie.  
SPEC 47 ï ustawienie domyŜlnej nazwy sklepu na paragonie.  
SPEC 251 ï centrowanie nazwy sklepu na paragonie. 
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6.10.2 Kasowanie nazwy sklepu. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S5  Ÿ  ZBIOR  NAZ. SKL.  Wybierz programowanie nazwy 
sklepu.  

 

S5.0  SKLEP  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
nazwy sklepu  

  

S5.0  SKLEP  1  NIE UST  ²ȅōƛŜǊȊ ȊōƛƽǊ ƴŀȊǿ ǎƪƭŜǇǳ  
o numerze 1.  

 

S5.0  SKLEP  KAS ?  Y-C N-T  ²ŜƧŘȋ ǿ ǘǊȅō ƪŀǎƻǿŀƴƛŀΥ  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S5  Ÿ  ZBIOR  NAZ. SKL.  {ƪŀǎǳƧ ȊōƛƽǊ ƴŀȊǿ ǎƪƭŜǇǳ м ƛ ǿǊƽŏ 
do trybu S.  

 
 
 

6.11 Reklama ï komunikat reklamowy . 
 
 
Reklamy (komunikaty reklamowe) sŃ ŜciŜle powiŃzane z nazwŃ towaru i mogŃ byĺ uŨywane 

jako informacje promocyjne drukowane na etykietach takie jak: ĂIdealne na grillò, ĂSuper cenaò, 
ĂOkazjaò itp. SŃ one drukowane na etykietach w obszarze nazwy towaru (jeŜli jest miejsce). 
Maksymalnie 99 linie. 
 
 

 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Zwr·ĺ uwagň na nastňpujŃce specyfikacje:  
SPEC67 ï uaktywnienie funkcji klawisza reklamowego  
SPEC96 ï drukowanie dla wszystkich PLU 
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6.11.1 Programowanie reklam. 

 
 
Tabela opisuje procedurň programowania reklamy nr 1: DZIŇKUJEMY 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S6  Ÿ  WIAD.  REKLAM.  Wybierz tryb programowania 
zbioru reklam.  

 

S6.0  REKL.  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
zbioru reklam.  

  

S6.1  A01.01   S1 A 100  
 

Wybierz zbi·r reklam o 
numerze 1  
 

[D][Z][I][E][K][U][J][E][M]
[Y]  

S6.1  A01.11  UJEMY  S1 A 90  Wpisz tekst reklamy (np.: 
DZIEKUJEMY)  

[SIZE]  S6.1  A01.11  UJEMY  S2 A 75  Klawiszem [SIZE] zmieŒ 
rozmiar czcionki dla zbioru 
reklam.  

[SIZE]é[SIZE]  S6.1  A01.11  UJEMY  S4 A 65  ZmieŒ rozmiar czcionki na S4.  

 

S6.1  A02.01   S1 A 100  Programowanie drugiej linii 
zbioru reklam.  

 

S6  Ÿ  WIAD.  REKLAM.  Zapisz zmiany zbioru reklam 1  
i wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.11.2 Kasowanie reklam. 

 
 
Tabela opisuje procedurň kasowania komunikatu reklamowego nr 1. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

  

S6  Ÿ  WIAD.  REKLAM.  Wybierz tryb programowania 
zbioru reklam.  



PROGRAMOWANIE SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI 

 
 

 

54 YAKUDO PLUS    

 

 

 

S6.0  REKL.  0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
zbioru reklam.  

  

S6.0  REKL.  1  NIE UST  Wybierz zbi·r reklam o 
numerze 1  

 

S6.0  REKL.  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S6  Ÿ  WIAD.  REKLAM.  Skasuj zbi·r reklam 1 i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.12 Kasjerzy . 
 
 
Nazwa kasjera (sprzedawcy) moŨe skğadaĺ siň maksymalnie z 16 znak·w. Zaprogramowany 

numer moŨe zostaĺ przydzielony do klawisza PRESET. Numer lub nazwa kasjera (w zaleŨnoŜci 
od ustawieŒ SPEC 21) moŨe byĺ drukowany na etykiecie/paragonie, jeŜli wybrany format etykiety 
zawiera tň pozycjň.  

 
 
 

6.12.1 Programowanie kasjera. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň programowania kasjera ĂADAMò 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S7  Ÿ  ZBIOR  KASJERA  Wybierz tryb programowani 
zbioru kasjeǊƽǿΦ  

 

S7.0  KASJ.  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ƪŀǎƧŜǊƽǿΦ  

  

S7.1  KASJ.   NAZW 0  Wybierz klawisz kasjera (np.: V1)  
Zaprogramowanie nazwy 
operatora dla klawisza V1.  

[A][D][A][M] 
 

S7.1  KASJ.  ADAM  NAZW 4  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴŀȊǿť ƻǇŜǊŀǘƻǊŀ Řƭŀ 
klawisza V1 (np.:ADAM)  

 

S7  Ÿ  ZBIOR  OBSLUGI  ½ŀǇƛǎȊ ȊōƛƽǊ ƪŀǎƧŜǊƽǿ ±мΣ ²Ǌƽŏ Řƻ 
trybu S.  
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6.12.2 Kasowanie kasjera. 

 
 
Tabela opisuje procedurň kasowania kasjera nr 5. 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

  

S7  Ÿ  ZBIOR  KASJERA  Wybierz tryb programowani 
zbioru kasjeǊƽǿΦ  

 

S7.0  KASJ..  0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
zbioru reklam.  

  

S7.0  KASJ.  5  NIE UST  Wybierz kasjera o numerze 5  

 

S6.0  REKL.  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S7  Ÿ  ZBIOR  KASJERA  Skasuj zbi·r reklam 1 i wr·ĺ do 
trybu S.  

*Kasjerzy V1 ï V4 sŃ kasjerami domyŜlnymi i nie da siň ich skasowaĺ. 
 
 
 

6.13 Data / czas - programowanie . 
 
 

Funkcja pozwala na ustawienie systemowej daty i czasu. 
 
 

 
 
 
Opisany poniŨej przykğad dotyczy formatu DD / MM / RR . 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋnik 
ustawiony na S.  

  

S8  Ÿ  DATA I  CZAS  Wybierz tryb programowania daty 
i czasu.  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Zwr·ĺ uwagň na nastňpujŃce specyfikacje:  
SPEC17 ï wyb·r formatu daty  
SPEC101 ï Ukrywanie zer dla daty i czasu  
SPEC141 ï Formatu roku (2/4 cyfry) 
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P8.0  DATA  110905  DDMMRR  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
daty i czasu.  

   

   

P8.1  CZAS  0000  HHMM  ¦ǎǘŀǿ ŘȊƛŜƵ 27Σ ƳƛŜǎƛŊc 01 i rok 
15  

 

 

S8  Ÿ  DATA I  CZAS  ¦ǎǘŀǿ ƎƻŘȊƛƴť 14, minut 45.  
½ŀǇƛǎȊ Řŀǘť ƛ ƎƻŘȊƛƴťΣ ǿǊƽŏ do 
trybu S.  

 
 
 

6.14 Informacje dodatkowe . 
 
 
Funkcja ta pozwala na programowanie a nastňpnie drukowanie dodatkowych napis·w 

informacyjnych typu: 15% TANIEJ!!!, SPECJAĞY śWIłTECZNE, itp. Informacje te sŃ przypisane 
do konkretnego PLU. 
 
 

 
 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
ü Informacje dodatkowe moŨna zaprogramowaĺ tylko dla wolnych 
format·w etykiet.  

ü Maksymalnie moŨe byĺ zaprogramowanych 999999 informacji 
dodatkowych, a kaŨda informacja moŨe zawieraĺ do 99 linii tekstu.  

ü IloŜĺ linii jest uzaleŨniona od rozmiaru obszaru drukowania oraz 
wielkoŜci znak·w.  

ü Format etykiety musi mieĺ uprzednio zaprogramowane pole dla 
informacji dodatkowych. 
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6.14.1 Programowanie informacji dodatkowych. 

 
 
Wybieramy tryb programowania informacji dodatkowych, a nastňpnie wprowadzamy nowy 

numer informacji (np.: 1). W przypadku edycji, wprowadzamy istniejŃcy numer informacji. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S9  Ÿ  WIADOMO
SCI  

DOD  Wybierz tryb programowania 
zbioǊƽǿ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘΦ  

 

S9.0  WI DO  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘΦ  

  

S9.1  M01.01   S1 A 100  WȅōƛŜǊȊ ȊōƛƽǊ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ 
dodatkowych o numerze 1.  

[W][Y][P][R][O][D][U][K] 
[O][W][A][N][O][SP] 
[W][SP] 
[P][O][L][S][C][E]  

S9.1  M01.23  OLSCE  S1 A 78  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧť ŘƻŘŀǘƪƻǿŊ 
ƴǇΦΥ ƳƛŜƧǎŎŜ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ŀǊǘȅƪǳƱǳΦ  

(np.: WYPRODUKOWANO W POL-
SCE)  

[SIZE]  S9.1  M01.14  OLSCE  S2 A 63  Klawiszem [SIZE] zmieniamy 
rozmiar czcionki dla zbioru 
informacji dodatkowych.  

[SIZE]é[SIZE]  S9.1  M02.01  OLSCE  S4 A 53  ½ƳƛŜƵ ǊƻȊƳƛŀǊ ŎȊŎƛƻƴƪƛ ƴŀ {пΦ  

 

S9.1  M02.01   S1 A 100  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ŘǊǳƎŀ ƭƛƴƛť ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ 
dodatkowych  

 

S9  Ÿ  WIADOMO
SCI  

DOD  Zapisz zmiany zbioru informacji 
ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘ м ƛ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.14.2 Kasowanie informacji dodatkowych. 

 
 

W trybie programowania zbior·w informacji dodatkowych wprowadzamy numer informacji, 
kt·ry chcemy skasowaĺ np. 1. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  
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S9  Ÿ  WIADOMO
SCI  

DOD  Wybierz tryb programowania 
ȊōƛƻǊƽǿ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘΦ  

 

S9.0  WI DO  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘΦ  

  

S9.0  WI DO  1  NIE UST  ²ȅōƛŜǊȊ Ȋōƛƽr informacji 
dodatkowych o numerze 1.  

 

S9.0  WI DO  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S9  Ÿ  WIADOMO
SCI  

DOD  {ƪŀǎǳƧ Ȋōƛƽr informacji 
dodatkoǿȅŎƘ м ƛ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.15 Skğadniki. 
 
 
Zbi·r skğadnik·w moŨe byĺ programowany dla etykiet wolnego formatu (F1 ï F99). Rozmiar 

obszaru drukowania decyduje o iloŜci linii i iloŜci znak·w w kaŨdej linii.. 
 
 

 
 
 
 

6.15.1 Programowanie skğadnik·w. 

 
 
Wybieramy tryb programowania skğadnik·w, a nastňpnie wprowadzamy nowy numer 

skğadnik·w (np.: 1). W przypadku edycji, wprowadzamy istniejŃcy numer skğadnik·w. 
 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S10  Ÿ  ZBIOR  SKLADN.  Wybierz tryb programowania 
ȊōƛƻǊƽǿ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿΦ  

 

S10.0  SKLAD  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿΦ  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
ü Dla kaŨdego zbioru skğadnik·w moŨna zaprogramowaĺ do 99 linii 

tekstu.  
ü Maksymalnie moŨna zaprogramowaĺ do 999999 zbior·w. 
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S10.1  G01.01   S1 A 100  Wybierz zbi·r skğadnik·w o 
numerze 1.  

[C][U][K][I][E][R] S10.1  G01.07  CUKIER  S1 A 94  WprowadŦ skğadnik (np.: ñCU-
KIERò).  

[SIZE] S10.1  G01.07  CUKIER  S2 A 79  Klawiszem [SIZE] zmieniamy 
rozmiar czcionki dla zbioru 
skğadnik·w.  

 

S10.1  G02.01   S1 A 100  WprowadŦ nastňpny skğadnik.  

[M][A][K][A] S10.1  G02.05  MAKA  S1 A 96  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ŘǊǳƎŀ ƭƛƴƛť ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ 
dodatkowych  

 

S10  Ÿ  ZBIOR  SKLADN.  Zapisz zmiany zbioru 
skğadnik·w 1 i wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.15.2 Kasowanie skğadnik·w. 

 
 

W trybie programowania skğadnik·w wprowadzamy numer skğadnik·w, kt·ry chcemy 
skasowaĺ np. 1. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S10  Ÿ  ZBIOR  SKLADN.  Wybierz tryb programowania 
zbioǊƽǿ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿΦ  

 

S10.0  SKLAD  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿΦ  

  

S10.0  SKLAD  1  NIE UST  ²ȅōƛŜǊȊ ȊōƛƽǊ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ ƻ 
numerze 1.  

 

S10.0  SKLAD  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S10  Ÿ  ZBIOR  SKLADN.  {ƪŀǎǳƧ ȊōƛƽǊ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ м ƛ ǿǊƽŏ 
do trybu S.  
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6.16 Teksty . 

 
 
Funkcja pozwala na zaprogramowanie max 20 tekst·w po dwie linie kaŨdy, 

wykorzystywanych do drukowania takich informacji jak: NaleŨnoŜĺ zğ., Masa kg, Cena zğ/kg, Data 
pakowania, NaleŨy spoŨyĺ przed:., itd. 
 
 

 
 
 
 

6.16.1 Programowanie tekst·w. 

 
 
Wybieramy tryb programowania tekst·w, a nastňpnie wprowadzamy nowy numer tekstu 

(np.:1) W przypadku edycji, wprowadzamy istniejŃcy numer tekstu. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S11  Ÿ  ZBIOR  TEKSTOW  Wybierz tryb programowania 
ȊōƛƻǊƽǿ ǘŜƪǎǘƽǿΦ  

 

S11.0  TEKST  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ǘŜƪǎǘƽǿΦ  

  

S11.1  T01.01   S1 A 100  ²ȅōƛŜǊȊ ȊōƛƽǊ ǘŜƪǎǘƽǿ ƻ ƴǳƳŜǊȊŜ 
1.  

[P][A][C][Z][K][A] S11.1  T01.07  ACZKA  S1 A 94  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǘŜƪǎǘ ƴǇΦΥ t!/½Y!  

[SIZE] S11.1  T01.07  ACZKA  S2 A 79  Klawiszem [SIZE] zmieniamy 
rozmiar czcionki dla zbioru 
ǘŜƪǎǘƽǿΦ  

[SIZE]é[SIZE] S11.1  T01.07  ACZKA  S5 A 54  ½ƳƛŜƵ ǊƻȊƳƛŀǊ ŎȊŎƛƻƴƪƛ ƴŀ {рΦ  

 

S11.1  T02.01   S1 A 100  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ŘǊǳƎŊ ƭƛƴƛť ǘŜƪǎǘǳΦ  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
ü Teksty nr T1~T16 stosowane sŃ dla etykiet towaru (item label).  
ü Teksty nr T17~T20 stosowane sŃ dla etykiet sumarycznych (total 

label).  
ü IloŜĺ linii tekstu zaleŨy od wielkoŜci pola zadeklarowanego w formacie 

etykiety. 
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[D][A][T][A] S11.1  T02.05  DATA  S1 A 96   

 

S11  Ÿ  ZBIOR  TEKSTOW  ½ŀǇƛǎȊ ȊƳƛŀƴȅ ȊōƛƻǊǳ ǘŜƪǎǘƽǿ м ƛ 
ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.16.2 Kasowanie tekst·w. 

 
 
W trybie programowania tekst·w wprowadzamy numer tekstu kt·ry chcemy skasowaĺ np. nr1. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S11  Ÿ  ZBIOR  TEKSTOW  Wybierz tryb programowania 
ȊōƛƻǊƽǿ ǘŜƪǎǘƽǿΦ  

 

S11.0  TEKST  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ǘŜƪǎǘƽǿΦ  

  

S11.0  TEKST  1  NIE UST  ²ȅōƛŜǊȊ ȊōƛƽǊ ǘŜƪǎǘƽǿ ƻ ƴǳƳŜǊȊŜ 
1.  

 

S11.0  TEKST  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S11  Ÿ  ZBIOR  TEKSTOW  Skasuj zbi·r tekst·w 1 i wr·ĺ 
do trybu S.  

 
 
 

6.17 Formaty etykiet . 
 
 
Funkcja umoŨliwia zaprojektowanie wğasnych (dowolnych) format·w etykiet. Format etykiety 

moŨe byĺ utworzony w cağoŜci przez operatora lub czňŜciowo skopiowany z formatu 
standardowego, istniejŃcego w pamiňci wagi i poddany jedynie modyfikacji. 
 
 
 

6.17.1 Informacje og·lne. 

 
 
Pod pojňciem format etykiety (Ăwolny formatò) rozumiany jest projekt etykiety z przypisanymi 

polami, w kt·rych umieszczone sŃ ŨŃdane dane. KaŨdy uŨytkownik wagi ma moŨliwoŜĺ 
indywidualnego zaprogramowania wğasnych format·w etykiet dla etykiety jednostkowej oraz 
etykiety sumarycznej. 

 
Rysunek poniŨej przedstawia spos·b wydruku etykiet w wadze SM120LL.  
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6.17.2 Obszar, pozycja i kŃt drukowania. 

 
 
Projektowanie wzoru etykiety polega na ustawieniu pozycji pola, w kt·rym dany element 

bňdzie wydrukowany. Ustawienie to polega na zadeklarowaniu:  
- parametr·w wsp·ğrzňdnych X oraz Y lewego, dolnego naroŨnika pola,  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
ü UrzŃdzenie ma 16 format·w standardowych. 
ü MoŨna zaprogramowaĺ do 99 format·w etykiet (pierwszy wolny format 

w programowaniu PLU jest jako pozycja 17, drugi jako 18 itd.  
ü Rozmiar tworzonego formatu etykiety to 30 - 60 mm szerokoŜĺ, oraz 

28 ï 220 mm dğugoŜci (wysokoŜci). 
ü Aby uğatwiĺ programowanie, moŨna korzystaĺ z format·w 

standardowych jako bazy do tworzonego wolnego formatu etykiety. 
ü Pozycja kaŨdego elementu jest wyraŨona w milimetrach. 
ü MoŨliwy do wyboru kŃt obrotu drukowanej pozycji: 0, 90, 180 lub 270 

stopni. 
ü IloŜĺ linii tekstu zaleŨy od wielkoŜci pola zadeklarowanego w formacie 

etykiety. 
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- kŃta obrotu pola wzglňdem kierunku wysuwu etykiety (obr·t co 90Á),  
- szerokoŜci i wysokoŜci pola w mm (dla danych tekstowych),  
- statusu pola (dla jakich towar·w drukowane),  
- rozmiaru czcionki (dla danych numerycznych). 
 

           
 

           
 
 
 

6.17.3 Wykaz danych i ich typ·w moŨliwych do drukowania na etykiecie jednostkowej. 

 
 

Pozycje drukowane  Typ WyŜwietlacz Pozycje drukowane  Typ WyŜwietlacz 

1. Numer PLU  1  nrPLU  46. Cena jednostkowa przed 
rabatem 

1 CJ.PR 

2. Cena (- Podatek)  1  NALEZ  47 ~ 56. Obraz 1~Obraz 10  2  OBR1..10 

3. Cena jednostkowa  1  CEN.J  57. średnia cena 1 ś.NAL 

4. Masa  1  MASA  58. średnia masa 1 ś.MAS 

5. IloŜĺ  1  ILOśĹ 60. Cena jednostkowa w 
Euro 

1 EUR.U 

6. Data pakowania  1  DATAP  61. NaleŨnoŜĺ w euro 1 EUR.T 

7. Czas pakowania  1  CZASP  66. Kraj urodzenia  1  URODZ  

8. Nazwa towaru 2  NAZWA 67. Kraj hodowli  1  M.HOD  

9. Symbol jednostki towaru  1  JED.T  68. Miejsce uboju  1  UBOJU  

10. Data sprzedaŨy  1  DATAS  69. Miejsce rozbioru  1  ROZBI  

11. Godzina sprzedaŨy  1  GODZS  70. Numer referencyjny 
(identyfikacyjny) zwierzňcia  

1  NRREF 

12. Kod kreskowy  3  KODKR  71. Pochodzenie (rodow·d) 1  RODOW 

13. Nazwa sklepu  2  SKLEP  72. Temperatura 1 TEMP 

14. WartoŜĺ rabatu 1  RABAT 73. Multi kod kreskowy 1  3  M1BAR  

15. Data przydatnoŜci do 1  DATAW  74. Multi kod kreskowy 2  3  M2BAR  
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spoŨycia 

16. LOGO  2  LOGO  75. Numer seryjny 1 NRSER 

17. Kod grupy  1  KODGR  76. Masa brutto 1 BRUTT 

18. Kod dziağu  1  DZIAĞ  78. Rodzaj  1  RODZ.  

19. Numer wagi  1  NrWAG  79. Kategoria  1  KAT.G  

20. Skğadniki  2  SKLA.  80. Stado  1  STADO  

21. Informacje dodatkowe  2  INF.D  81. Kontakt  1  KONT.  

22. Ramka 1  4  FRM 1  82. GTIN  1  GTIN  

23. Ramka 2  4  FRM 2  83. Kod dostawcy 1 KOD.D 

24. Tara  1  TARA  84. Nazwa dostawcy 1 NAZ.D 

25. Kasjer 1  KASJ.  85. Adres dostawcy 1 1 ADR1D 

26 ~ 41. Tekst 1 ~ Tekst 16  2  TXT1..16  86. Adres dostawcy 2 1 ADR2D 

42. NaleŨnoŜĺ (+ Podatek)  1  Z POD 87. Reklama 2 REKL. 

43. WartoŜĺ podatku  1  W.POD 88. Discount price tag  P.TAG 

44. Miejsce produkcji 2  MIEJ.  89. Discount price image 1  PIMG1 

45. Cena przed rabatem 1 C P.R. 90. Discount price image 2  PIMG1 

 
 
 

6.17.4 Wykaz danych i ich typ·w moŨliwych do drukowania na etykiecie sumarycznej. 

 
 

Pozycje drukowane  Typ WyŜwietlacz Pozycje drukowane  Typ WyŜwietlacz 

1. Nr PLU  1  nrPLU  15. Cena netto 1 C-VAT 

2. Data pakowania  1  DATAP  16. NaleŨnoŜĺ  netto 1 N-VAT 

3. Masa  1  MASA  17.BaleŨnoŜĺ brutto 1 N+VAT 

4. IloŜĺ  1  ILOSC  18. NaleŨnoŜĺ w euro 1 N.EUR 

5. Symbol jednostki 1  JED.I  20. Kraj urodzenia  1  URODZ  

6. Cena brutto  1  C+VAT 21. Kraj hodowli  1  MCHOD  

7. Czas pakowania  1  CZASP  22. Miejsce uboju  1  UBOJU  

8. Napis >RAZEM< 1  RAZEM  23. Miejsce rozbioru  1  ROZBI  

9. Kod kreskowy  3  KODKR  24. Numer referencyjny 
(identyfikacyjny) zwierzňcia  

1  NRREF 

10. Kasjer 1  KASJ.  25. Kraj pochodzenia 1  POCH  

11. TEKST 17  2  TXT17  26. Sum.multi kod kresk.1 3  M1BAR  

12. TEKST 18  2  TXT18  27. Sum.multi kod kresk.2 3  M2BAR  

13. TEKST 19  2  TXT19  28. Numer seryjny 1 NRSER 

14. TEKST 20  2  TXT20     

 
 
 

6.17.5 Charakterystyka typ·w danych. 

 
 
Tabela poniŨej zawiera informacje o specyfice typu danych oraz moŨliwoŜci zmiany jego 

parametr·w. 
 

WğaŜciwoŜci Typ 1  Typ 2  Typ 3  Typ 4  

Pozycja X TAK TAK TAK TAK 
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Pozycja Y TAK TAK TAK TAK 

KŃt TAK TAK TAK NIE 

Status TAK TAK TAK TAK 

Rozmiar czcionki TAK NIE NIE NIE 

SzerokoŜĺ NIE TAK NIE NIE 

WysokoŜĺ NIE TAK TAK NIE 

GruboŜĺ NIE NIE NIE TAK 

 
 
 

6.17.6 Programowanie nowego formatu etykiet. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

  

S12  Ÿ  WOLNY  FORMAT  Wybierz tryb programowania 
formatu etykiety.  

 

S12.0  WOLN.  0  1-99  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
formatu etykiety.  

  

S12.1  ETYK.  0  SZER MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴǳƳŜǊ ŦƻǊƳŀǘǳ 
etykiety (np.: Nr 1)  

   

S12.2  ETYK.  0  WYS MM  ¦ǎǘŀǿ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ŜǘȅƪƛŜǘȅ όƴǇΦΥ 
48mm).  

   

S12.3  ETYK.  0  STOPNI  ¦ǎǘŀǿ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ŜǘȅƪƛŜǘȅ όƴǇΦΥ 
35mm).  

 lub  

S12.3  ETYK.  90  STOPNI  ²ŎƛǎƪŀƧŊŎ ƪƭŀǿƛǎȊ ώғғϐ ƭǳō ώҔҔϐ 
ȊƳƛŜƴƛŀƳȅ ƪŊǘ ŜǘȅƪƛŜǘȅΦ  
(0, 90, 180 oraz 270 stopni).  

 

S12.4  ETYK.  ETYK.  TOWARU  9ǘȅƪƛŜǘŀ ƻōǊƽŎƻƴŀ ƻ фл ǎǘƻǇƴƛ  

 lub  

S12.4  ETYK.  ETYK.  ZBIORCZA  Wybierz typ etykiety.  
(Etyk. towaru, Etyk zbiorcza)  
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S12.5  nrPLU  Ŷ 1  F ZBIOR  Wybierz typ program. danych.  

 
 
TYP 1 

Ustawienie pozycji drukowania danych nr PLU.  
Jest to pozycja typu 1, wiňc moŨna dla niej ustawiĺ nastňpujŃce parametry: pozycjň X, pozycjň Y, 
kŃt, status oraz rozmiar czcionki. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.  

 S12.5  nrPLU  Ŷ 1  F ZBIOR  Ustawienie pozycji: nrPLU.  

 

S12.5  nrPLU  0  X MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿŀǊǘƻǏŏ · όƴǇΦΥмƳƳύΦ  

  

S12.5  nrPLU  0  Y MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿŀǊǘƻǏŏ ¸ όƴǇΦΥмƳƳύΦ  

  

S12.5  nrPLU  0  STOPNI  ¦ǎǘŀǿ ƪŊǘ ŘǊǳƪƻǿŀƴƛŀ όƴǇΦΥΦфл 
stopni).  

  

S12.5  nrPLU  0  STATUS  Ustaw status drukowania.  

  

S12.5  nrPLU  S1  ROZ. 
CZCION  

Wybierz rozmiar czcionki (np.: S5).  

    

S12.5  nrPLU  S5  ROZ. 
CZCION  

²ŎƛǎƪŀƧŊŎ ƪƭŀǿƛǎȊ ώғғϐ ƭǳō ώҔҔϐ 
ȊƳƛŜƵ ǊƻȊƳƛŀǊ ŎȊŎƛƻƴƪƛΦ  

(S1~S5; M1~M5; L1~L5)  

 

S12.5  nrPLU  Ŷ 1  F ZBIOR  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǳǎǘŀǿƛŀƴƛŀ ƴŀǎǘťǇƴŜƧ 
pozycji.  

 
TYP 2 

Ustawienie pozycji drukowania danych SKLEP (nazwa sklepu).  
Jest to pozycja typu 2, wiňc moŨna dla niej ustawiĺ nastňpujŃce parametry: pozycjň X, pozycjň Y, 
kŃt, status, szerokoŜĺ, wysokoŜĺ. 
 

Dziağania na WyŜwietlacz UWAGA 
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klawiaturze  TARA kg Zğ/kg Zğ 

UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.  

 S12.5  SKLEP  Ŷ 13  F ZBIOR  Ustawienie pozycji: SKLEP  

 

S12.5  SKLEP 0  X MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿŀǊǘƻǏŏ · όƴǇΦΥмƳƳύΦ  

  

S12.5  SKLEP 0  Y MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿŀǊǘƻǏŏ ¸ όƴǇΦΥмƳƳύΦ  

  

S12.5  SKLEP 0  STOPNI  ¦ǎǘŀǿ ƪŊǘ ŘǊǳƪƻǿŀƴƛŀ όƴǇΦΥΦ180 
stopni).  

   

S12.5  SKLEP 0  SZER MM  ¦ǎǘŀǿ ǿȅǎƻƪƻǏŏ όƴǇΦΥ нлmm)  

   

S12.5  SKLEP 0  WYS MM  ¦ǎǘŀǿ ǿȅǎƻƪƻǏŏ όƴǇΦΥ м5mm)  

   

S12.5  SKLEP 0 STATUS  Ustaw status drukowania.  

 

S12.5  SKLEP 7  STATUS  Ustaw status drukowania na 
wydruk wszystkich pozycji.  

 

S12.5  SKLEP Ŷ 13   ²ŜƧŘȋ Řƻ ǳǎǘŀǿƛŀƴƛŀ ƴŀǎǘťǇƴŜƧ 
pozycji. 

 
 
 
TYP 3 

Ustawienie pozycji drukowania KODKR.  
Jest to pozycja typu 3, wiňc moŨna dla niej ustawiĺ nastňpujŃce parametry: pozycje X, pozycjň Y, 
kŃt, status oraz wysokoŜĺ. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.  

 
S12.5  KODKR  Ŷ 12  F TOWAR  Ustawienie pozycji KOD 

KRESKOWY 
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S12.5  KODKR  0  X MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿŀǊǘƻǏŏ · όƴǇΦΥрƳƳύΦ  

  

S12.5  KODKR  0  Y MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿŀǊǘƻǏŏ ¸ όƴǇΦΥнлƳƳύΦ  

   

S12.5  KODKR  0  STOPNI  ¦ǎǘŀǿ ƪŊǘ ŘǊǳƪƻǿŀƴƛŀ όƴǇΦΥΦфл 
stopni).  

  

S12.5  KODKR  0  WYS MM  ¦ǎǘŀǿ ǿȅǎƻƪƻǏŏ όƴǇΦΥ нрƳƳύ  

   

S12.5  KODKR  0  STATUS  Ustaw status drukowania.  

  

S12.5  KODKR  7  STATUS  Ustaw status kodu kreskowego na 
wydruk wszystkich pozycji.  

 

S12.5  KODKR  Ŷ 12  F TOWAR  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǳǎǘŀǿƛŀƴƛŀ ƴŀǎǘťǇƴŜƧ 
pozycji.  

 
 
TYP 4 

Ustawienie pozycji drukowania RAMKA.  
Jest to pozycja typu 4, wiňc moŨna dla niej ustawiĺ nastňpujŃce parametry: pozycje X, pozycjň Y, 
pozycje X1, pozycjň Y1, ,status, gruboŜĺ (szerokoŜĺ linii). 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.  

 S12.5  FRM 1  Ŷ 22  F TOWAR  Ustawienie pozycji: RAMKA 1 

 

S12.5  FRM 1   0  X MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿŀǊǘƻǏŏ · όƴǇΦΥмлmm).  

   

S12.5  FRM 1   0  Y MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿŀǊǘƻǏŏ ¸ όƴǇΦΥмmm).  
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S12.5  FRM 1   0  X1 MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ·м 
(np.:20mm).  

   

S12.5  FRM 1  0  Y1 MM  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ¸м 
(np.:15mm). 

   

S12.5  FRM 1  0  STATUS  Ustaw status drukowania.  

  

S12.5  FRM 1  0  STATUS  Ustaw sȊŜǊƻƪƻǏŏ ǊŀƳƪƛ όƴǇΦΥ 
2mm). 

  

S12.5  FRM 1  Ŷ 22 F TOWAR  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǳǎǘŀǿƛŀƴƛŀ ƴŀǎǘťǇƴŜƧ 
pozycji.  

 
 
 

6.17.7 Kopiowanie formatu etykiety. 

 
 
W trybie programowania format·w wybieramy funkcjň kopiowania istniejŃcego formatu 

etykiety, a nastňpnie wybieramy istniejŃcy format (np.: T7). 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  WejdŦ do trybu S.  

   

S12.0  WOLNY  0  1-99  Wybierz tryb programowania 
formatu etykiety i wejdŦ do 
niego.  

 

S12.0  WOLNY  1  1-99  Wybierz format etykiety (np.: Nr 
1).  

 

S12.0  WOLNY  NO 0  KOPIUJ  NaciŜnij klawisz [X], aby 
uruchomiĺ funkcjň kopiowania 
format·w.  

 

S12.0  WOLNY  T7 7  KOPIUJ  WciŜnij, [7] aby wybraĺ 
istniejŃcy format, kt·ry chcesz 
skopiowaĺ. (np.: T7).  

  

S12.1  Ÿ  WOLNY  FORMAT  Zapisz format numer 1 i wr·ĺ 
do trybu S.  
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6.17.8 Kasowanie formatu etykiet. 

 
 
Format etykiety nie moŨe zostaĺ usuniňty, jeŨeli jest poğŃczony z istniejŃcym zbiorem PLU.  

W trybie programowania formatu wybieramy istniejŃcy numer formatu, kt·ry zostanie usuniňty. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  WejdŦ do trybu S.  

   

S12.0  WOLNY  0  1-99  Wybierz tryb programowania 
formatu etykiety i wejdŦ do 
niego.  

 

S12.0  WOLNY  1  1-99  Wybierz format etykiety (np.: Nr 
1)..  

 

S12.0  WOLNY  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S12.0  Ÿ  WOLNY  FORMAT  Skasuj format 1 i wr·ĺ do trybu 
S.  

 
 
 

6.18 Miejsce produkcji.  
 
 
      Funkcja Miejsce Produkcji pozwala na drukowanie miejsca 
produkcji w postaci identyfikatora Inspekcji Weterynaryjnej. 
Rysunek obok przedstawia przykğadowy wydruk owalu wraz  
z informacjami o kraju produkcji. 

 
 
 
 

6.18.1 Programowanie miejsca produkcji. 

 
 
Wybieramy programowanie miejsca produkcji, a nastňpnie wprowadzamy nowy numer miejsca 

produkcji(np.: 1). W przypadku edycji wybieramy istniejŃcy numer miejsca produkcji. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S15.0  MIEJ.  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ƳƛŜƧǎŎ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΦ  
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S15.1  P01.01   S1 A 100  ²ȅōƛŜǊȊ ȊōƛƽǊ ƳƛŜƧǎŎ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƻ 
numerze 1.  

[W][Y][P][R][O][D][U]  
[K][O][W][A][N][O]  
[SP][W][SP][D][I][G][I]  

S15.1  P01.21  DIGI  S1 A 80  ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƳƛŜƧǎŎŜ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƴǇΦΥ 
WYPRODUKOWANO W DIGI  

[SIZE][SIZE]é  S15.1  P01.21  DIGI  S4 A 55  ½ƳƛŜƵ ǊƻȊƳƛŀǊ ŎȊŎƛƻƴƪƛ ƴŀ {пΦ  

 

S15  Ÿ  ZBIOR  MIEJSC  Zapisz zmiany zbioru miejsc 
ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ м ƛ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.18.2 Kasowanie miejsca produkcji. 

 
 

W trybie programowania miejsca produkcji wprowadzamy numer miejsca produkcji, kt·ry 
chcemy skasowaĺ (np.: 1), 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S15.0  MIEJ.  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ƳƛŜƧǎŎ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΦ  

 

S15.0  MIEJ.  1  NIE UST  ²ȅōƛŜǊȊ ȊōƛƽǊ ƳƛŜƧǎŎ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƻ 
numerze 1.  

 

S15.0  MIEJ.  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S15  Ÿ  ZBIOR  MIEJSC  {ƪŀǎǳƧ ȊōƛƽǊ ƳƛŜƧǎŎ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ м ƛ 
ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.19 Upusty ï ustawienia urzŃdzenia. 
 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S16.1  OCENA  0.00  OBNI.  ²ȅōƛŜǊȊ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŜ ǳǎǘŀǿƛŜƵ 
ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ  
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S16.1  OCENA  5.00  OBNI.  ¦ǎǘŀǿ ŘƻƳȅǏƭƴŊ ǿŀǊǘƻǏŏ 
przeceny (np.: 5.00%).  

 

S16  Ÿ  USTAW.  MASZYNY  ½ŀǇƛǎȊ ȊƳƛŀƴȅ ǳǎǘŀǿƛŜƵ  

 
 
 

6.20 Logo - ustaw ienia . 
 
 
Logo jest znakiem firmowym sklepu, firmy, kt·ry moŨe byĺ drukowany na etykietach  

(w dolnej czňŜci z lewej strony Nazwy Sklepu) lub paragonach (w nagğ·wku).  
W przypadku etykiet wolnego formatu naleŨy wczeŜniej zaprogramowaĺ obszar dla drukowania 
LOGO na etykiecie.  

Programowanie polega na Ăwypeğnianiuò i Ăczyszczeniuò pojedynczych punkt·w (128  
w poziomie i 64 w pionie), skğadajŃcych siň na obraz LOGO. 
 
 

 
 
 
 

6.20.1 Przygotowanie do programowania LOGO. 

 
 

¶ Przygotowaĺ projekt Logo na kartce z siatkŃ 128 x 64 punkty.  

¶ W przypadku Logo etykiety zaznaczyĺ obszar dla Logo.  

¶ Narysowaĺ Logo w siatce, wypeğniajŃc odpowiednie pola na czarno. 
 

Przykğad: Logo YAKUDO dla etykiety standardowej (37 x 30 punkt·w) 
 

 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
ü Wszystkie standardowe formaty etykiet posiadajŃ 37x30 punkt·w 

obszaru dla Logo. 
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6.20.2 WyŜwietlacz i klawisze funkcyjne przy programowaniu  LOGO. 

 
 

¶ WyglŃd wyŜwietlacza przy programowaniu LOGO  
 
 

 
 

¶ Klawisze funkcyjne do programowania LOGO  
 

Klawisz  Funkcja  Klawisz  Funkcja  

 

Czyszczenie punktu.  

 

Przesuniňcie kursora w g·rň. [ŷ]  

 

Wypeğnianie punktu.  

 

Przesuniňcie kursora w d·ğ. [Ź]  

 

Przesuniňcie kursora w lewo. [Ŷ]  

 

Przeskoczenie kursora do 
pierwszego punktu w nastňpnej 
linii.  

 

Przesuniňcie kursora w prawo. 
[Ÿ]  

 

Zapisanie danych.  
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6.20.3 Metoda programowania LOGO. 

 
 
PoniŨszy rysunek przedstawia zasadň rysowania znaku LOGO. 
 

 
 

¶ Podczas programowania (wypeğniania) punkt·w kursor automatycznie przechodzi do 

nastňpnego punktu w danej linii.  

¶ Gdy zostanie osiŃgniňty ostatni punkt w linii (128 poziomy punkt) lub naciŜniňty klawisz 

 kursor przejdzie (do g·ry) do pierwszego punktu w nastňpnej linii. 
 
 
 

6.20.4 Programowanie LOGO. 

 
 
Tabela poniŨej zawiera opis procedury programowania LOGO 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S17.0  LOGO  0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
zbior·w LOGO.  
Wybierz zbi·r LOGO 1.  

  

S17.1  LOGO  0  POZ-X  Ustaw pozycjň X (np.: 7 
punkt·w)  

  

S17.2  LOGO  0  POZ-Y  Ustaw pozycjň Y (np.: 1 punkt)  

  

S17.3  LOGO  000000  007-01  Wypeğnij/czyŜĺ punkty a 
nastňpnie przejdŦ do nowej 
linii.  
(np.:11101110001)  
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 é  

S17.3  LOGO  000000  001-02  WciŜnij klawisz [>>], aby 
przejŜĺ do nastňpnego punktu.  

    

   

S17.3  LOGO  000000  007-02  W razie potrzeby zmiany 
pozycji kursora naciŜnij ñ-
ñ (POS-Y) ñ - -ñ (POZ-X) 

  

S17.3  LOGO  7  POZ-X  ZmieŒ poziomy punkt startowy 
(np.: 5)  

  

S17.3  LOGO  2  POZ-Y  ZmieŒ pionowy punkt startowy  
( w obecnym przykğadzie nie 
zmieniamy)  

 

S17.3  LOGO  000000  005-02  ZatwierdŦ dane Logo.  

 

S17  Ÿ  ZBIOR  LOGO  Zapisz Logo nr 1 i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.20.5 Kasowanie LOGO. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S17.0  MIEJ.  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
LOGO.  

 

S17.0  LOGO  1  NIE UST  Wybierz zbi·r LOGO 1.  

 

S17.0  LOGO  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S17  Ÿ  ZBIOR  LOGO  Skasuj zbi·r LOGO 1 i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.21 Podatki.  
 
 

Funkcja pozwala zaprogramowaĺ stopň podatku zawartego w naleŨnoŜci lub dodawanego 
do niej. MoŨliwe jest zaprogramowanie do 10 podatk·w. Zaprogramowany podatek przypisany do 
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GRUPY automatycznie odnosi siň do wszystkich PLU naleŨŃcych do danej GRUPY (z wyjŃtkiem 
tych PLU, kt·re posiadajŃ indywidualnie przypisany podatek). Stopy podatku mogŃ mieĺ wartoŜĺ 
od 0,00% do 99,99%.  
IstniejŃ 2 typy podatk·w:  

¶ ADD ON TAX: Podatek jest dodawany do naleŨnoŜci.  

¶ VAT TAX: Podatek jest zawarty w naleŨnoŜci.  
 
 
 

6.21.1 Programowanie podatk·w. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S  

   

S18.0  POD.  0  NIE UST  Wybierz tryb programowania 
zbioru podatku. Wybierz numer 
zbioru podatku (np.: 1)  

  

S18.1  POD.  0.00  INCLUDE  Wybierz domyŜlna stopň 
podatku (np.: 3%)  

   

S18.1  POD.  3.00  INCLUDE  Wybierz typ podatku.  

  

S18.1  POD.  3.00  EXCLUDE  Zbi·r podatku 1 to podatek od 
wartoŜci dodanej (VAT)  

 

S18  Ÿ  ZBIOR  POD.  Zapamiňtanie zbioru podatku 1 
oraz powr·t do trybu S  

Klawisz  oraz  mogŃ zmieniaĺ typ podatku (zawartego/dodawanego). 
 
 
 

6.21.2 Kasowanie podatk·w. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S18.0  POD.  0  NIE UST  WprowadŦ tryb programowania 
zbioru podatku  

 

S18.0  POD.  1  NIE UST  WprowadŦ numer zbioru 
podatku 1  
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S18.0  POD.  KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S18  Ÿ  ZBIOR  POD.  Skasuj zbi·r podatku 1 i 
wracamy do trybu S.  

 
 
 

6.22 Komunikaty (napisy) sekwencyjne . 
 

 
Funkcja umoŨliwia zaprogramowanie 9 plik·w komunikat·w sekwencyjnych po 100 znak·w  

w linii dla kaŨdego z nich. 
 
 
 

6.22.1 Programowanie komunikat·w sekwencyjnych. 

 
 
Tabela poniŨej zawiera procedurň programowania napis·w sekwencyjnych. 
 

Dziağania na 
Klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S.  

   

S13.0  KOM S.  0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
zbior·w komunikat·w 
sekwencyjnych.  

  

S13.1  KOM S.  0  Wybierz zbi·r komunikat·w 
sekwencyjnych o numerze 1.  

[W][I][T][A][M][Y][SP][W]
[SP][M][A][G][A][Z][Y][N]
[I][E][SP][D][I][G][I]  

S13.1  KOM S. DIGI  23  WprowadŦ tekst komunikatu 
sekwencyjnego (np.: WITAMY 
W MAGAZYNIE DIGI)  

 

S13  Ÿ  KOM.  SEKWENC.  Zapisz zmiany zbioru 
komunikat·w sekwencyjnych 1 
i wr·ĺ do trybu S.  
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6.22.2 Kasowanie komunikat·w sekwencyjnych. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S13.0  POD.  0  NIE UST  WprowadŦ tryb programowania 
komunikat·w sekwencyjnych. 

 

S13.0  KOM S 1  NIE UST  Wybierz zbi·r komunikat·w 
sekwencyjnych o numerze 1.  

 

S13.0  KOM S KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S13  Ÿ  KOM.  SEKWENC.   Skasuj zbi·r komunikat·w 
sekwencyjnych 1 i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.23 Zestaw komunikat·w (napis·w) sekwencyjnych.  
 
 

Funkcja pozwala na zaprogramowanie do trzech zestaw·w komunikat·w sekwencyjnych. 
KaŨdy z zestaw·w moŨe zawieraĺ do trzech komunikat·w sekwencyjnych. 
 
 
 

6.23.1 Programowanie zestaw·w komunikat·w sekwencyjnych. 

 
 
Wybieramy tryb programowania sekwencji wyŜwietlania a nastňpnie wprowadzamy nowy 

numer sekwencji (np.: 1). W przypadku edycji wybieramy istniejŃcy numer sekwencji. 
 

Dziağania na 
Klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1  Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S.  

   

S14.0  SEKW.  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ȊōƛƻǊƽǿ ǎŜƪǿŜƴŎƧƛ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀΦ  

  

S14.1  SEKW. NR.KOM  000  ²ȅōƛŜǊȊ ȊōƛƽǊ ǎŜƪǿŜƴŎƧƛ 
ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀ ƻ ƴǳƳŜǊȊŜ мΦ  
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S14.2  SEKW. ATRYB.  123 000  ²ȅōƛŜǊȊ ƛǎǘƴƛŜƧŊŎȅ ƴǳƳŜǊ 
komunikatu sekwencyjnego (np.: 
1,2,3)  

    

S14.2  SEKW. SZYBK.  123 000   

   

S14.2  SEKW. SZYBK.  123 120  ¦ǎǘŀǿ ǇǊťŘƪƻǏŏ ǇǊȊŜǿƛƧŀƴƛŀΦ όƴǇΦΥ 
WIA#1=1:NORMALNIE,WIA#2=2:S
ZYBKO i MSG#3=0:WOLNO)  

 

S14  Ÿ  SEKW.  SKROLA  Zapisz zmiany zbioru sekwencji 
wyŜwietlania 1 i wr·ĺ do trybu 
S.  

 
 
 

 
 
 
 

6.23.2 WğŃczanie wyŜwietlania komunikat·w sekwencyjnych. 

 
 
Funkcja ta, jest uŨywana do:  

¶ wğŃczania zaprogramowanej sekwencji wyŜwietlania,  

¶ wyŜwietlania komunikat·w sekwencyjnych na wyŜwietlaczu w trybie waŨenia, gdy waga 
jest w stanie bezczynnoŜci,  

 
W trybie programowania sekwencji wyŜwietlania wprowadzamy numer sekwencji wyŜwietlania 

(np.: 1). 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S14.0  SEKW.  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ǎŜƪǿŜƴŎƧƛ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀΦ  

 

S14.0  SEKW. 1  NIE UST  ²ȅōƛŜǊȊ ǎŜƪǿŜƴŎƧť ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀ 
(np.: 1)  

 

PAMIŇTAJ ! 
 

Dostňpne sŃ nastňpujŃce szablony sekwencji wyŜwietlania:  
ü 0:L ï SCROLL:do 100 znak·w  
ü 1:BLINKING: do 25 znak·w  
ü 2:STATIS: do 25 znak·w  
ü 3:R-SCROLL: do 100 znak·w  
ü 4:WIPE IN: do 25 znak·w 
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S14  Ÿ  SEKWENC
JE 

  ¦ŀƪǘȅǿƴƛƧ ǎŜƪǿŜƴŎƧť 
ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀ мΣ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.23.3 WyğŃczenie wyŜwietlania komunikat·w sekwencyjnych. 

 
 
W trybie programowania sekwencji wyŜwietlania wprowadzamy wartoŜĺ 0.  
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S14.0  SEKW.  0  NIE UST  ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ǎŜƪǿŜƴŎƧƛ ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀΦ  

 

S14.0  SEKW. 1  NIE UST  ²ȅōƛŜǊȊ ǎŜƪǿŜƴŎƧť ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀ 
(np.: 1)  

 

S14  Ÿ  SEKWENC
JE 

 ¦ŀƪǘȅǿƴƛƧ ǎŜƪǿŜƴŎƧť 
ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀ мΣ ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.23.4 Kasowanie zestawu komunikat·w sekwencyjnych. 

 
 

W trybie programowania sekwencji wyŜwietlania wprowadzamy istniejŃcy numer zestawu 
(np.:1), kt·ry zostanie skasowany. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S14.0  SEKW. 0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
sekwencji wyŜwietlania.  

 

S14.0  SEKW. 1  NIE UST  Wybierz sekwencjň 
wyŜwietlania (np.: 1)  

 

S14.0  SEKW. KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S14  Ÿ  SEKWENC
JE 

 Skasuj sekwencje wyŜwietlania 
1 i wr·ĺ do trybu S.  
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6.24 Raport liniowy uŨytkownika. 

 
 
Funkcja ta pozwala na zaprogramowanie raportu liniowego uŨytkownika. MoŨna 

zaprogramowaĺ max. 99 plik·w, kaŨdy moŨe zawieraĺ max. 99 linii. 
 

 
 

6.24.1 Programowanie raportu liniowego uŨytkownika. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIOR PLU ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S22.0 U RPT. 0 NIE UST ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ǊŀǇƻǊǘǳ ƭƛƴƛƻǿŜƎƻ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀΦ 

  

S22.1 G01.01 S1 A 100 ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴǊΦ wŀǇƻǊǘǳ ƭƛƴƛƻǿŜƎƻ 
ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀ όƴǇΦ мύ 

[T][O][T][A][L][SP][PRICE] 
S22.1 G01.12 S1 A 89 ²ȅōƛŜǊȊ ǎŜƪǿŜƴŎƧť ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŀ 

(np.: 1)  

[SIZE]é[SIZE] 
    ²ȅōƛŜǊȊ ǿƛŜƭƪƻǏŏ ŎȊŎƛƻƴƪƛ  ό{м-S5 

lub M1-M5). 

 

S22 Ÿ USER  RPT  LINE Zapisz raport i ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.24.2 Kasowanie raportu liniowego uŨytkownika. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S22.0  U RPT 0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
sekwencji wyŜwietlania.  

 

S22.0  U RPT 1  NIE UST  Wybierz sekwencjň 
wyŜwietlania (np.: 1)  

 

S22.0  RPT KAS ?  Y-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  
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S22  Ÿ  USER RPT LINE Skasuj sekwencje wyŜwietlania 
1 i wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.25 Raport danych uŨytkownika. 
 
 
 

6.25.1 Programowanie raportu danych uŨytkownika. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIOR PLU ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S23.0 U RPT. 0 NIE UST ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
ǊŀǇƻǊǘǳ ŘŀƴȅŎƘ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀΦ 

   

S23.1 U RPT 0 TYPE NO ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴǊΦ ǊŀǇƻǊǘǳ ŘŀƴȅŎƘ 
ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀ όƴǇΦ мύ 

   

S23.2 U RPT 0 ST NUM ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǘȅǇ ǊŀǇƻǊǘǳ (np. 31 
PLU dzienny) 

  

S23.3 U RPT 0 ED NUM ²ǇǊƻǿŀŘȋ t[¦ ǎǘŀǊǘƻǿŜ όƴǇΦмύ 

    

S23.4 RPT  NO CONDITION ²ǇǊƻǿŀŘȋ t[¦ ƪƻƵŎƻǿŜ όƴǇΦфутύ 

 

S23.4 U RPT MAIN GROUP ²ȅōƛŜǊȊ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƪƭŀǿƛǎȊŀ · ǘȅǇ 
warunku (np. MAIN GROUP) 

 

S23 Ÿ USER  RPT  DATA Zapisz raport i ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  
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6.25.2 Kasowanie raportu danych uŨytkownika. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S23.0  U RPT 0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
sekwencji wyŜwietlania.  

 

S23.0  U RPT 1  NIE UST  Wybierz sekwencjň 
wyŜwietlania (np.: 1)  

 

S23.0  RPT KAS ?  T-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S23  Ÿ  USER RPT DATA Skasuj sekwencje wyŜwietlania 
1 i wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.26 Raport sekwencyjny uŨytkownika. 
 
 
 

6.26.1 Programowanie raportu sekwencyjnego uŨytkownika. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIOR PLU ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S24.0 U RPT. 0 NIE UST ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
raportu sekwencyjnego 
ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀΦ 

   

S24.1 U RPT 0 TYPE NO ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƴǊΦ ǊŀǇƻǊǘǳ 
ǎŜƪǿŜƴŎȅƧƴŜƎƻ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀ όƴǇΦ 
1) 

 

S24.2 U RPT PWD ALLOW Resetuj raport 

  

S24.3 U RPT 0 DATA# 1 ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƘŀǎƱƻ(np.1) 
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S24.4 U RPT   DATA# 1 ²ǇǊƻǿŀŘȋ raport danych 
ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀ όƴǇΦмύ 

 

S24.4 U RPT 2 DATA# 2 ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǊŀǇƻǊǘ ŘŀƴȅŎƘ 
ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀ όƴǇΦнύ 

 

S24 Ÿ USER  RPT  DATA Zapisz raport i ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.26.2 Kasowanie raportu sekwencyjnego uŨytkownika. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S24.0  U RPT 0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
sekwencji wyŜwietlania.  

 

S24.0  U RPT 1  NIE UST  Wybierz sekwencjň 
wyŜwietlania (np.: 1)  

 

S24.0  RPT KAS ?  T-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S24  Ÿ  USER RPT SEQ Skasuj sekwencje wyŜwietlania 
1 i wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.27 Temperatura.  
 
 
Funkcja ta pozwala na zaprogramowanie wartoŜci temperatury, kt·rŃ moŨna wydrukowaĺ na 

etykiecie. MoŨna zaprogramowaĺ max. 999999 temperatur.  
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6.27.1 Programowanie temperatury 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIOR PLU ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S30.0 TEMP 0 NIE UST ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
temperatur. 

  

S30.1 TEMP NON TEMP 1 ²ǇǊƻǿŀŘȋ Řƻƭƴȅ ȊŀƪǊŜǎ 
temperatury (np. 1) 

   

S30.1 TEMP NON TEMP1 ²ǇǊƻǿŀŘȋ Řƻƭƴȅ ȊŀƪǊŜǎ 
temperatury (np. -10ϲC) 

  

S30.2 TEMP 20 TEMP2 ²ǇǊƻǿŀŘȋ ƎƽǊƴȅ ȊŀƪǊŜǎ 
temperatury (np. 20ϲC) 

 

S30 Ÿ  TEMPERAT
URA 

Zapisz ȊōƛƽǊ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊ i ǿǊƽŏ Řƻ 
trybu S.  

 
 
 

6.27.2 Kasowanie zakresu temperatury. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S30.0 TEMP 0  NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
sekwencji wyŜwietlania.  

 

S30.0 TEMP 1  NIE UST  Wybierz plik temperatury kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S30.0  RPT KAS ?  T-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S30  Ÿ   TEMPERAT
URA 

Skasuj plik temperatury 1 i 
wr·ĺ do trybu S.  
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6.28 Multi -barcode.  

 
 

Multi-barcode sğuŨy do drukowania kod·w EAN28, CODE128, kod·w GS1 oraz kod·w 2D.  
 
 
 

6.28.1 Programowanie MULTI -BARCODE. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIOR PLU ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S31.0 M BAR 0 NIE UST ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
multi barcode. 

  

S31.1 E_A M 0 ²ǇǊƻǿŀŘȋ multi barcode (np. 1) 

  é 

S31.1 E_C F(00)14XCD  Wybierz typ kodu kreskowego 
ό9ψ!Σ 9ψ.Σ 9ψ/Σ ¢н5 ύ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 
klawisza X (np.E_C) 

   

S31.1 E_C  DEFAULT Wybierz ǎǘǊǳƪǘǳǊť kodu 
kreskowego. 

 

S31.2 E_C  EAN128 Wybierz rodzaj kodu kreskowego 
(np. EAN128) 

 

S31 Ÿ  MULTI-
BARCODE 

Zapisz kod i ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.28.2 Kasowanie MULTI -BARCODE. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S31.0 M BAR 0 NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
multi-barcode.  
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S31.0 M BAR 1  NIE UST  Wybierz multi-barcode, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S31.0  RPT KAS ?  T-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S30  Ÿ   MULTI-
BARCODE 

Skasuj multi-barcode 1 i wr·ĺ 
do trybu S.  

 
 

6.29 Tekst jako kod 2D . 
 
 
Za pomocŃ tej funkcji moŨemy zaprogramowaĺ tekst w postaci kodu 2D.  

 
 
 

6.29.1 Programowanie tekstu jako kodu 2D. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIOR PLU ²ȅōƛŜǊȊ ǘǊȅō {Φ ²ǎƪŀȋƴƛƪ 
ustawiony na S.  

   

S32.0 TXT2D 0 NIE UST ²ŜƧŘȋ Řƻ ǘǊȅōǳ ǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ 
tekstu 2D. 

  

S32.1 T01.01 S1 A 100 ²ǇǊƻǿŀŘȋ numer kodu 2D (np. 1) 

www.yakudo.eu 

S32.1 T01.14  S1 A 87 ²ǇǊƻǿŀŘȋ ǘŜƪǎǘ ƪǘƽǊȅ Ƴŀ ōȅŏ 
zapisany w kodzie 2D (np. 
www.yakudo.eu) 

 

S32 Ÿ 2D BAR TEXT Zapisz kod i ǿǊƽŏ Řƻ ǘǊȅōǳ {Φ  

 
 
 

6.29.2 Kasowanie tekstu ï kodu 2D. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ  ZBIOR  PLU  Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S32.0 TXT2D 0 NIE UST  WejdŦ do trybu programowania 
tekstu kodu 2D.  
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S32.0 TXT2D 1 NIE UST  Wybierz plik kodu 2D, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S32.0  TXT2D KAS ?  T-C N-T  Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S32  Ÿ  2D BAR TEXT Skasuj kod 2D i wr·ĺ do trybu 
S.  

 
 

6.30 Nazwy kraj·w. 
 
 

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie nazwy kraju. Maksymalnie 
moŨna zaprogramowaĺ 9999 kraj·w. KaŨdy z nich moŨe siň skğadaĺ maksymalnie z 16 znak·w. 
 
 

 
 
 
 

6.30.1 Programowanie nazw kraj·w. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S34.0 KRAJ 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
nazw kraj·w. 

  

S34.1 KRAJ  NAZW   0 WprowadŦ numer kraju (np. 1) 

[P][O][L][S][K][A] 
 

S34.1 KRAJ  NAZW   6 WprowadŦ nazwň kraju (np. 
POLSKA) 

 

S34 Ÿ ZBIčR KRAJčW Zapisz nazwň kraju i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Programowanie zbioru nazw kraj·w wymaga ustawienia    
SPEC 258 ï znakowanie miňsa (1 ï TAK). 
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6.30.2 Kasowanie nazw kraj·w. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S34.0 KRAJ 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
nazwy kraj·w.  

 

S34.0 KRAJ 1 NIE UST Wybierz numer kraju, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S34.0 KRAJ KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S34  Ÿ  ZBIčR KRAJčW Skasuj numer nazwy kraju i 
wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.31 Miejsce uboju  (nr. rzeŦni) . 
 
 

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie miejsca uboju. Maksymalnie 
moŨna zaprogramowaĺ 9999 nazw miejsc uboju. KaŨda nazwa moŨe siň skğadaĺ maksymalnie  
z 16 znak·w. 
 
 

 
 
 
 

6.31.1 Programowanie miejsca uboju. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S35.0 MUBOJ 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
miejsca uboju. 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Programowanie miejsca uboju wymaga ustawienia    
SPEC 258 ï znakowanie miňsa (1 ï TAK). 
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S35.1 MUBOJ 1 KRAJ WprowadŦ numer zbioru 
miejsca uboju (np. 1) 

  

S35.2 MUBOJ  NAZW 0 WprowadŦ nr. zbioru kraju, w 
kt·rym znajduje siň miejsce 
uboju (np. 1) 

[P][L][1][2][3][4][5][6][7][8][9][
0][1][2] 

S35.2 MUBOJ  NAZW   14 WprowadŦ miejsce uboju ï 
numer rzeŦni (np. 
PL123456789012) 

 

S35 Ÿ M.UBOJU  Zapisz miejsce uboju i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 

6.31.2 Kasowanie miejsca uboju. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S35.0 MUBOJ 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
miejsca uboju. 

 

S35.0 MUBOJ 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S35.0 MUBOJ KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S35 Ÿ M.UBOJU  Skasuj miejsce uboju i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.32 Miejsce rozbioru.  
 
 

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie miejsca rozbioru. 
Maksymalnie moŨna zaprogramowaĺ 9999 nazw miejsca rozbioru. KaŨda nazwa moŨe siň 
skğadaĺ maksymalnie z 16 znak·w. 
 
 

 
 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Programowanie miejsca rozbioru wymaga ustawienia    
SPEC 258 ï znakowanie miňsa (1 ï TAK). 
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6.32.1 Programowanie miejsca rozbioru. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA Kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S36.0 HAUSE 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
miejsca rozbioru. 

  

S36.1 HAUSE 0 KRAJ WprowadŦ numer zbioru 
miejsca uboju (np. 1) 

  

S36.2 HAUSE  NAZW 0 WprowadŦ nr. zbioru kraju, w 
kt·rym znajduje siň miejsce 
rozbioru (np. 1) 

[P][L][1][2][3][4][5][6][7][8][9][
0][1][2] 

S36.2 HAUSE  NAZW   14 WprowadŦ miejsce rozbioru ï 
numer rzeŦni (np. 
PL123456789012) 

 

S36 Ÿ M.ROZBIO
RU 

 Zapisz miejsce rozbioru i wr·ĺ 
do trybu S.  

 
 
 

6.32.2 Kasowanie miejsca rozbioru . 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S36.0 HAUSE 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
miejsca rozbioru. 

 

S36.0 HAUSE 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S36.0 HAUSE KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S35 Ÿ M.UBOJU  Skasuj miejsce rozbioru i wr·ĺ 
do trybu S.  
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6.33 Rodzaj  miňsa. 

 
 
Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie rodzaju miňsa. Maksymalnie 

moŨna zaprogramowaĺ 9999 nazw rodzaj·w miňsa. KaŨda nazwa moŨe siň skğadaĺ maksymalnie 
z 16 znak·w. 
 
 

 
 
 
 

6.33.1 Programowanie nazw rodzaj·w miňsa. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA Kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S47.0 RODZ. 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
nazw rodzaj·w miňsa. 

  

S47.1 RODZ.  NAZW  0 WprowadŦ numer zbioru nazwy 
rodzaju miňsa(np. 1) 

[R][O][D][Z][A][J][#][1] 
S47.2 RODZ.  NAZW   8 WprowadŦ nazwň rodzaju 

miňsa (np.RODZAJ#1) 

 

S47 Ÿ ZBIčR RODZAJčW Zapisz nazwň rodzaju i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Programowanie rodzaj·w miňsa wymaga ustawienia    
SPEC 258 ï znakowanie miňsa (1 ï TAK). 
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6.33.2 Kasowanie nazw rodzaj·w miňsa. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S47.0 RODZ. 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
nazw rodzaj·w miňsa. 

 

S47.0 RODZ. 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S47.0 RODZ. KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S47 Ÿ ZBIčR RODZAJčW Skasuj nazwň rodzaju miňsa i 
wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.34 Kategoria miňsa. 
 
 
Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie nazwy kategorii miňsa. 

Maksymalnie moŨna zaprogramowaĺ 9999 nazw kategorii miňsa. KaŨda nazwa moŨe siň skğadaĺ 
maksymalnie z 16 znak·w. 
 
 

 
 
 
 

6.34.1 Programowanie nazw kategorii miňsa. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA Kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S48.0 KATEG 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
nazw  kategorii miňsa. 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Programowanie kategorii miňsa wymaga ustawienia    
SPEC 258 ï znakowanie miňsa (1 ï TAK). 
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S48.1 KATEG  NAZW  0 WprowadŦ numer zbioru 
kategorii (np. 1) 

[K][A][T][E][G][O][R][I][A][#][1] 
S48.1 KATEG  NAZW   11 WprowadŦ nazwň kategorii 

(np.KATEGORIA#1) 

 

S47 Ÿ ZBIčR KATEGORII Zapisz nazwň kategorii i wr·ĺ 
do trybu S.  

 
 
 

6.34.2 Kasowanie nazw kategorii miňsa. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S48.0 KATEG. 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
nazw  kategorii miňsa. 

 

S48.0 KATEG 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S48.0 KATEG KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S48 Ÿ ZBIčR KATEGORII Skasuj nazwň kategorii miňsa i 
wr·ĺ do trybu S.  

 
 
 

6.35 Stado.  
 
 

Funkcja ta pozwala wydrukowaĺ na etykiecie lub paragonie identyfikator stada. Maksymalnie 
moŨna zaprogramowaĺ 9999 nazw identyfikator·w stada. KaŨda nazwa moŨe siň skğadaĺ 
maksymalnie z 16 znak·w. 
 
 

 
 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Programowanie identyfikatora stada wymaga ustawienia    
SPEC 258 ï znakowanie miňsa (1 ï TAK). 
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6.35.1 Programowanie identyfikatora stada. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA Kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S49.0 STADO 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
stada. 

  

S49.1 STADO  NAZW  0 WprowadŦ numer zbioru stada 
(np. 1) 

[S][T][A][D][O][#][1] 
S49.1 STADO  NAZW   7 WprowadŦ nazwň stada 

(np.STADO#1) 

 

S49 Ÿ ZBIčR STADA Zapisz nazwň stada i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.35.2 Kasowanie nazw stada. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S49.0 STADO 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
stada. 

 

S49.0 STADO 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S49.0 STADO KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S49 Ÿ ZBIčR STADA Skasuj nazwň stada i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.36 Traceability (Ŝledzenie). 
 

 
Funkcja ta pozwala uŨytkownikowi  zaprogramowaĺ informacje sğuŨŃce do Ŝledzenia 

pochodzenia miňsa (traceability). Informacje te moŨna wywoğaĺ w trybie rejestracji poprzez 
podanie numeru traceability. MoŨna utworzyĺ aŨ 999999 rekord·w traceability.  
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Traceability zawiera poniŨsze informacje: 

¶ Kraj pochodzenia. 

¶ Kraj hodowli. 

¶ Miejsce uboju / kraj uboju. 

¶ Miejsce rozbioru / kraj rozbioru. 

¶ Kraj pochodzenia. 

¶ Numer referencyjny / kod referencyjny. 

¶ GTIN (Globalny Numer Jednostki Handlowej). 

¶ Numer partii. 

¶ Rodzaj. 

¶ Kategoria. 

¶ Stado. 

¶ Kontakt 

¶ Data spoŨycia (format daty zaleŨy od ustawienia SPEC 17). 

¶ Masa maksymalna. 

¶ Kod dostawcy. 

¶ Nazwa dostawcy. 

¶ Pierwszy adres dostawcy. 

¶ Drugi adres dostawcy. 
 
 
 

6.36.1 Programowanie traceability . 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA Kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S37.0 TRACE 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
traceability. 

  

S37.1 TRACE 0 URODZ WprowadŦ numer zbioru 
traceability (np. 1) 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Zwr·ĺ uwagň na nastňpujŃce specyfikacje:  
SPEC 272 ï wyb·r formatu numeru referencyjnego. 
SPEC 17ï ustawienie formatu daty (np. 1 ï DDMMYY). 
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S37.2 TRACE 0 HODOW WprowadŦ numer zbioru kraju 
urodzenia (np. 1) 

  

S37.3 TRACE 0 UBOJNIA WprowadŦ numer zbioru kraju 
hodowli (np. 1) 

  

S37.4 S CNT 0 LNK  1 WprowadŦ numer zbioru 
miejsca uboju (np. 1) 

  

S37.5 TRACE 0 ROZBIčR WprowadŦ link: numer zbioru 
kraju dla miejsca uboju (np. 1) 

  

S37.6 TRACE 0 LNK  1 WprowadŦ numer zbioru 
miejsca rozbioru  (np. 1) 

  

S37.7 TRACE 0 POCHODZ WprowadŦ link: numer zbioru 
kraju dla miejsca rozbioru 

  

S37.8 R-CD  NAZW  0 WprowadŦ numer kraju 
pochodzenia (np. 1) 

[1][2][3][4]  

S37.9 GTIN  NAZW  0 WprowadŦ kod referencyjny 
(np. 1234) 

[A][B][C][D]  

S37.10 PART.  NAZW  0 WprowadŦ numer GTIN (np. 
ABCD) 

[5][6][7][8][A]  

S37.11 TRACE 0 RODZ. WprowadŦ numer partii 
produkcyjnej (LOT) (np. 5678A) 

  

S37.12 TRACE 0 KATEG WprowadŦ numer zbioru 
rodzaju miňsa (np. 1) 



PROGRAMOWANIE SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI 

 
 

 

98 YAKUDO PLUS    

  

S37.13 TRACE 0 STADO WprowadŦ numer zbioru 
kategorii (np. 1) 

  

S37.14 KONT  NAZW  0 WprowadŦ numer zbioru stada 
(np. 1) 

 [K][O][N][T][SP][1]  

37.15 TRACE 000000 D.SPO WprowadŦ kontakt (np. KONT 
1) 

[3][0][0][6][1][5]  

37.16 TRACE 0.000 MASA WprowadŦ datň przydatnoŜci 
do spoŨycia (np. 300615) 

[1][5][0][0]  

37.17 S CD  NAZW  0 WprowadŦ maksymalnŃ masň 
(np. 1.500 kg) 

[K][O][D][SP][D][1]  

37.18 S NM  NAZW  0 WprowadŦ kod dostawcy (np. 
KOD D1) 

[D][O][S][T][A][W][C][A][1]

 

37.19 S AD1  NAZW  0 WprowadŦ nazwň dostawcy 
(np. DOSTAWCA1) 

[A][D][R][E][S][SP][1]  

37.20 S AD2  NAZWA  0 WprowadŦ adres 1 dostawcy 
(np. ADRES 1) 

[A][D][R][E][S][SP][2] 
37.20 S AD2  NAZWA  7 WprowadŦ adres 2 dostawcy 

(np. ADRES 2) 

 

S37 Ÿ TRACEABI
LITY 

 Zapisz traceability i wr·ĺ do 
trybu S.  
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6.36.2 Kasowanie traceability . 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

   

S1 Ÿ ZBIčR PLU Wybierz tryb S. WskaŦnik 
ustawiony na S.  

   

S37.0 TRACE 0 NIE UST WejdŦ do trybu programowania 
traceability. 

 

S37.0 TRACE 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, kt·ry 
chcesz skasowaĺ (np.: 1)  

 

S37.0 TRACE KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.  
[C] dla Tak, [T] dla Nie.  

 

S37 Ÿ TRACEABI
LITY 

 Skasuj traceability  i wr·ĺ do 
trybu S.  

 
 
 

6.37 Wprowadzanie znak·w alfanumerycznych . 
 
 
Aby uğatwiĺ wpisywanie znak·w alfanumerycznych w procedurach programowania umieŜĺ 

szablon ze znakami w kieszeni na klawiaturze preset. 
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KaŨdy z klawiszy zawiera 3-4 znaki alfanumeryczne.  
Przykğadowo klawiszem [A/a/1] moŨemy wpisaĺ znak: ĂAò, Ăaò lub Ă1ò. 

 
Dziağania ASCII WyŜwietlacz  Stan wskaŦnika Uwagi  

NaciŜnij klawisz jeden raz. WPROWADZENIE 
óAô 

A WskaŦnik P wğŃczony   *  

NaciŜnij klawisz dwa razy. WPROWADZENIE 
óaô 

A WskaŦnik P wyğŃczony   **  

NaciŜnij klawisz trzy razy. WPROWADZENIE 
ó1ô 

1 WskaŦnik P wyğŃczony   ***  

 
* WğŃczenie siň wskaŦnika P sygnalizuje uŨycie wielkiej litery w programowaniu PLU.  
** Po wprowadzeniu jednej litery wskaŦnik pod literŃ miga przez 1.5 sekundy.  
*** Kiedy wskaŦnik pod literŃ miga poprzez naciŜniňcie tego samego klawisza moŨliwa jest zmiana na nastňpny znak 
ASCII np.: z ñAò na Ăaò. 

 
 
 

6.38 Wprowadzanie kod·w ASCII. 
 
 
Wprowadzanie kodu ASCII jest kolejnym rodzajem wprowadzania znak·w ASCII. Wyb·r 

metody umoŨliwia klawisz [CODE].  
 
Przykğad: UŨycie metody wprowadzania kodu ASCII do wprowadzenia nazwy towaru [CAKE]. 
 



SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI PROGRAMOWANIE  

 
 

 

 YAKUDO PLUS   101 

Dziağania na 
Klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

éé  éé  éé  éé  éé  ΧΧ  

 
S1.3  C01.01   S1 A 22  

 
WprowadŦ nazwň towaru.  
 

 

S1.3  C01.01  A-  S1 A 22  bŀŎƛǏƴƛƧ ǇǊȊȅŎƛǎƪ ώ/h59ϐ (P32) aby 
ǊƻȊǇƻŎȊŊŏ wprowadzanie kodu 
ASCII.  

  

S1.3  C01.02  A-  S1 A 21  YƻŘ !{/LL ст ƻȊƴŀŎȊŀ ƭƛǘŜǊť Ψ/ΩΦ  

  

S1.3  C01.03  A-  S1 A 20  YƻŘ !{/LL ср ƻȊƴŀŎȊŀ ƭƛǘŜǊť Ψ!ΩΦ  

  

S1.3  C01.04  A-  S1 A 19  YƻŘ !{/LL тр ƻȊƴŀŎȊŀ ƭƛǘŜǊť ΨYΩΦ  

  

S1.3  C01.05  A-  S1 A 18  YƻŘ !{/LL сф ƻȊƴŀŎȊŀ ƭƛǘŜǊť Ψ9ΩΦ  

 

S1.3  C01.01  CAKE  S1 A 18  tǊȊŜƱŊŎȊŜƴƛŜ ƳŜǘƻŘȅ 
ǿǇǊƻǿŀŘȊŀƴƛŀ ȊƴŀƪƽǿΦ 
²ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜ Ȋƴŀƪƛ ȊƻǎǘŀƴŊ 
ǿȅǏwietlone w oknie ceny 
jednostkowej.  

éé  éé  éé  éé  éé  ΧΧ  

 
Poszczeg·lne kraje mogŃ korzystaĺ z listy lokalnych kod·w ASCII. 
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7. TRYB WAŧENIA. 

 
 
 

7.1 WğŃczenie i wyğŃczenie wagi. 
 
 
PoniŨej przedstawiona jest skr·cona sekwencja startowa wyŜwietlacza wagi po wğŃczeniu 

zasilania. 
 

 
              

 
 
Wersja oprogramowania. W tym przykğadzie:STE58 V01.06 B03 
 

 
 
WyŜwietlacz po prawidğowym zakoŒczeniu startu wagi. 
 

 

 

PAMIŇTAJ ! 

WğŃczenie lub wyğŃczenie wagi przyciskiem  jest moŨliwe tylko  
w przypadku wczeŜniejszego ustawienia gğ·wnego wyğŃcznika zasilania 
(znajduje siň on z lewej strony wagi od doğu) w pozycje ON (WĞ). 
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7.2 Zerowanie.  

 
 
Wszystkie czynnoŜci zwiŃzane z waŨeniem powinny byĺ wykonywane w oparciu o procedurň 

opisanŃ poniŨej. UŨytkownik powinien dopilnowaĺ jej wykonania przed wykonaniem waŨeniem. 
 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 - FIX T, 4 - FIX P 

Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 1 2 3 4 

TARA  kg  zğ/kg zğ 

Tryb gotowoŜci  
 

 0.0 0 0  0.0 0  0.0 0  0.0 0      

Zerowanie pomiaru 
masy.  

 

8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
8 

8 8 8 8 8 
8 8 

    

  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0  0.0 0      

UmieŜĺ przedmiot na 
szalce (np.: 1.00kg)  

 0.0 0 0  1.0 0 0  0.0 0  0.0 0      

 

 

0.0 1 0  1.0 0 0  1.2 0  1.2 0      

UsuŒ przedmiot z 
szalki.  

 0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0      

 
 
 

7.3 Tarowanie.  
 
 
Waga umoŨliwia zastosowanie jednej z trzech metod tarowania:  

- umieszczenie opakowania na szalce, 
- wpisanie wartoŜci tary bezpoŜrednio z klawiatury, 
- przypisanie tary do PLU, 
 
Tarowanie poprzez poğoŨenie opakowania / tacki na szalce wagi: 

Operacja  Stan 
wyŜwietlacza: 

MASA kg  

WskaŦniki U W A G I 

ZERO NET 

Poğ·Ũ na szalce opakowanie do 
tarowania, np. 30g  

0.030   Wskazanie masy opakowania. 

NaciŜnij przycisk TARA  

?  

   NastŃpi tarowanie masy opakowania.  
 

UsuŒ tarowane opakowanie         
z szalki wagi  

0.030   Wskazanie pomniejszone o masň 
opakowania. 

 
Tarowanie poprzez wpisanie ŨŃdanej wartoŜci tary:  

Operacja  Stan 
wyŜwietlacza: 

MASA kg  

WskaŦniki U W A G I 

ZERO NET 

WprowadŦ ŨŃdana wartoŜĺ tary 
np. 10g  

0.010   Wskazanie masy tary w polu TARA, 
oraz jej ujemnej wartoŜci w polu 
masa.  
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?  

 

 
 
Kasowanie tary: 

Operacja  Stan 
wyŜwietlacza: 

MASA kg  

WskaŦniki U W A G I 

ZERO NET 

NaciŜnij przycisk tara 

 ?  

0,000    Kasuje wprowadzonŃ tarň.  
 

 
 
Kasowanie tary przypisanej do PLU:: 

Operacja  Stan 
wyŜwietlacza: 

MASA kg  

WskaŦniki U W A G I 

ZERO NET 

Wpisz numer ŨŃdanego PLU z 
przypisanŃ tarŃ  

?   

 

-0.050   Wskazanie masy tary w polu TARA, 
oraz jej ujemnej wartoŜci w polu masa  
 

NaciŜnij przycisk tara (przy pustej 
szalce) 

 ?  

0.000   Kasuje tarň wybranego wczeŜniej PLU 
z przypisanŃ tarŃ. 

 
 
 

7.4 Tryb manual / prepak . 
 
 

Waga SM-120 umoŨliwia pracň w dw·ch trybach:  

¶ Tryb rňczny - manual (M)  

¶ Tryb automatyczny ï prepack (P)  
 

Wyb·r trybu nastňpuje po naciŜniňciu przycisku [AUTO]  i jest sygnalizowany 

Ŝwieceniem wskaŦnika przy informacji o aktywnym trybie M (manual) lub P (prepack) 
 
Tryb manual ï stosowany jest w przypadku waŨenia/etykietowania indywidualnego np. gdy 
waŨymy jeden produkt a po nim nastňpuje wyb·r kolejnego, czyli nastňpuje pojedyncza operacja 
waŨenia zakoŒczona wydrukiem etykiety.  
 
Tryb prepack ï stosowany jest w przypadkach potrzeby zwaŨenia i zaetykietowania wiňkszej 
iloŜci tego samego produktu (PLU). Po wyborze numeru PLU i poğoŨeniu produktu na szalce 
etykieta jest drukowana automatycznie. PoğoŨenie kolejnego produktu powoduje wydrukowanie 
kolejnej etykiety.  
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W przypadku towar·w niewaŨonych drukowanie etykiet moŨe odbywaĺ siň na zasadzie 
wstňpnego podania iloŜci etykiet poprzez uprzednio zaprogramowany klawisz funkcyjny ILOśĹ 
PACZEK. Po wydrukowaniu ostatniej z zadeklarowanych etykiet waga zatrzyma drukowanie.  
Dla trybu PREPACK istnieje moŨliwoŜĺ zaprogramowania klawiszy SUB-TOTAL i GRAND-
TOTAL, kt·re umoŨliwiajŃ drukowanie etykiet podsumy ST i sumy GT podczas drukowania etykiet 
w trybie PRE-PACK. 
 
 
 

7.5 Wywoğywanie numeru PLU. 
 
 
Przed przystŃpieniem do etykietowania naleŨy zaprogramowaĺ: wymagany zestaw towar·w 

PLU, jeden z dostňpnych wzor·w etykiet (F1 õ F99), teksty dodatkowe, kt·rych drukowanie na 
etykiecie jest wymagane oraz ustawiĺ podstawowe parametry urzŃdzenia w trybie specyfikacji.  
Po wykonaniu powyŨszych krok·w moŨna rozpoczŃĺ etykietowanie.  
IstniejŃ trzy sposoby wywoğania zaprogramowanego PLU.  

¶ Rňczne wywoğanie PLU.  

¶ Poprzez naciŜniňcie przycisku ĂPRESETò.  

¶ Automatyczne wywoğanie PLU.  
 
 

 
 
 
 

7.5.1 Wywoğywanie numeru PLU poprzez klawisz PLU. 

 
 
Aby wywoğaĺ rňcznie PLU naleŨy wybraĺ nr PLU naciskajŃc odpowiednie klawisze 

numeryczne np. 1, a nastňpnie wyb·r potwierdziĺ klawiszem PLU: 
 

?  ?  

 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
W nastňpujŃcych przypadkach waga zasygnalizuje (sygnağ dŦwiňkowy) 
bğŃd przy wywoğaniu PLU:  
ü Wywoğanie PLU dla pozycji niewaŨonych, gdy towar leŨy na szalce.  
ü Wprowadzenie nieistniejŃcego numeru PLU.  
ü Klawisz PRESET nie jest przypisany do PLU. 
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7.5.2 Wywoğywanie numeru PLU poprzez klawisz PRESET. 

 
 
Aby wywoğaĺ PLU poprzez klawisz PRESET naleŨy wybraĺ wczeŜniej przypisany do PLU 

klawisz PRE-SET np. klawisz PRESET nr 56: 
 

?  

 
 
 

7.5.3 Automatyczne wywoğanie PLU. 

 
 
Aby wywoğanie PLU nastŃpiğo automatycznie naleŨy najpierw ustawiĺ specyfikacje SP39 (2)  

i SP40 (czas zwğoki wywoğania PLU po naciŜniňciu jego numeru).  
KorzystajŃc z klawiatury numerycznej naciŜnij numer PLU i zaczekaj na jego wywoğanie. 
 

?  
 
 
 

7.6 Operacje typu FIX (stağa). 
 
 
 

7.6.1 Stağa tara, klawisz FIX . 

 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 - FIX T, 4 - FIX P 

Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0      

Poğ·Ũ opakowanie (np.: 30g) na 
szalce.  

 0.0 0 0  0.0 3 0  0.0 0  0.0 0      

Odejmij masň opakowania  

 

0.0 3 0  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0      

Ustaw tarň  

 

0.0 3 0  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0      

Anuluj ustawionŃ tarň 
przyciskiem FIX.  

 

0.0 3 0  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0      

Dodaj opakowanie (np.: 10g) na 
szalkň.  

 0.0 3 0  0.0 1 0  0.0 0  0.0 0      

Odejmij wagň opakowania.  

 

0.0 4 0  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0      

Ustaw tarň.  
 

 

0.0 4 0  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0      
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UsuŒ masň tary.   0.0 4 0  - 0.0 4 0  0.0 0  0.0 0      

WprowadŦ masň opakowania 
(np.: 50g).  

  

0.0 4 0  - 0.0 4 0  0.50  0.0 0      

Ustaw nowŃ tarň i anuluj 
ustawionŃ tarň przez uŨycie 
przycisku T.   

0.0 5 0  - 0.0 5 0  0.0 0  0.0 0      

Ustaw tarň.  
 

 

0.0 5 0  - 0.0 5 0  0.0 0  0.0 0      

WyczyŜĺ masň opakowania i 
ustaw tarň.  

 

0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0  0.0 0      

 
 
 

7.6.2 Ustawienie PLU  klawiszem FIX . 

 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 - FIX T, 4 - FIX P 

Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 

Stan gotowoŜci  0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0     

WprowadŦ numer PLU dla 
woğowiny 

  

0.0 0 0 0.0 0 0 0.1 0 0.0 0     

NaciŜniňcie klawisza PLU  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.2 0 0.0 0     

Ustawienie PLU 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.2 0 0.0 0     

Anuluj ustawione PLU poprzez 
przycisk FIX.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.2 0 0.0 0     

WprowadŦ numer PLU dla 
woğowiny 

  

0.0 0 0 0.0 0 0 0.1 0 0.0 0     

NaciŜnij klawisz PLU 
 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.2 0 0.0 0     

Ustaw PLU.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.2 0 0.0 0     

WprowadŦ numer PLU dla 
pieczonej woğowiny.  
   

0.0 0 0 0.0 0 0 0.2 0 0.0 0     

Wywoğaj PLU I anuluj ustawione 
P.  

  

0.0 0 0 0.0 0 0 2.4 0 0.0 0     

Ustaw PLU.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 2.4 0 0.0 0     

WyczyŜĺ PLU i ustaw PLU 
 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0     
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7.6.3 Ustawienie ceny jednostkowej klawiszem FIX . 

 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 - FIX T, 4 - FIX P 

Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 

Stan gotowoŜci  0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0     

WprowadŦ cenň jednostkowŃ.  

   

0.0 0 0 0.0 0 0 1.0 0 0.0 0     

Ustaw cenň jednostkowŃ.  
 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.0 0 0.0 0     

Anuluj ustawionŃ cenň 
jednostkowŃ.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.0 0 0.0 0     

WprowadŦ cenň jednostkowŃ.  

   

0.0 0 0 0.0 0 0 2.0 0 0.0 0     

Ustaw cenň jednostkowŃ.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 2.0 0 0.0 0     

WyczyŜĺ cenň jednostkowŃ i 
ustaw cenň jedn.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0     

 
 
 

7.7 Zmiana trybu  wydruku : etykieta / paragon . 
 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 - P, 4 - M, 5 - LABEL 

Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 

Tryb paragonu.   0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0      

Przy wciŜniňtym klawiszu      
[RE-ZERO] 

 

8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
8 8 

     

Wciskamy klawisz [MODE]  

  

  LABEL MODE      
 

Rozpocznij rňczny tryb etykiety.   0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0      

Przy wciŜniňtym klawiszu      
[RE-ZERO]  

 

8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 
8 8 

     

wciskamy klawisz [MODE]  

  

0.0 0 0 0.0 0 0 RECEIPT 0.0 0      

Tryb paragonu.   0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0      

 
 
 

7.8 Drukowanie etykiet jednostkowych w trybie manual . 
 
 

Funkcja pozwala na wydruk etykiet PLU waŨonych oraz PLU niewaŨonych. Przed 
wykonaniem operacji naleŨy sprawdziĺ:  
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¶ Wybierz tryb drukowania etykiet  

¶ Upewnij siň Ũe przypisany do PLU format etykiety jest zgodny z etykietami fizycznie 
znajdujŃcymi siň w kasecie drukarki.  

 
 
 

7.8.1 Drukowanie etykiet dla PLU waŨonych. 

 
 
PoniŨsza procedura opisuje wydruk etykiety dla PLU nr 10. 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 ï FIX T, 4 ï FIX P, 5 ï M, 6 - LABEL  

Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 6 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

Wprowadzenie numeru PLU dla 
woğowiny  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.1 0 0.0 0       

NaciŜnij klawisz PLU.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.2 0 0.0 0       

Umieszczenie produktu na 
szalce (np.: 1kg)  

 0.0 0 0 1.0 0 0 1.2 0 1.2 0       

Wydrukowanie etykiety jednej 
pozycji.  

 

0.0 0 0 1.0 0 0 1.2 0 1.2 0       

Usuniňcie produktu z szalki  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

 
 
 

7.8.2 Drukowanie etykiet dla PLU niewaŨonych. 

 
 
PoniŨsza procedura opisuje wydruk etykiety dla jednej paczki PLU nr 30 oraz piňciu paczek 

PLU nr 40. 
1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 ï FIX T, 4 ï FIX P, 5 ï M, 6 - LABEL 

Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 6 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

Wprowadzenie numeru PLU 
wňdzonej kieğbasy  
   

0.0 0 0  0.0 0 0  0.3 0 0.0 0        

NaciŜnij klawisz PLU.  

 

  2.5 0 CN-SZT       

NaciŜnij klawisz [*] by 
wydrukowaĺ etykietň.  

 

0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 1.2 0        

Wprowadzenie numeru PLU 
krojonego bekonu  

  

0.0 0 0  0.0 0 0  0.4 0 0.0 0        
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NaciŜnij klawisz PLU.  

 

  3.2 0 CN-SZT       

Pomn·Ũ. 

 

 POZ 1 3.2 0 3.2 0       

5 paczek. 

 

 POZ 5 3.2 0 1 6.0 0       

Wydrukuj etykietň.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

 
 
 

7.8.3 Drukowanie dla pozycji nie-PLU. 

 
 

Funkcja pozwala na wydruk etykiety dla pozycji non-PLU w trybie manual. Skasowanie 
wywoğania tej pozycji jest moŨliwe po naciŜniňciu klawisza [C] lub po wywoğaniu innego PLU.  
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku dla pozycji non-PLU o cenie 5.00. 
 
 

 
 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 ï FIX T, 4 ï FIX P, 5 ï M, 6 - LABEL 
Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 6 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

WprowadŦ cenň jednostkowŃ  

   

0.0 0 0  0.0 0 0  5.0 0 0.0 0        

Pomn·Ũ. 

 

 POZ 1 5.0 0 5.0 0       

5 paczek. 

 

 POZ 5 5.0 0 2 5.0 0       

Wydrukuj etykietň dla jednej 
pozycji.  

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Aby wydrukowaĺ etykietň dla pozycji niewaŨonych naleŨy nacisnŃĺ klawisz [*] 
lub, aby wejŜĺ w tryb mnoŨenia klawisz [x], a nastňpnie naleŨy wprowadziĺ 
iloŜĺ artykuğ·w. Aby wydrukowaĺ etykietň naleŨy nacisnŃĺ klawisz [*]. 
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7.9 Drukowanie etykiet sumarycznych w trybie MANUAL . 

 
 
 

7.9.1 Transakcja sprzedaŨy. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň wykonania transakcji przy pomocy klawisza CLERK [V1]. 

Sekcja ta pokazuje jak wykonywaĺ transakcjň przy pomocy przycisku Clerk [V1] ~ [V4]. Przycisk 
Clerk gromadzi dane z kaŨdej transakcji a nastňpnie drukowana jest etykieta zbiorcza. 
 
Przykğad: SprzedaŨ 1.5 kg ZIOĞOWEGO SERA (np.: PLU nr 3) i 2 paczek ODTĞUSZCZONEGO 
MLEKA (PLU nr 302) dla klienta A. 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 ï V1, 4 ï V2, 5 ï V3, 6 ï V4 
Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 6 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

WprowadŦ numer PLU dla 
ZIOĞOWEGO SERA  

  

0.0 0 0  0.0 0 0  5.0 0 0.0 0        

UmieŜĺ produkt na szalce (1.5 
kg).  
 

 0.0 0 0 1.5 0 0 5.0 0 7.5 0       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy 1.  

 

V1 TOTAL IPCS 7.5 0       

 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

WprowadŦ numer PLU dla 
ODTĞUSZCZONEGO MLEKA  

  

 

  3.0 0 6.0 0       

WprowadŦ iloŜĺ produkt·w (2 
paczki)  
   

 POZ 2 3.0 0 6.0 0       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy 1.  

 

V1 TOTAL 3PCS 13.50       

Wydrukuj etykietň zbiorczŃ  
 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

 
 
 

7.9.2 Upust cenowy kwotowy ï poprzez klawisz funkcyjny. 

 
 
Funkcja pozwala na wykonanie kwotowego upustu naleŨnoŜci wedğug opisanego poniŨej 

wzoru:  
 



TRYB WAŧENIA SM-120 - INSTRUKCJA OBSĞUGI 

 
 

 

112 YAKUDO PLUS    

 

CENA DO ZAPAĞTY = NALEŧNOśĹ ï WPROWADZONA WARTOśC UPUSTU 
 
 

 
 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň upustu naleŨnoŜci z przypisanym klawiszem upustu P2. 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 ï V1, 4 ï V2, 5 ï V3, 6 ï V4 
Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 6 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

WprowadŦ numer PLU.  

   

0.0 0 0  0.0 0 0  0.10 0.0 0        

NaciŜnij klawisz PLU. 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.20  0.0 0        

UmieŜĺ produkt na szalce (1 kg).   0.0 0 0 010 0 0 1.20 1.2 0       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy V1.  

 

V1 RAZEM 1PCS 1.2 0       

NaciŜnij klawisz funkcyjny 
upustu [P2] 

 

V1 DISC  0.0 0       

WprowadŦ numer PLU dla 
ODTĞUSZCZONEGO MLEKA  

  

 DISC  0.20       

PotwierdŦ  

 

V1 RAZEM 1PCS 1.00       

 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

 
 
 

7.9.3 Upust cenowy procentowy ï poprzez klawisz funkcyjny. 

 
 
Funkcja pozwala na wykonanie procentowego upustu naleŨnoŜci wedğug opisanego poniŨej 

wzoru:  
 
CENA DO ZAPAĞTY = NALEŧNOśĹ (x100% ï WPROWADZONA WARTOśĹUPUSTU %) 
 

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Aby m·c korzystaĺ z upustu naleŨy zdefiniowaĺ dodatkowy klawisz 
funkcyjny [UPUST CENY]. 
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Tabela poniŨej opisuje procedurň upustu naleŨnoŜci z przypisanym klawiszem upustu P3. 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 ï V1, 4 ï V2, 5 ï V3, 6 ï V4 
Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 6 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

WprowadŦ numer PLU.  

   

0.0 0 0  0.0 0 0  0.10 0.0 0        

NaciŜnij klawisz PLU. 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 1.20  0.0 0        

UmieŜĺ produkt na szalce (1 kg).   0.0 0 0 010 0 0 1.20 1.2 0       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy V1.  

 

V1 RAZEM 1PCS 1.2 0       

NaciŜnij klawisz funkcyjny 
upustu [P3] 

 

V1 DISC RATE 0.0 0       

WprowadŦ wartoŜĺ upustu np. 
5%  

   

 DISC RATE 5.00       

PotwierdŦ  

 

V1 RAZEM 1PCS 1.14       

 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

 
 
 

7.10 Korekta danych . 
 
 
Funkcja pozwala na wykonanie korekty danych transakcji sprzedaŨy, gdy klient wycofa siň  

z zakupu lub sprzedawca popeğni pomyğkň przed zatwierdzeniem wydruku etykiety lub paragonu. 
Dane podlegajŃce korekcie sŃ drukowane z podw·jnym przekreŜleniem.  
SM-120 pozwala na korektň typu:  

¶ Korekta poprzez usuniňcie ostatnich danych. 

¶ Korekta poprzez usuniňcie wybranej pozycji. 
 
 
  

 

PAMIŇTAJ ! 
 
Aby m·c korzystaĺ z upustu naleŨy zdefiniowaĺ dodatkowy klawisz 
funkcyjny [UPUST CENY]. 
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7.10.1 Korekta poprzez usuniňcie ostatnich danych. 

 
 

Funkcja pozwala na dokonanie korekty ostatnio zarejestrowanych danych, gdy np. 
sprzedawca popeğniğ pomyğkň lub klient zrezygnowağ z zakupu produktu przed wydrukowaniem 
etykiety lub paragonu. Korekta moŨe byĺ wykonana zar·wno dla pozycji waŨonych jak i nie-
waŨonych.  

 
Przykğad:  
Sprzedawca nr 1 sprzedaje 1kg PLU nr.3, 1 szt. PLU nr 30, ponownie 5 kg PLU nr 3.  
Klient rezygnuje z ostatniej pozycji ï 5 kg PLU nr 3 
 

1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 ï V1, 4 ï V2, 5 ï V3, 6 ï V4 
Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 6 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

WprowadŦ PLU nr3.  

  

0.0 0 0  0.0 0 0  5.00 0.0 0        

UmieŜĺ produkt na szalce (1 kg).   0.0 0 0 010 0 0 5.00 5.0 0       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy V1.  

 

V1 RAZEM 1PCS 5.0 0       

UsuŒ produkt z szalki.  0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

WprowadŦ PLU nr. 30  

   

  3.00 PR-PCS       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy V1.  

 

V1 RAZEM 2PCS 8.0 0       

WprowadŦ PLU nr3.  

  

0.0 0 0  0.0 0 0  5.00 0.0 0        

UmieŜĺ produkt na szalce (5 kg).   0.0 0 0 050 0 0 5.00 25.0 0       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy V1. 

 

V1 RAZEM 3PCS 33.0 0       

Skasuj ostatnio wprowadzone 
dane. 

 

V1 RAZEM 2PCS        

 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

 
 
 

7.10.2 Korekta poprzez usuniňcie wybranej pozycji. 

 
 
Funkcja pozwala na korektň wybranej pozycji podczas operacji dodawania. Operator 

(sprzedawca) moŨe wskazaĺ numer transakcji do skasowania nawet jeŜli inne transakcje dla tej 
samej pozycji byğy wykonywane.  
 
Przykğad:  
Sprzedawca nr 1 sprzedaje 1kg PLU nr.3, 1 szt. PLU nr 30, ponownie 5 kg PLU nr 3.  
Klient rezygnuje z pozycji ï 1 szt. PLU nr 30 
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1 ï ZERO, 2 ï NET, 3 ï V1, 4 ï V2, 5 ï V3, 6 ï V4 

Dziağania Przyciski  WyŜwietlacz 

TARA  kg  zğ/kg zğ 1 2 3 4 5 6 

Stan gotowoŜci   0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

WprowadŦ PLU nr3.  

  

0.0 0 0  0.0 0 0  5.00 0.0 0        

UmieŜĺ produkt na szalce (1 kg).   0.0 0 0 010 0 0 5.00 5.0 0       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy V1.  

 

V1 RAZEM 1PCS 5.0 0       

UsuŒ produkt z szalki. 

 

0.0 0 0  0.0 0 0  0.0 0 0.0 0        

WprowadŦ PLU nr. 30  

   

  3.00 PR-PCS       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy V1.  

 

V1 RAZEM 2PCS 8.0 0       

WprowadŦ PLU nr3.  

  

0.0 0 0  0.0 0 0  0.00 0.0 0        

UmieŜĺ produkt na szalce (5 kg).   0.0 0 0 050 0 0 5.00 25.0 0       

Zarejestruj przedmiot sprzedaŨy 
do sprzedawcy V1. 

 

V1 RAZEM 3PCS 33.0 0       

 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

Skasuj ostatnio wprowadzone 
dane. 

 

V1 RAZEM 1PCS 5.00       

Wybierz ŨŃdane dane klawiszem 
[<<] lub [>>]. 

  

 V02 1PCS 3.0 0       

Skasuj wybrane dane. 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

SprawdŦ naleŨnoŜĺ dla 
Sprzedawcy nr 1.  

 

V1 RAZEM 2PCS 30.00       

 

 

0.0 0 0 0.0 0 0 0.0 0 0.0 0       

 
 



TRYB RAPORTčW SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI 

 
 

 

116 YAKUDO PLUS    

 

 

 
8. TRYB RAPORTčW. 

 
 
PoniŨej opisane sŃ procedury dotyczŃce trybu raportowania.  

Aby ustawiĺ zakres raportu, numery dziağ·w, grupy gğ·wnej lub PLU naleŨy podaĺ numer 
poczŃtku i koŒca raportu.  
 

¶ Zakres dolny:   
Dziağ: nr 1 ï nr 99  
Grupa gğ·wna: nr 1 ï nr 999  

 

¶ Zakres g·rny: 
Dziağ: nr 1 ï nr 99  
Grupa gğ·wna: nr 1 ï nr 999 

 
 
 

8.1 Wyb·r typu raportu. 
 
 
Typ raportu moŨna wybraĺ na dwa sposoby korzystajŃc z nastňpujŃcych klawiszy:  

¶ Klawisz funkcyjny z przypisanym ŨŃdanym typem raportu.  

¶ NaciskajŃc klawisz  lub   w celu wyboru typu raportu. 
 
 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNIE Wybierz tryb X.  

 

X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNIE WciŜnij klawisz [X], aby wybraĺ typ 
raportu. 
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RAPORT GRUP DZIENNY (X1.1) 

 
RAPORT PLU DZIENNY (X2.1) 

 
RAPORT DZIAĞU DZIENNY (X3.1) 

 
RAPORT SPRZEDAŧY DZIENNY (X4.1) 

 
RAPORT 24H DZIENNY (X5.1) 

 
RAPORT ABC DZIENNY (X6.1) 

 
RAPORT KASJERA DZIENNY (X7.1) 

 
RAPOTR PAK. DZIAĞU DZIENNY (X8.1) 

 
RAPORT DZIAĞU MIESIŇCZNY (X3.2) 

 
RAPORT SPRZEDAŧY MIESIŇCZNY (X4.2) 

 
RAPORT 24H MIESIŇCZNY (X5.2) 

 
RAPORT PREPAK GRUPY DZIENNY (X8.2) 

 
 
 

 
 

 
RAPORT GRUPY OKRESOWY (X1.4) 

 
RAPORT PLU OKRESOWY (X2.4) 

 
RAPORT DZIAĞU OKRESOWY (X3.4) 

 
RAPORT SPRZEDAŧY OKRESOWY(X4.4) 

 
RAPORT 24H OKRESOWY (X5.4) 

 
RAPORT ABC OKRESOWY (X6.4) 

 
RAPORT PODATKU (X9.4) 

 
RAPORT SUMARYCZNY SKLEPU (X4.3) 

 
RAPORT TRACEBILITY (X0.1) 

 
RAPORT LOG. KASJERA (X0.2) 

 
RAPORT PARTII (X0.3) 

 
USER PROGRAMMABLE RAPORT (X0.4) 

 
UPLOAD FISCAL DATA (X0.5) 
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8.1.1 Raport grup ï dzienny/okresowy. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku raportu grup: dziennego/okresowy. 
Przykğad: 

¶ Dolna granica zakresu dla raportu grupy: 3  

¶ G·rna granica zakresu dla raportu grupy: 996 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

 

X1.1  1 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu 
(np.3). 

  

X1.1  3 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu 
(np.996). 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie dziennego raportu 
grup. 

 X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Powr·t do trybu X. 

lub lub  

X1.4 CZYTAJ GR OKRES. Wyb·r raportu okresowego. 

 

X1.4  1 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu 
(np.3). 

  

  3 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu 
(np.996). 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie okresowego raportu 
grup. 

 X1.4 CZYTAJ GR OKRES. Powr·t do trybu X. 
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8.1.2 Raport PLU ï dzienny/okresowy. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku raportu PLU: dziennego/okresowego. 
Przykğad: 

¶ Dolna granica zakresu dla raportu PLU: 3  

¶ G·rna granica zakresu dla raportu PLU: 999996  
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNY Wyb·r raportu okresowego. 

 

X2.1  1 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu 
(np.3). 

  

X2.1  3 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu 
(np.999996). 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie dziennego raportu 
PLU. 

 X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNY Powr·t do trybu X. 

lub lub  

X2.4 CZYTAJ PLU OKRES. Wyb·r raportu okresowego. 

 

X2.4  1 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu 
(np.3). 

  

X2.4  3 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu 
(np.999996). 

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie okresowego raportu 
PLU. 
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 X2.4 CZYTAJ PLU OKRES. Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.3 Raport dziağu ï dzienny/okresowy. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku raportu dziağu: dziennego/ okresowego. 
Przykğad: 

¶ Dolna granica zakresu dla raportu PLU: 3  

¶ G·rna granica zakresu dla raportu PLU: 96  
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X3.1 CZYTAJ DZIAĞ DZIENNY Wyb·r raportu dziağu. 

 

X3.1  1 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu 
(np.3). 

  

X3.1  3 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu PLU 
(np.96). 

   

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie dziennego raportu 
dziağu. 

 X3.1 CZYTAJ DZIAĞ DZIENNY Powr·t do trybu X. 

lub lub  

X3.4 CZYTAJ DZIAĞ OKRES. Wyb·r raportu okresowego dla 
dziağu. 

 

X3.4  1 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu 
(np.3). 

  

X3.4  3 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu 
(np.96). 
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  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie okresowego raportu 
dziağu. 

 X3.4 CZYTAJ DZIAĞ OKRES. Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.4 Raport sprzedaŨy ï dzienny/okresowy. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku raportu sprzedaŨy: dziennego/okresowego. 
 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X4.1 CZYTAJ SPRZ. DZIENNY Wyb·r raportu sprzedaŨy. 

 

X4.1  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie dziennego raportu 
sprzedaŨy. 

 X4.1 CZYTAJ SPRZ. DZIENNY Powr·t do trybu X. 

lub lub  

X4.4 CZYTAJ SPRZ. OKRES. Wyb·r raportu okresowego dla 
dziağu. 

 

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie okresowego raportu 
sprzedaŨy. 

 X4.4 CZYTAJ SPRZ. OKRES. Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.5 Raport 24h ï dzienny/okresowy. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku raportu 24 godzinnego: dziennego/okresowego. 
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Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X5.1 CZYTAJ 24H DZIENNY Wyb·r raportu sprzedaŨy. 

 

X5.1  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie dziennego raportu 24h. 

 X5.1 CZYTAJ 24H DZIENNY Powr·t do trybu X. 

lub lub  

X5.4 CZYTAJ 24H OKRES. Wyb·r raportu okresowego 24h. 

 

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie okresowego 24h. 

 X5.4 CZYTAJ SP24H OKRES. Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.6 Raport ABC ï dzienny/okresowy. 

 
 
Raport ABC zawiera dane dotyczŃce udziağu poszczeg·lnych PLU w cağoŜci sprzedaŨy. Dane 

sŃ analizowane i drukowane w porzŃdku malejŃcym i sŃ podzielone na trzy grupy:  

¶ Grupa A (rank A) - zawiera PLU, kt·rych sumaryczny udziağ jest mniejszy niŨ 75 %*  
(*- nawet jeŜli sumaryczny udziağ przekroczy 75%, ostatnie PLU bňdŃ wğŃczone do grupy A)  

 

¶ Grupa B (rank B) ï zawiera PLU, kt·rych sumaryczny udziağ zawiera siň pomiňdzy  
75-95%**  

(**- nawet jeŜli sumaryczny udziağ przekroczy 75%, ostatnie PLU bňdŃ wğŃczone do grupy A)  
 

¶ Grupa C (rank C) ï zwiera PLU. Kt·rych sumaryczny udziağ zawiera siň pomiňdzy  
95%-100%  

 
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku raportu ABC dziennego/okresowego. 

 

PAMIŇTAJ ! 
 

JeŨeli chcesz zatrzymaĺ wydruk naciŜnij klawisz FEED   
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Przykğad:  

¶ Dolna granica zakresu dla raportu: 1  

¶ G·rna granica zakresu dla raportu: 999  
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X6.1 CZYTAJ ABC DZIENNY Wyb·r raportu sprzedaŨy. 

 

X6.1  1 ST NUM Wpisz dowolnŃ granicň zakresu 
PLU (np. 1) 

  

X6.1  1 ED NUM Wpisz dowolnŃ granicň zakresu 
PLU (np. 999) 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie dziennego raportu 
ABC. 

 X6.1 CZYTAJ ABC DZIENNY Powr·t do trybu X. 

lub lub  

X6.4 CZYTAJ ABC OKRES. Wyb·r raportu okresowego 24h. 

 

X6.4  1 ST NUM Wpisz dowolnŃ granicň zakresu 
PLU (np. 1) 

  

X6.4  1 ED NUM Wpisz dowolnŃ granicň zakresu 
PLU (np. 999) 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie okresowego raportu 
ABC. 

 X6.4 CZYTAJ ABC OKRES. Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.7 Raport kasjer·w - dzienny. 

 
 
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku dziennego raportu kasjera. 
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Przykğad: 

¶ Dolna granica zakresu dla raportu: 1  

¶ G·rna granica zakresu dla raportu: 4  

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X7.1 CZYTAJ KASJ. DZIENNY Wyb·r raportu dziennego kasjera. 

 

X7.1  1 ST NUM Wpisz numer pierwszego kasjera    
(np. 1) 

  

X7.1  1 ED NUM Wpisz  numer ostatniego kasjera  
(np. 4) 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie raportu dziennego 
kasjera. 

 X7.1 CZYTAJ KASJ. DZIENNY Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.8 Raport Pre-pack ï dziağu/grupy. 

 
 

Raport Pre-pack zawiera dane o iloŜci, naleŨnoŜci np. dla produkt·w etykietowanych w trybie 
Pre-pack.  
Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku raportu pre-pack dla dziağu/grupy  

Przykğad: 

¶ Dolna granica zakresu dla raportu dziağu: 1  

¶ G·rna granica zakresu dla raportu dziağu: 99  

¶ Dolna granica zakresu dla raportu grupy: 1  

¶ G·rna granica zakresu dla raportu grupy: 999  
 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  



SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI TRYB RAPORTčW 

 
 

 

 YAKUDO PLUS   125 

 

lub lub  

X8.1 CZYTAJ PPK DP DZIENNY Wyb·r dziennego raportu Pre-pack  
dla dziağu. 

 

X8.1  1 ST NUM Wpisz dowolnŃ granicň zakresu 
raportu (np. 1) 

  

X8.1  1 ED NUM Wpisz dowolnŃ granicň zakresu 
raportu (np. 99) 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie dziennego raportu Pre-
pack dla dziağu. 

 X8.1 CZYTAJ PPK DP DZIENNY Powr·t do trybu X. 

lub lub  

X8.2 CZYTAJ PPK GR DZIENNY Wyb·r dziennego raportu Pre-pack 
dla grupy. 

 

X8.2  1 ST NUM Wpisz dowolnŃ granicň zakresu 
grupy (np. 1) 

  

X8.2  1 ED NUM Wpisz dowolnŃ granicň zakresu 
PLU (np. 999) 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie dziennego raportu Pre-
pack dla grup. 

 X8.2 CZYTAJ PPK GR DZIENNY Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.9 Raport podatku. 

 
 
Raport zawiera nastňpujŃce dane: typ podatku, stawka podatku, kwota opodatkowana, kwota 

bez podatku, kwota podatku. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  
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lub lub  

X9.4  CZYTAJ PODATEK Wyb·r raportu podatku. 

 

X9.4  1 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu 
raportu (np. 1). 

  

X9.4  1 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu 
raportu (np. 3). 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie raportu dziennego 
podatku. 

 X9.4  CZYTAJ PODATEK Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.10 Raport sumaryczny sklepu. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X4.3 CZYTAJ PODSUMO
WANIE 

 Wyb·r raportu sumarycznego 
sklepu. 

 

X4.3  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie raportu sumarycznego 
sklepu. 

 
X4.3 CZYTAJ PODSUMO

WANIE 
 Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.11 Raport traceability  (pochodzenia). 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA Kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  
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lub lub  

X0.1 RAPORT TRACEABI
LITY 

 Wyb·r raportu traceability. 

 

X4.3  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie raportu traceability. 

 
X0.1 RAPORT TRACEABI

LITY 
 Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.12 Raport log. kasjera. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA Kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X0.2 RAPORT LOG. KASJERA Wyb·r raportu Log. kasjera. 

 

X0.2  1 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu 
raportu (np. 2). 

  

X0.2  2 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu 
raportu (np. 99). 

   

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie raportu log. kasjera. 

 X0.2 RAPORT LOG. KASJERA Powr·t do trybu X. 
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8.1.13 Raport batch (partia). 

 
 

¶ Tabela poniŨej opisuje procedurň programowania raportu batch. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X0.3  RAPORT BATCH Wyb·r raportu batch. 

 

X0.3 BATCH 0 PRINT Rozpoczňcie programowania 
raportu (np. nr 1). 

 zmiana trybu PRINT na 
PROGRAM 

   

P0.30 BATCH 1 NIE UST WprowadŦ numer sekwencji. 

 

P0.31  MG DAILY Wyb·r typu raportu (np. PLU 
dzienny) 

 zmiana trybu raportu 

  

P0.32 BATCH 0 ST NUM Wpisz dolnŃ granicň zakresu (np. 
2). 

  

P0.33 BATCH 0 ED NUM Wpisz g·rnŃ granicň zakresu (np. 
99). 

   

P0.30 BATCH 2 NIE UST WprowadŦ numer sekwencji. 

 

P0.31  MG DAILY Wyb·r typu raportu (np. SprzedaŨ 
dzienna) 

 zmiana trybu raportu 

  

P0.30 BATCH 3 NIE UST Raport batch 
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PLU X0.3  RAPORT BATCH Powr·t do trybu X. 

 
 

¶ Tabela poniŨej opisuje procedurň wydruku raportu batch. 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X0.3  RAPORT BATCH Wyb·r raportu batch. 

 

X0.3 BATCH 0 PRINT Wybierz raport batch (np.1). 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie raportu batch. 

 X0.3  RAPORT BATCH Powr·t do trybu X. 

 
 
 

8.1.14 Raport uŨytkownika (programowalny). 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

  

X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY Wybierz tryb X.  

lub lub  

X0.4 RAPORT UŧYTKOW
NIKA 

 Wyb·r raportu uŨytkownika. 

 

X0.4 U RPT 0 NIE UST Wpisz raport uŨytkownika (np.1). 

  

  DRUKOWA
NIE 

RAPORTU Drukowanie raportu uŨytkownika. 

 X0.4  CZYTAJ PODATEK Powr·t do trybu X. 
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8.2 Zerowanie raport·w sprzedaŨy i innych . 
 
 
Zerowanie poszczeg·lnych raport·w odbywa siň poprzez: 

¶ przejŜcie do trybu Z, 

¶  wybranie raportu, kt·ry chcemy wyzerowaĺ (przewijanie raport·w klawiszem  ), 

¶ potwierdzenie zerowania raportu klawiszem . 
 
Przykğad: 

 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

 

Z1.0 ZEROW
ANIE 

SPRZ. DZIE Wybierz tryb Z.  
Wyb·r raportu dziennego. 

 

RESET RAPORTU ? T-C N-T Czy wyzerowaĺ raport dzienny? 

 Tak 

 Nie 

 

Z1.0 ZEROW
ANIE 

SPRZ. DZIE Powr·t do trybu Z. 

lub lub  

Z2.0 ZEROW
ANIE 

SPRZ. MIES Wyb·r raportu miesiňcznego. 

 

RESET RAPORTU ? T-C N-T Czy wyzerowaĺ raport miesiňczny? 

 Tak 

 Nie 

 

Z2.0 ZEROW
ANIE 

SPRZ. MIES Powr·t do trybu Z. 

lub lub  

Z3.0 ZEROW
ANIE 

SPRZ. OKRES. Wyb·r raportu okresowego. 

 

RESET RAPORTU ? T-C N-T Czy wyzerowaĺ raport okresowy? 

 Tak 

 Nie 

 

Z3.0 ZEROW
ANIE 

SPRZ. OKRES. Powr·t do trybu Z. 

 
 
 



SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI KOMUNIKACJA Z PC  

 
 

 

 YAKUDO PLUS   131 

 

 

 

 
9. KOMUNIKACJA Z PC . 

 
 
Waga SM5100 moŨe byĺ poğŃczona z 

komputerem przy uŨyciu jednego z dw·ch 
interfejs·w:  

¶ Ethernet  

¶ RS232C  
 

Na zdjňciu obok przedstawione sŃ porty 
komunikacyjne wagi SM-120. Porty znajdujŃ siň 
od spodu urzŃdzenia. 
 
 
 

 
 
 
 

9.1 Interfejs Ethernet . 
 
 
 

 
 

Przykğadowy schemat podğŃczenia systemu wagowego przez sieĺ Ethernet. 
 
 
 

9.1.1 Ustawienie specyfikacji uŨytkownika dla komunikacji poprzez Ethernet (TCP/IP). 

 
 
Tabela poniŨej opisuje podstawowe ustawienia specyfikacji uŨytkownika dla komunikacji TCP/IP. 

 
Przykğad: 
 Chcemy Ũeby waga miağa nastňpujŃce ustawienia sieciowe: 

Adres IP: 192.168.001.097 
Maska: 255.255.255.0 

 

PAMIŇTAJ ! 
 

Opisane poniŨej procedury nie obejmujŃ ustawieŒ, kt·rych naleŨy 
dokonaĺ w komputerze, a jedynie opisujŃ ustawienia w wadze. 
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Brama: 192.168.001.001 

 
Dziağania na 
klawiaturze  

NAZWA USTAWIENIA OPIS 

SPEC49 
49 X 
2 TOTAL  
PLU 

Type of Client / Server Interface 2: Ethern et ï Twistem Cable  

SPEC135 
REZERO+141 
135 X 
097 TOTAL  
PLU 

Port numer Wprowadzamy ostatni oktet adresu IP (3 ostatnie 
cyfry).Np. 
097 

REZERO + 0416 
(w trybie Z) 
192168001 PLU 

ADRES IP WAGI Wprowadzamy ciŃgiem trzy pierwsze oktety adresu IP (9 
cyfr). Np. 
192168001097 

REZERO + 0418 
(w trybie Z) 
255255255000 
PLU  

ADRES MASKI PODSIECI Wprowadzamy ciŃgiem adres maski podsieci (12 cyfr). Np. 
255255255000 

REZERO + 0421 
(w trybie Z) 
192168001001 
PLU 

GATEWAY Wprowadzamy ciŃgiem numer bramy (12 cyfr). Np. 
192168001001 

 
Przykğad: 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 

 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  

 

Z1.0 ZEROW
ANIE 

SPRZ. DZIE Wybierz tryb Z.  
Wyb·r trybu serwisowego 

 

+ 
 

 SP000 016 016 Wprowadzamy ostatni oktet adresu 
IP (3 ostatnie cyfry).Np. 
097 

 

 SP135  000 Wprowadzamy port - ostatni oktet 
adresu IP (3 ostatnie cyfry).Np. 
097 

 

 SP135  097 Zatwierdzamy wprowadzone dane. 

  

Z2.0 ZEROWAN
IE 

SPRZ. MIES Zapisanie zmian i powr·t do trybu 
Z. 

 
 

Dziağania na 
klawiaturze  

WyŜwietlacz 
UWAGA 

TARA kg Zğ/kg Zğ 

 
0.000 

 
 

0.000 0.00 0.00 Tryb gotowoŜci.  
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Z1.0 ZEROW
ANIE 

SPRZ. DZIE Wybierz tryb Z.  
Wyb·r trybu serwisowego 

 +  

 

SCALE IP 192000000 000 Wprowadzamy adres IP 3 pierwsze 
oktety (9 cyfr).Np. 
192168001 

 

 

 

   000 Wprowadzamy port - ostatni oktet 
adresu IP (3 ostatnie cyfry).Np. 
097 

  SP135  097 Zatwierdzamy wprowadzone dane. 

  

Z2.0 ZEROWAN
IE 

SPRZ. MIES Zapisanie zmian i powr·t do trybu 
Z. 
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10. LEGALIZACJA WAGI - INFORMACJE. 

 
 

Waga SM-120 jest poddana ocenie zgodnoŜci.  
Na wadze znajduje siň:  

¶ znak CE,  

¶ dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, kt·ra dokonağa legalizacji WE lub  
dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, kt·ra sprawuje nadz·r nad 
systemem jakoŜci producenta,  

¶ zielona, kwadratowa nalepka z nadrukowanŃ duŨŃ czarnŃ literŃ ĂMò,  

¶ plomba zabezpieczajŃca dostňp do element·w adjustacji.  
 
 

 
 
 
 

 

UWAGA !!!  
 
ü Waga podlega legalizacji ponownej zgodnie z obowiŃzujŃcymi 
przepisami. Okres waŨnoŜci okreŜlajŃ aktualne przepisy.  

 
ü OBOWIłZEK PRZESTRZEGANIA TERMINčW LEGALIZACJI 
PONOWNEJ SPOCZYWA NA UŧYTKOWNIKU. 
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11. KONSERWACJA WAGI . 

 
 
 

11.1 Czyszczenie gğowicy termicznej. 
 
 

 
 
 
W przypadku stwierdzenia problem·w jakoŜciŃ drukowania etykiet, naleŨy wykonaĺ 

nastňpujŃce kroki:  
 

¶ WyğŃczyĺ zasilanie wagi (ustawiĺ wyğŃcznik ON/OFF w pozycji OFF). 
 

¶ Otworzyĺ szalkň oraz osğonň drukarki.  
 

¶ Sprawdziĺ i w razie potrzeby przeczyŜciĺ powierzchniň roboczŃ 
gğowicy termicznej ï szklany pasek (patrz zdjňcie obok)  
 

¶ Czyszczenie naleŨy przeprowadziĺ w taki spos·b, aby rozpuŜciĺ 
zapieczone na powierzchni gğowicy zanieczyszczenia.  

 
 
 
 

 
 

 

UWAGA !!!  

 
ü tǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅƱŊŎȊȅŏ ȊŀǎƛƭŀƴƛŜ ǿŀƎƛΦ  

 
ü tƻ ƻŘƱŊŎȊŜƴƛǳ Ȋŀǎƛƭŀƴƛŀ ƻŘŎȊŜƪŀƧ ǇŀǊť Ƴƛƴǳǘ ǿ ŎŜƭǳ ƻǎǘȅƎƴƛťŎƛŀ ƎƱƻǿƛŎȅ 

termicznej.  
 

ü 5ƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ȊŀōǊŀƴƛŀ ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀŏ ƻǎǘǊƻ ȊŀƪƻƵŎȊƻƴȅŎƘ ƴŀǊȊťŘȊƛ ǘȅǇǳΣ 
ƴƻȍŜΣ ǿƪǊťǘŀƪƛΣ ƛǘǇΦΣ ƎŘȅȍ ƳƻƎŊ ƻƴŜ ǿ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴȅ ǎǇƻǎƽō ǳǎȊƪƻŘȊƛŏ 
ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ƎƱƻǿƛŎȅ ǘŜǊƳƛŎȊƴŜƧΦ  
 

ü 5ƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ƳƛťƪƪŊ ǘƪŀƴƛƴť ƴŀǎŊŎȊƻƴŊ ŀƭƪƻƘƻƭŜƳ 
ƛȊƻǇǊƻǇȅƭƻǿȅƳ όƛȊƻǇǊƻǇŀƴƻƭύ ƭǳō ǎǇƛǊȅǘǳǎŜƳ ǎǇƻȍȅǿŎȊȅƳΦ  

 

 

PAMIŇTAJ ! 

 
Wydruk testowy umoŨliwia wzrokowŃ kontrolň poprawnoŜci dziağania 

gğowicy termicznej na jej peğnej szerokoŜci. W przypadku sğabej jakoŜci 
wydruku lub widocznych przerw naleŨy przed kontaktem z autoryzowanym 
serwisem wykonaĺ czyszczenie gğowicy termicznej wykorzystujŃc zestaw 
znajdujŃcy siň na wyposaŨeniu wagi. 
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W przypadku pytaŒ lub wŃtpliwoŜci skontaktuj siň z autoryzowanym punktem serwisowym 
YAKUDO PLUS. 

 
 

 
11.2 Uzupeğnianie oleju  (PMX-200). 

 
 

Waga SM-120LL wyposaŨona jest w n·Ũ tnŃcy sğuŨŃcy do automatycznego odcinania etykiet 
i paragon·w. W celu prawidğowego dziağania mechanizmu tnŃcego oraz wydğuŨenia czasu 
eksploatacji noŨa naleŨy zadbaĺ o jego prawidğowe smarowanie. W tym celu naleŨy uzupeğniaĺ 
pojemniczek z olejem co 25 000 ciňĺ, zgodnie z poniŨszŃ instrukcjŃ. 
 
 

¶ WyğŃcz wagň i odğŃcz wtyczkň zasilania.  

¶ Otw·rz korpus obudowy wagi i wyjmij 
rolkň z papierem. 

    

 

¶ PrzeğŃcz biağy przycisk (jak pokazano na 
rysunku) w celu odblokowania zaŜlepki 
pojemnika oleju.  

 

¶ Wyjmij zaŜlepkň pojemnika z olejem 
przesuwajŃc jŃ w prawo. Po wyjňciu 
zaŜlepki zobaczysz pojemnik z gŃbkŃ 
nasŃczonŃ olejem.    
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¶ Otw·rz gumowŃ zaŜlepkň wlewu oleju 
tak aby zobaczyĺ otw·r wlewowy. (Nie 
wyjmuj cağej zaŜlepki!).   

 

¶ Odkrňĺ plastikowy pojemnik z olejem  
i umieŜĺ jego koŒc·wkň w otworze 
wlewowym (wiňkszy otw·r pokazany na 
rysunku obok). Nastňpnie powoli wlej  
2 ml oleju PMX-200 (cs1000) tak Ũeby 
nie rozlağ siň obok otworu. JednoczeŜnie 
kontroluj iloŜĺ oleju w zbiorniku z gŃbkŃ 
tak Ũeby olej nie wylağ siň na zewnŃtrz. 

 

¶ Zamknij gumowŃ zaŜlepkň wlewu oleju 
oraz zaŜlepkň zbiornika z olejem  
i zablokuj jŃ biağym przyciskiem.  

 
 
 

W przypadku pytaŒ lub wŃtpliwoŜci skontaktuj siň z autoryzowanym punktem serwisowym 
YAKUDO PLUS. 
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12. DODATEK A ï Lista specyfikacji uŨytkownika. 

 
 

SPEC 
NO. 

SPECIFICATION DESCRIPTION SM-120 

00 Item Barcode  
12.1.1.1 Ś 

 0 F1F2 CCCCC XCD XXXX CD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD All are 13 digits non-

PLU barcode unless 

otherwise stated. 

#1  13 digits PLU 
barcode 

#2  8 digits PLU 
barcode 
#3  8 digits non-
PLU barcode 

#4  For SF. Not in 
used for item 
barcode 

#5 Non Barcode 

 1 F2 CCCCCC XCD XXXX CD 17 F1F2 CC XXXXXXXX CD 

 2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD 

 3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode 

 4 F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCCC PCD XXXX CD 

 5 F2 CCCCCC XXXXX CD 21 F1F2 RRRRR XXXXX CD  #4 

 6 F2 CCCCC XXXXXX CD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD 

 7 F1F2 CCCCCCCCCC CD  #1 23 FFF CCCC PPPPP CD 

 8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 CCCCC WWWWW CD 

 9 F1F2 CCCCC CD  #2 25 F2 CCCCC WWWWW 0 CD 

 10 F2 CC XXXX CD #3 26 F1F2 CCCCCC WWWW CD 

 11 No Barcode 27 CCCCCCC XXXXXX  #5 

 12 F1X2 CCCCC XCD XXXX CD 28 F1F2 CCC XXXXXXX CD 

 13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2 CCCCCCC WWWW CD 

 14 F1F2 CCCC XCD XXXXX CD 30 F1F2 CC NNN PPPPP CD 

 15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2 C NNNN PPPPP CD 

         

01 Right Side Data of Item Barcode  Ś 
 0 Quantity 4 Original Price #  Related to 

SPEC153.  1 Price 5 Weight / Quantity 

 2 Weight 6 Unit Price 

 3 User Programmable # 7 Unit Price after discount 
      

02 Right Side Price Data of Item Barcode  Ś 

 0 Price before Tax 1 Price after Tax Effective when 

SPEC1 = 1 

      

03 Flag Data F1 and F2 for 13 Digits Non -PLU Barcode  Ś 

 Enter value from range 0 to 99  

      

04 Flag Data F1 and F2 for 13 Digits PLU Barcode  Ś 

 Enter value from range 0 to 99  

      

05 Flag Data F2 for 8 Digit Non -PLU Barcode  Ś 

 Enter value from range 0 to 9  

      

06 Flag Data F1 and F2 for 8 Digit PLU Barcode  Ś 

 Enter value from range 0 to 99  

      

07 Total Barcode  Ś 

 0 F1F2 CCCCC XCD XXXX CD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD All are 13 digits 

non-PLU barcode 

unless otherwise 

stated. 

#1  13 digits PLU 
barcode 

 1 F2 CCCCCC XCD XXXX CD 17 F1F2 CC XXXXXXXX CD 

 2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD 

 3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode 

 4 F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCCC PCD XXXX CD 

 5 F2 CCCCCC XXXXX CD 21 F1F2 RRRRR XXXXX CD  #4 

 6 F2 CCCCC XXXXXX CD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD 
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 7 F1F2 CCCCCCCCCC CD  #1 23 FFF CCCC PPPPP CD #2  8 digits PLU 
barcode 
#3  8 digits non-
PLU barcode 

#4  For SF 

#5 Non Barcode 

 8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 CCCCC WWWWW CD 

 9 F1F2 CCCC CD  #2 25 F2 CCCCC WWWWW 0 CD 

 10 F2 CC XXXX CD  #3 26 F1F2 CCCCCC WWWW CD 

 11 No Barcode 27 CCCCCCC XXXXXX  #5 

 12 F1X2 CCCCC XCD XXXX CD 28 F1F2 CCC XXXXXXX CD 

 13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2 CCCCCCC WWWW CD 

 14 F1F2 CCCC XCD XXXXX CD 30 F1F2 CC NNN PPPPP CD 

 15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2 C NNNN PPPPP CD 

         

08 Left Side Data of Total Label  Ś 

 0 Scale No. 3 Clerk No.  

 1 Last Accumulated Item Code 4 Fixed No. 
 2 Receipt No. 5 Total Label No. 
      

09 Fixed Data for Left Side Data of Total Barcode  Ś 

 Enter value from range 0 to 9 999 999 999  

      

10 Flag Data F0, F1 and F2 for Total Barcode  Ś 

 Enter value from range 0 to 999  

      

11 Right Side  Data of Total Barcode  Ś 

 0 Quantity 2 Weight  

 1 Price   

      

12 Total Barcode Print on Receipt  Ś 

 0 No 1 Yes  

      

13 Print Readable Character of F1 for Item and Total Barcode (for EAN 
only)  

 

 0 No Print 1 Print  

         

14 Printing Position for Advertisement Message   

 0 First Line 2 Above Not used. 
 1 Below 3 Not Used 

         

15 Turnover Printing for Advertisement Message   

 0 No 1 Yes  

         

16 Exit from ñChangeò Mode within Specified Interval Ś 

 0 No 3 10 sec  

 1 3 sec 4 15 sec 

 2 6 sec   

         

17 Order of the Month, Day and Year for Print  Ś 

 0 MM/DD/YY 2 YY/MM/DD  

 1 DD/MM/YY 3 Not Used 

      

18 1 or 2 Line(s) Commodity Name on Receipt  Ś 

 0 2 Lines 2 No Print  

 1 1 Line   

         

19 Label Printing by  Clerk Key  Ś 

 0 No Print 2 Print without Accumulated  

 1 Print with Accumulation   
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20 Total Label Printing  Ś 

 0 No Print 1 Print  

         

21 Printing Operator Name on Receipt and Label  Ś 

 0 Code 1 Name  

         

22 Receipt Paper Width   

 0 60 mm 2 50 mm  

 1 40 mm   

   

23 Manual Price Entry for Printing or Accumulating  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

24 Default Label Format for Item Printing  Ś 

 0 T1 Not Used [A] 12 S (T6) [T7] Formats in ( ) are for 

U1 only. 

 

Formats in [ ] are for 

CA only. 

 

F1 to F8 are Free 
Format. 

 1 T2 (A) [B] 13 A (T7) [T8] 
 2 T3 (B) [C] 14 B (T8) [T9] 
 3 T4 (C) [U2] 15 C (T9) [T10] 
 4 T5 (U2) [U3] 16 F1 (T10) [F1] 
 5 T6 (U3) [U4] 17 F2 (F1) [F2] 
 6 T7 (U4) [U5] 18 F3 (F2) [F3] 
 7 T8 (U5) [U6] 19 F4 (F3) [F4] 
 8 T9 (U6) [U7] 20 F5 (F4) [F5] 
 9 T10 (U7) [U8] 21 F6 (F5) [F6] 
 10 T11 (U8) [T5] 22 F7 (F6) [F7] 
 11 T12 (T5) [T6] 23 F8 (F7) [F8] 
     24 - (F8) - 

      

25 Default Label Format for Total Printing  Ś 

 0 T1 Not Used [A] 12 S (T6) [T7] Formats in ( ) are for 

U1 only. 

 

Formats in [ ] are for 

CA only. 

 

F1 to F8 are Free 
Format. 

 1 T2 (A) [B] 13 A (T7) [T8] 
 2 T3 (B) [C] 14 B (T8) [T9] 
 3 T4 (C) [U2] 15 C (T9) [T10] 
 4 T5 (U2) [U3] 16 F1 (T10) [F1] 
 5 T6 (U3) [U4] 17 F2 (F1) [F2] 
 6 T7 (U4) [U5] 18 F3 (F2) [F3] 
 7 T8 (U5) [U6] 19 F4 (F3) [F4] 
 8 T9 (U6) [U7] 20 F5 (F4) [F5] 
 9 T10 (U7) [U8] 21 F6 (F5) [F6] 
 10 T11 (U8) [T5] 22 F7 (F6) [F7] 
 11 T12 (T5) [T6] 23 F8 (F7) [F8] 
     24 - (F8) - 
         

26 Shop Name Printing on Label  Ś 

 0 No Print 1 Print  

         

27 Forced Tare Function  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

28 Peel Sensor Function in Prepack Mode  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

29 Continuous Print for Label in Prepack Mode  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  
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30 Selection of CDV  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For SF. 
         

31 CDV Type   

 0 CDV 1 Tear-off For SF. 
         

32 CDV Modulus  Ś 

 0 Modulus 10 1 Modulus 11 For SF. 
Effective when 
SPEC30 and 31 = 
1. 

         

33 On Spot Correction  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

34 Search Correction   

 0 Allow 1 Inhibit  

         

35 Move Back Correction  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

36 Past Sales Data Correction  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

37 Label Print Density  Ś 

 0 Low 2 High-mid  

 1 Mid 3 High 

         

38 Receipt Print Density  Ś 

 0 Low 2 High-mid  

 1 Mid 3 High 

         

39 Calling of PLU  Ś 

 0 Manual 2 Time-out Related to 
SPEC40.  1 Auto   

         

40 PLU Digits for Auto PLU Calling/Time -out Calling  Ś 

 0 3 Digits / 0.5 sec 2 5 Digits / 1.5 sec Effective when 
SPEC39 = 1.  1 4 Digits / 1.0 sec 3 6 Digits / 2.0 sec 

      

41 Unit Price of Weigh PLU Can Use for Price of Non -weigh PLU and 
Vice Versa  

Ś 

 0 Allow 1 Inhibit Effective when 
SPEC643 = 0. 

         

42 Unit Price Override  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

43 Main Usage for Commodity Name, Shop Name and Special Message  Ś 

 0 Receipt 1 Label  

         

44 Tare Override  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

45 Item Printing  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  
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46 Default Data of Printing Shop Name Number for Label  Ś 

 Enter value from range 0 to 32  

         

47 Default Data of Printing Shop Name Number for Receipt  Ś 

 Enter value from range 0 to 32  

         

48 Setting of Scale Number  Ś 

 Enter value from range 0 to 999 999  

         

49 Type of Client / Server Interface  Ś 

 0 No Interface 3 Not Used Related SPECs for 
Ethernet I/F are 
SPEC50, 135, 214. 

 1 Ethernet (Coaxial Cable) 4 4-Lines (RS-485) 
 2 Ethernet (Twisted Pairs)   

         

50 Setting of Client / Server  Ś 

 0 Client 2 Backup Server Related SPECs for 
S/C setting are 
SPEC61, 150, 163, 
165, 187, 194, 
208, 229, 252, 
253, 254, 255, 
265, 276. 

 1 Server / Workstation   

         

51 Baud Rate of SIO (RS -232C Port)  Ś 

 0 1 200 bps 4 19 200 bps Apply to both RS-
232C and RS-485 
ports setting for 
SM-300. 
Related SPECs 
are SPEC48, 52, 
53, 54, 60, 134. 

 1 2 400 bps 5 38 400 bps 

 2 4 800 bps 6 76 800 bps 

 3 9 600 bps   

         

52 Data Length of SIO (RS -232C Port)  Ś 

 0 7 Bits 1 8 Bits Apply to both RS-
232C and RS-485 
ports setting for 
SM-300. 

         

53 Parity Bit of SIO (RS -232C Port)  Ś 

 0 None 2 Even Apply to both RS-
232C and RS-485 
ports setting for 
SM-300. 

 1 Odd   

         

54 Stop Bit of SIO (RS -232C Port)  Ś 

 0 1 Bit 1 2 Bits Apply to both RS-
232C and RS-485 
ports setting for 
SM-300. 

         

55 Baud Rate of Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port)   

 0 1 200 bos 3 9 600 bps Related SPECS 
are SPEC48, 56, 
57, 58, 59, 134. 

 1 2 400 bps 4 19 200 bps 

 2 4 800 bps 5 38 400 bps 

         

56 Data Length of Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port)   

 0 7 Bits 1 8 Bits  
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57 Parity Bit of Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port)   

 0 None 2 Even  

 1 Odd   

         

58 Stop Bit of Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port)   

 0 1 Bit 1 2 Bits  

         

59 Multi -drop SIO (RS -485 / 4-Lines Port) Select Job   

 0 No Operation 2 Pick óNô Pay   #2 #1  Either SPEC59 
or 60 can be 
selected at any 
one time. 
#2  For SF. 

 1 FIS 3000   #1   

         

60 SIO (RS-232C Port) Select Job  Ś 

 0 No Operation 4 Barcode Scanning Apply for both RS-
232C and RS-485 
ports setting for 
SM-300. 
#1  Refer to 
SPEC59ôs 
comments #1. 
#2  For SM-300 
only 

 1 FIS 30000   #1 5 Video Control #2 

 2 FL-1 6 SM5100+ 

 3 Point óNô Shop 7 SM5100+BS 

         

61 Floating Clerk  Ś  

 0 Inhibit 1 Allow  

         

62 Receipt Free Format  Ś 

 0 Disable 2 Enable (For single item only) Exclude AA. 
 1 Enable 3 Enable (Total on the top) 
         

63 SM-90 and DI-10 RS-232C Communication  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

64 Enable Password Mode  Ś 

 0 Allow 2 Allow Multi Password  

 1 Inhibit   

         

65 Report Printing in Daily and Term Transaction Clear  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

66 Pack Quantity Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

67 Advertisement Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

68 Fixed Total Price Discount Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

69 Total Price Percentage Discount Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

70 Fixed Unit Price Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  
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71 Fixed Unit Price Percentage Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

72 Pack Date Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

73 Minus Pack Date Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

      

74 Sell by Date Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

75 Unit Symbol Function Key Enable   

 0 Allow 1 Inhibit  

      

76 Quantity Set Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

77 Price Change Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

78 Refund Item Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

79 Shop Name Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

      

80 Logo Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

81 Print Select Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

82 Print of Place of Production on Label  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

83 Selection of Markdown  Ś 

 0 No Markdown 2 Total Price Markdown  

 1 Unit Price Markdown 3 Unit and Total Price Markdown 

         

84 Sub-total Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

85 Grand Total Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

86 Label Sensor Gap Value   

 Enter value range from 0 to 255  

         

87 Label Type  Ś 

 0 Gap 1 No Gap  

         

88 Sell by Date Title Print out  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For AA. 
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89 ASCII Code Entry in S Mode   

 0 Inhibit 1 Allow For AA only. 
         

90 Sub-total Markdown  Ś 

 0 No Markdown 1 Markdown  

         

91 Printer Speed for Receipt  Ś 

 0 Slow 2 High  

 1 Normal   

         

92 Printer Speed for Label   

 0 Slow 2 High Not used. 
 1 Normal   

         

93 Print Second Receipt  Ś 

 0 No Print 3 3 sec Delay  

 1 Continuous Print 4 User Select 
 2 1 sec Delay   

         

94 Position of Currency Symbol (on Label)  Ś 

 0 Before Price 1 After Price  

      

95 Receipt Printing with Dual Copy   

 0 Inhibit 1 Allow  

      

96 Advertisement Message on All Label  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

97 Manual Print in Prepack Mode for Weigh Item  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

98 Quantity and Unit Symbol Print Out for Non -weigh Item in Manual 
Mode  

Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

99 Unit Print Out for Non -weigh Item in Manual Mode   

 0 Inhibit 1 Allow  

         

100 Discount in PLU Programming  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

101 Zero Suppress for Date and Time  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

102 Discount Presentation in Receipt   

 0 Discounted Unit Price and 
Original Price 

1 Original Unit Price and Price   

         

103 Unit Price Assignment Function Key for PLU  Ś 

 0 Enable 1 Disable  

         

104 Discount Price Rounding Method  Ś 

 0 Rounding 2 Cut Up  

 1 Cut Down   

         

105 Fixed Total Price Markdown Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  
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106 Total Price Percentage Markdown Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

107 Fixed Unit Price Markdown Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

108 Fixed Unit Price Percentage Markdown Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

109 Source of Sell by Date  Ś 

 0 Real Time Clock 1 Packed Date  

         

110 Year Type   

 0 Standard 1 Japanese / Taiwan For AA and TW 
only. 

         

111 Price Symbol on Receipt   

 0 No Print 2 Yen For AA only. 
 1 Kanji Yen   

         

112 Default Data of Printing Special Message Number for Receipt  Ś 

 Enter value range from 0 to 16  

         

113 Label Logo Printing Status  Ś 

 0 No Print 3 Logo 3  

 1 Logo 1 4 Logo 4 

 2 Logo 2   

      

114 Receipt Logo Printing Status  Ś 

 0 No Print 4 Logo 3  

 1 Logo 1 5 Logo 4 

 2 Logo 2 6 Logo 1, 2, 3 and 4 

 3 Logo 1 and 2   

         

115 Type of Entry for Used by Date and Sell by Date  Ś 

 0 By Day 1 By Hour For NICHII. 
 2 By Minute   
         

116 Barcode Printing in First Label for Dual Label Printout   

 0 Print 1 No Print For NICHII. 
         

117 Zero Minutes Printing   

 0 No Print 1 Print For NICHII. 
         

118 Both Price before and after Discount   

 0 Price before and after Discount 1 Price before Discount only For NICHII. 
         

119 Unit Symbol Printout in Receipt  Ś 

 0 Depend on PLU Programming 2 No Print For AA. 
 1 Japanese PCS   

         

120 PLU Number Print  Ś 

 0 No Zero Suppress 1 Zero Suppress  

         

121 Thick Japanese Character Printout   

 0 Thick Character 1 Thin Character For AA only. 
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122 Prepare Mode after Power On   

 0 Manual Mode 1 Prepack Mode Always set to 0 for 
SM-200. 

         

123 Printing Thank  You Message on Receipt  Ś 

 0 Enable 1 Disable  

         

124 PLU Unit Price after Discount  Ś 

 0 Unit Price after Discount 1 Unit Price Discount Amount  

         

125 Position of Special Message on Receipt  Ś 

 0 Bottom 1 Top  

         

126 Function Keys Protection for Self -service  Ś 

 0 No Protection 2 Partial Protection  

 1 Full Protection   

         

127 Printing of Checksum for Item Barcode  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

128 Setting of Host Number (For SM -15 Multi -drop)   

 Enter value between 0 to 99 For IR only. 
         

129 Type of Host to be Communicated   

 0 Standalone 2 POS ECR For IR only. 
Use with 
SPEC128. 

 1 TMR ECR   

         

130 Selection of Print Item on Prepack Total Label  Ś 

 0 Based on Status on Item Label 1 Based on Status on Manual 
Total Label 

 

         

131 Print PLU Setting Quantity in Manual Mode  Ś 

 0 No 1 Yes Effective when 
SPEC98 = 0. 

         

132 Receipt Total Report   

 0 No 1 Yes For DM. 
      

133 Change All PLU Default Format when Default SPEC Change  Ś 

 0 Yes 1 No  

         

134 Host Communication   

 0 No Operation 1 Enable  

      

135 Port Number  Ś 

 Enter value from range 1 to 254  

      

136 One or Two Touch for Self -service Operation  Ś 

 0 One Touch 1 Two Touches  

      

137 Centering of Ingredient Data  Ś 

 0 Yes 1 No  

         

138 Permanent Price or Discount Price Change via Function Key  Ś 

 0 No Update to PLU 1 Update to PLU  

  



DODATEK A  SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI 

 
 

 

148 YAKUDO PLUS    

         

139 Number of Digits for Teraoka Code   

 0 2 Digits 1 3 Digits  

      

140 AA Message Size   

 0 24 x 24 1 16 x 16 For AA only. 
         

141 Year Format  Ś 

 0 YY 1 YYYY  

         

142 Selection of Day Display for Sell by Date  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

143 Peel Sensor Trigger Voltage   

 0 High 1 Low  

         

144 Display Prepack Quantity Balance   

 0 Enable 1 Disable  

         

145 Print Select Function Across the Board  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

146 Label Format 1, 2 Function Key Enable  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow Exclude AA. 
         

147 Prepack Non -add Function Key Enable   

 0 Inhibit 1 Allow Exclude AA. 
         

148 FIS3000 Code   

 0 SM-80/90 FIS3D 1 SM-25 FIS3D  

         

149 Main Group Function Key Enable   

 0 Inhibit 1 Allow Exclude AA. 
         

150 Preset Key Assignment for Client  Ś 

 0 Server synchronize 1 Client manual Assign  

         

151 Change Sell by Date or Used by Date when Packed Date Changed  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

152 Sell by Date or Sell by Time for Individual PLU  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

153 User Programmable Right Side Data for Item Barcode  Ś 

 0 With Identification Digit 1 Without Identification Digit  

      

154 Keysheet Letter Size   

 0 Small Letter 1 Capital Letter For FL & AS. 
         

155 Test Print on Receipt   

 0 No Print 1 Print For SD. 
         

156 Image Copy from Free Format  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

157 Training Mode   

 0 Disable 1 Enable Exclude DEC. 
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158 FSD Price and Image   

 0 Disable 1 Enable For U1. 
      

159 İ and ı Key Function  

 0 Disable 1 Enable  

      

160 Twisted Pair Cable for Ethernet   

 0 Shield 1 Unshielded Not in used. 
         

161 Discount Label Format  Ś  

 0 Enable 1 Disable For SD. 
         

162 Item Code Function Key Enable   

 0 Enable 1 Disable  

         

163 Transaction Data Store in Client Memory   

 0 Disable 1 Enable  

         

164 Maximum Label Length   

 0 120 mm 1 240 mm  

         

165 Update Report for Client / Server System   

 0 PLU Total File 2 Text Data Not Used. 
 1 No   

         

166 Average Price and Weight Label Function  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

167 Label Date Title Print  Ś 

 0 No Print 1 Print Exclude AA. 
         

168 GB Code   

 0 GB Code 1 Shift GB Code For CN and MS 
only. 

         

169 Print PLU Setting Unit in Manual Mode   

 0 No 1 Yes  

         

170 User Specification (REZERO + 141) Accessible from Z Mode Only   

 0 No 1 Yes  

         

171 Euro Mode  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

172 Dual Declarations  Ś 

 0 No 1 Yes For U1. 
         

173 Mask 7-segment Display in X, S and Z Mode   

 0 No 1 Yes For double display 
types only.  

         

174 Fixed Clerk Assign to Preset Key 8, 16, 24 and 32   

 0 Clerk Keys 1 Function Keys For bench type 
only. 

      

175 30 lb to 15 kg Conversion   

 0 Disable 1 Enable For UK. 
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176 Discount Time on Daily Basis  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

177 Weight Check Function   

 0 No 1 Yes  

         

178 Unit Price Override per PLU  Ś 

 0 No 1 Yes  

      

179 Black Bar Sensing Label  Ś 

 0 Normal 1 Black Bar Sensing  

      

180 Scroll Message Group  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

181 Continuo us Label  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

182 Character Size for Barcode Data  Ś 

 0 Large 1 Small  

      

183 PLU Clear after 10 seconds Time -out   

 0 No 1 Yes  

         

184 Duplicate Unit and Total Price on Label   

 0 No Print 1 Print Effective when 
SPEC158 = 1. 

         

185 Weigh PLU Can Use for Non -weigh PLU and Vice Versa Function Key 
Enable  

Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

186 Print $ and Weight Unit on Label  Ś 

 0 No Print 1 Print  

         

187 Clear Total Data by Server   

 0 Both Server and Client 1 Server  

         

188 Tare Decimal Point Left Shift for SM -25 FIS3D  

 0 No 1 Yes  

         

189 PLU Auto Delete   

 0 No Delete 2 30 Days  

 1 15 Days 3 90 Days 

         

190 Swap Weight and Unit Price on Receipt   

 0 No 1 Yes  

         

191 Default Item Code Equals to PLU Number  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

192 Nutrition Template   

 0 Standard 3 Standard Condensed For U1 and CA 
only.  1 Simplified 4 Tabulated 

 2 Simplified Condensed 5 Tabulated Extra Condensed 

         

193 Nutrition Adjustment Feed  Ś 

 Enter value from range 0 to 255 For U1 and CA. 
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194 Server IP Address  Ś 

 Enter a value between 1 to 254 For Client scale 
only. 

      

195 Weight Print for Non -weigh Item  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

196 Scale File   

 0 Disable 1 Enable  

         

197 Print Format of Month  Ś 

 0 Number 2 3 Alphabetic  

 1 2 Alphabetic   

         

198 FSD Saving Calculation   

 0 Net Value 1 Cent Off For U1. 
         

199 FIS3000 Time Out   

 0 2 sec 2 32 sec  

 1 8 sec   

         

200 PLU Call Up Range   

 0 Disable 1 Enable  

         

201 Sell by Date for Manual Mode   

 0 Programmed Sell by Date 1 Zero Sell by Date  

         

202 Printing of Item Label when Barcode Data Overflow  Ś 

 0 Print 1 No Print  

         

203 Preset Keys Pages  Ś 

 0 1 Page 2 3 Pages by Shift Key  

 1 3 Pages by Toggle   

         

204 Reference PLU Function Key Enable   

 0 Inhibit 1 Allow  

         

205 Print Function Key Enable  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

206 Print Barcode when Right Side Data Overflow   

 0 No print 1 Print Barcode Digits  

         

207 Weight Decimal Point Position for Barcode and Label Printing   

 0 Same as SPEC607 1 0.000 Effective when 
SPEC607 = 2. 

         

208 Network Time Out  Ś 

 0 3 sec 2 x4  

 1 x2 3 x10 

         

209 FSD Calculation   

 0 Unit Price 1 Price Percentage Off For U1. 
         

210 PLU Repeat Function Key Enable   

 0 Inhibit 1 Allow  
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211 Pick óNô Pay Protocol  

 0 Old 1 New For SF. 
         

212 Department Number for Pick óNô Pay  

 Enter a value between 1 to 99 For SF. 
         

213 Flag Code Function Key Enable   

 0 Inhibit 1 Allow  

         

214 DHCP Function   

 0 Disable 1 Enable  

      

215 Centering of Special Message  Ś 

 0 Yes 1 No  

         

216 JIS Code Table   

 0 New 1 Old  For AA only. 
         

217 Default Label Format 2 for Item Printing  Ś 

 0 Not Used 5 F5  

 1 F1 6 F6 

 2 F2 7 F7 

 3 F3 8 F8 

 4 F4   

         

218 Zero Unit Price for Unit Price Change Function Key   

 0 Inhibit 1 Allow  

      

219 Numeric Key Entry Reset  Ś 

 0 3 sec 2 Disable For AA. 
 1 5 sec   

         

220 Item Barcode Right Side Data Dependent on Unit   

 0 Disable 1 Enable Effective when 
SPEC1 = 0 or 2. 

         

221 Receipt with Tax Information Function Key Enable  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

222 Open Cash Drawer without Sales Function Key Enable  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

223 Negative Unit Price Function  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

224 FIS3000 Wire Type   

 0 4 wires 1 2 wires  

         

225 Prepack Grand Total for Individual PLU  Ś 

 0 Yes 1 No  

         

226 Reverse Calculation of ITF Check Digit  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

227 Unit Price Override Password Function   

 0 Inhibit 1 Allow Effective when 
SPEC178 = 1. 
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228 Individual PLU Total Transaction  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

229 Preset Key Group   

 0 Disable 1 Enable Effective when 
SPEC150 = 1. 

         

230 Auto Print after PLU Call  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

231 Zero Unit Price for PLU and Unit Price Override  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

232 Feed for Continuous Label  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

233 Time Format  Ś 

 0 24 Hours 1 12 Hours (AM/PM)  

         

234 Sub-total and Grand Total Barcode  Ś 

 0 Based on Item Barcode 1 Based on Total Barcode  

         

235 Mask Barcode Last Human Readable Check Digit  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

236 Character Generator for Korea   

 0 Old 1 New For KE only. 
         

237 Half -key Function  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

238 FIS3000 Free Format Unit  Ś 

 0 mm 2 SM-25 Dots  

 1 Dots   

         

239 Cheque and Credit Payment Function Key  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

240 Voucher Payment Function Key  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

241 PLU Code for IR POS and TMR  Ś 

 0 6 Digits 1 7 Digits  

         

242 Discount without Limit Function Key   

 0 Inhibit 1 Allow  

         

243 Concatenate Commodity Name Display   

 0 No 1 Yes  

         

244 Enable PLU Price Change Flag  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

245 Print Sell by Date or Used by Date when Date Equals Packed Date  Ś 

 0 Yes 1 No  
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246 Print First and Check Digits Outside Barcode  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

247 Print Packed date  Ś 

 0 Manual and Prepack Mode 2 Prepack Mode  

 1 Manual 3 No Print 
         

248 Print Sell by Date  Ś 

 0 Manual and Prepack Mode 2 Prepack Mode  

 1 Manual Mode 3 No Print 
         

249 Print Used by Date  Ś 

 0 Manual and Prepack Mode 2 Prepack Mode  

 1 Manual Mode 3 No Print 
         

250 Centering Shop Name on Label  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

251 Shop Name on Receipt  Ś 

 0 Top 1 Bottom  

         

252 Auto Reconnect when Server Down  Ś 

 0 Disable 2 20 sec  

 1 10 sec 3 30 sec 

         

253 Client Auto PLU Update   

 0 Update / Delete Existing PLU 3 Update All Server PLU  

 1 Update / Delete All Sever PLU 4 Disable 

 2 Update Existing PLU   

         

254 Auto Update of Client Off -line Report  Ś  

 0 Disable 1 Enable Effective when 
SPEC61 = 1. 

         

255 Retry Ethernet Communication   

 0 2 times 1 5 times  

         

256 Display Price with Tax after Clerk Key Press   

 0 Yes 1 No For AA. 
         

257 Change Place Name to PLU via Function Key   

 0 No 1 Yes For AA. 
      

258 Beef Labeling  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

259 Auto Print Sub -total Label  in Prepack  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

260 Beef Labeling : Print Country  Ś 

 0 Code 1 Name  

         

261 External Rewinder   

 0 Disable 1 Enable  
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262 Selection of Receipt / Label   

 0 Label 1 Receipt Always set to 1 for 
SM-200. 

         

263 FSD Net Value Minimum   

 0 Off 1 On For U1. 
         

264 Print Ingredient Data on Next Label  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

265 Client Using Local Free Format Label   

 0 No 1 Yes  

         

266 FSD Weight   

 0 Back Computed (Single 
Range) 

2 Exact Weight For U1. 

 1 Back Computed (Dual Range)   

         

267 CPDL Language Selection   

 0 First Language 1 Second Language  

         

268 Display Special Scale Message for Discounted Item   

 0 No 1 Yes Exclude AA, HK, 
CN, TW and KE. 

         

269 Auto Clerk Accumulation (for scanner)  Ś 

 0 No 4 V4 For IR. 

 1 V1 5 V5 

 2 V2 6 V6 

 3 V3 7 V7 

         

270 Individual Report Print and Clear in Z Mode   

 0 Disable 2 Auto Clear  

 1 Manual Clear   

         

271 Store Total Report Clear   

 0 Store Total Report Only 1 All Report Effective when 
SPEC270 = 1 or 2. 

         

272 Beef Reference Number  Ś 

 0 Code 1 Date  

         

273 Item Code Follow PLU Number  Ś 

 0 Yes 1 No  

         

274 Bench Key Pad   

 0 New 1 Old  

         

275 Taiwan Receipt Printer   

 0 Disable 1 Enable For TW only. 
Apply for POS1 
FLEX PP2000 srs. 
2 only. 

         

276 Floating Server   

 0 Disable 1 Enable  
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277 Real Time Buffer  Ś 

 0 No 4 5 Days  

 1 2 Days 5 6 Days 

 2 3 Days 6 7 Days 

 3 4 Days 7 Unlimited 

         

278 Traceability Report  Ś 

 0 Disable 3 By Date and Reference No.  

 1 By Reference No. 4 By Date and PLU No. 
 2 By PLU No.   

         

279 U1 Self -service   

 0 Disable 1 Enable For U1 only. 
         

280 F 
Real Time Customer Number  

 

 0 No 1 Yes     

         

281 Real Time Buffer Receipt   

 0 Detail 1 Total Only  

         

282 Barcode Function   

 0 Without CR 1 With CR  

         

283 Barcode Look -up-table (LUT) Contents   

 0 Non-weigh Item Only 1 All Items  

         

284 Open Cash Drawer on Credit Payment  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

285 Australia ECR Function  Ś 

 0 No 1 Yes For AR only. 
         

286 Enforce Amount Tendered  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

287 Enforce Change Key  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

288 Planned Price Printed in Report  Ś 

 0 Enable 1 Disable  

         

289 Repeat PLU Call   

 0 No 1 Yes  

         

290 Payment Key   

 0 Disable 1 Enable For DEC countries. 
         

291 Gap Value In -feed Operation  Ś 

 0 Re-adjustable  1 No Change  

         

292 SM-200 Power Save   

 0 Back Light Off 1 Power Off  
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293 PLU Scrolling Message Display Interval  Ś 

 0 Disable 4 1 Min For U1. 
 1 3S 5 2 Min 
 2 10S 6 5 Min 
 3 30S   

         

294 SM-200 Battery Option   

 0 Yes 1 No  

         

295 SM-300 Scrolling Message Update Rate   

 0 6 Lines 1 12 Lines  

         

296 Expand Record # for Ingredient and Special Message   

 0 No 1 Yes Not used. 
         

297 Print PLU Ingredient in Receipt  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

298 Traceability Update Function  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

299 Keyboard Selection  for Self -service  Ś 

 0 72 Preset Keys 1 120 Preset Keys  

         

300 SM-500 Self -Service   

 0 No 1 Yes 96 Preset 
Keyboard. 
Identical to 
SPEC688. 

         

301 Print Receipt after Accumulation  Ś 

 0 Yes 1 No  

         

302 Fixed Port Number for Ethernet   

 Enter value from 1 to 254  

         

303 DHCP IP Address Lease Time   

 0 Disable 1 Enable  

         

304 Server Port Number   

 Enter value from 1 to 254  

         

305 Character Spreading Speed Up   

 0 Disable 1 Enable (S3, S4, M3 & M4) 
For U1. 

         

306 Unit Print on Receipt  Ś 

 0 Pcs 1 Items  

         

307 Code Page   

 0 DOS 1 ANSI For IR only. 
         

308 SM-500 2
nd

 Receipt Printer   

 0 Disable 1 Enable  

         

309 Praxis Function   

 0 Disable 1 Enable For DEC countries. 
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310 Multi Barcode Type  Ś 

 0 EAN128 4 GS1 QR Code # # For multi 
barcode 2 only.  1 RSS 5 GS1 DataMatrix # 

 2 CODE128 6 GS1 DataBar Composite # 

 3 PDF417 #   

      

311 Operator Logging Function   

 0 Disable 1 Enable  

      

312 Price Change Password  Ś 

 0 Disable 1 Enable For CA. 
      

313 Price Change Log File  Ś 

 0 Disable 1 Enable For CA. 
      

314 Training Mode   

 0 Disable 2 Enable (Clerk Report) For DEC. 
 1 Enable   
      

315 Print PLU Traceability in Receipt  Ś 

 0 Yes 2 Yes (Brief format)  

 1 No   
      

316 Include Prepack Total in Manual Total Report  Ś 

 0 Yes 1 No  

      

317 Wireless Communication  Ś 

 0 No 1 Yes  

      

318 Wireless FTP Port Number   

 Enter value range from 1 to 9999 Not in used. 
      

319 Delete Traceability Record  Ś 

 0 Yes 1 No  

      

320 PLU Link to Text Field  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

321 Julian Date  Ś 

 0 No 4 Used by date only  

 1 Packed date only 5 Used & packed date 

 2 Sell by date only 6 Used & sell date 

 3 Sell & packed date 7 All 
      

322 Price Printing Size (Large Font)  Ś 

 0 No 1 Yes Effective when 
SPEC186 = 0 

      

323 Auto PLU Broadcasting   

 0 Disable 1 Enable  

      

324 Decimal Point For Unit Price And Total Price   

 0 Disable 1 Enable  

      

325 Peel Sensor Value   

 0 Re-adjust 1 No Change  



SM-120LL - INSTRUKCJA OBSĞUGI DODATEK A  

 
 

 

 YAKUDO PLUS   159 

      

326 ON/Off Key  Ś 

 0 Enable 1 Disable  

      

327 Print Control  for Image  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

328 TU 9 Digit Total Price   

 0 Disable 1 Enable For Tu only. 
      

329 PLU Tare Call up   

 0 Allow 1 Inhibit  

      

330 Individual Scale Store Total Report   

 0 No 1 Yes  

      

331 Default ITF for Barcode  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

332 ITEM Text (5-16) Print on Total Label  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

333 Image at Top Receipt  Ś 

 Enter range from 0 to 99  

      

334 Image at Bottom Receipt  Ś 

 Enter range from 0 to 99  

      

335 Traceability Eat By Date  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

336 Traceability Max Weight  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

337 Traceability Default Label Format   

 0 Not Used 5 F5  

 1 F1 6 F6 

 2 F2 7 F7 

 3 F3 8 F8 

 4 F4   

      

338 Traceability Barcode  Ś 

 0 EAN13 1 EAN128 Effective when 
SPEC508 = 2 

      

339 Flag Data (EAN13)  Ś 

 Enter range from 0 to 99 Effective when 
SPEC508 = 2 

      

340 Enforce Scan  Ś 

 0 No 1 Yes  

      

341 TVP2000 (SM300)  

 0 Not Send T10 1 Send T10 Label Format  
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342 LCD 1 Line Scroll   

 0 Disable 1 Enable Not for SM300 
      

343 Clear Key in Prepack   

 0 Enable 1 Disable  

      

344 Print Pack Date   

 0 Yes 1 No  

      

345 Update Spec For Server/Client System   

 0 Enable 1 Disable  

      

346 Update Label Turn -over In Receipt Buffer  Ś 

 0 No 2 Only In Prepack Mode  

 1 Only In Registration Mode 3 Both  

      

347 Internet  Broadcast   

 0 No 1 Yes  

      

348 Taiwan POP Label   

 0 Disable 1 Enable For TW only 
      

349 Direct Access To Clerk Mode   

 0 Disable 1 Enable  

      

350 Additional Rounding In Receipt   

 0 Print 1 No Print  

      

351 Gratuitous ARP  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

352 Magali Traceability   

 0 Disable 1 Enable  

      

353 UP & WT Check Before LBL PRT  Ś 

 0 Disable 1 Enable For CN 
      

354 Romanian Currency   

 0 No 1 Yes For RM only 
      

355 Call PLU From PC   

 0 Disable 1 Enable Not Used. 
      

356 Expand Record # For Image   

 0 Disable 1 Enable  

      

357 Multi Barcode For Item & Total LBL   

 0 Disable 1 Enable  

      

358 Auto Print Per PLU   

 0 No 1 Yes  

      

359 Total Price Based On Barcode (SF)   

 0 No 1 Yes Not used 
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360 Generic Barcode   

 
0 No 1 Yes 

For AS, BG, NL, 
FR, WG, AND CR 

      

361 Text Copy From Free Format  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

      

362 Price Calculation Based On Gross WT   

 
0 Disable 1 Enable 

For LT/EI.  Not for 
SM300 

      

363 Barcode Readable Character   

 0 Print 1 No Print  

      

364 Decimal Point For AI(392x)   

 0 Same as SP609 3 3 D.P.  

 1 1 D.P. 4 4 D.P. 
 2 2 D.P. 5 5 D.P. 
      

365 Backup Server  IP  Address   

 Enter range from 0 to 254  

      

366 Commodity Name Printing   

 0 All 1 One Line  

      

367 Large Currency Rounding   

 0 No 2 Up to 1000 For SM300 only 
 1 Up to 100   

      

368 SM500 Printer Type (V2 Only)   

 0 New Printer 1 Old Printer  

      

369 DHCP Status   

 0 Disable 1 Enable Not Used. 
      

370 Image Express Print   

 
0 Disable 1 Enable 

For image 0 and 
180 degree only 

      

371 Store Code   

 Enter range from 0 to 99999 For ID. 
      

372 Ethernet IC Reset   

 0 Disable 1 Enable  

      

373 Print Last ACC Item TTL Multi BARCD   

 0 Disable 1 Enable For ID. 
      

374 Max No Of Log Files Saved   

 Enter range from 0 to 9999  

      

375 Reduce Prespread For Ppk Mode   

 0 No 1 Yes  

      

376 Wireless Bridge Type   

 0 Old 1 New  
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377 Sm500 Printer Width (V2 Model Only)   

 0 72mm 1 80mm  

      

378 Max No Of Error Log Files Saved   

 Enter range from 0 to 9999  

      

400 Auto Power -Off Function  Ś 

 0 Inhibit 3 30 Minutes  

 1 3 Minutes 4 1 Hour 
 2 10 Minutes 5 3 Hours 

         

401 RTS/CTS Handshaking of RS -232C Ś 

 0 On 1 Off  

         

402 Reset Receipt consecutive Number after Reset Report  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

403 Vender Number Display in Registration Mode  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

404 Number of Vender Keys  Ś 

 0 4 Vender Keys 2 6 Vender Keys  

 1 5 Vender Keys 3 7 Vender Keys 

         

405 Priority of Shop Name and Special Message on Receipt  Ś 

 0 Shop Name Priority 1 Special Message Priority  

         

406 Centering of shop name on Receipt  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

407 Centering of special Message on Receipt  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

408 One or Two Touch for Receipt Printing in AMT/TEND  Ś 

 0 One Touch 1 Two Touch  

         

409 PLU Number Printing on Receipt  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

410 Sale Item Entry Method  Ś 

 0 Total 1 Item  

         

411 Default Vender Transaction by Print Key  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

412 Print Checking Line  Ś 

 0 Print 1 No Print  

         

413 Source of Used by Date  Ś 

 0 Current Date 1 Packed Date  
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414 In-Store Barcode for Barcode Scanner Enter  Ś 

 0 F1F2 CCCCCC TTTT CD 5 F1F2 CCCCC XCD TTTT CD #1: F1F2 - 20~29 
#2: CC ~ CCCCCC 
- 
      Item code. 
#3: TTTT ~ 
TTTTTTTT 
      Total Price 

 1 F1F2 CCCCC TTTTT CD 6 F1F2 CCCC XCD TTTTT CD 

 2 F1F2 CCCC TTTTTT CD 7 F1F2 CCCCC PCD TTTT CD 

 3 F1F2 CCC TTTTTTT CD 8 F1F2 CCCCC 0 TTTT CD 

 4 F1F2 CC TTTTTTTT CD   

         

415 Non-PLU Item Enter by Barcode Scanner  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

416 Barcode Scanner  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

417 Centering of Commodity Name on Label  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

418 Weight Data Synchronization Function  Ś 

 0 Allow 2 Enforce  

 1 Inhibit    

         

419 Open Cash Drawer when Issue Label  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

420 Print Grand Total on Sales Report  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

421 Constitution of Report  Ś 

 0 Receipt Data 2 Receipt Data & Label Data  

 1 Label Data   

         

422 Currency Symbol for Total Amount on Receipt  Ś 

 0 No Print 2 Suffixation  

 1 Prefixion   

         

423 Print Total Number of Pieces and Total Weight on Receipt  Ś 

 0 Total Number of Pieces 2 Total Weight  

 1 No Print 3 Both 

         

424 Total Barcode for Total Price in 2nd Currency  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit For FR only. 
         

425 Second Currency as Reference Price  Ś 

 0 No 2 For Label  

 1 For Receipt 3 For Receipt and Label 
         

426 Print Tare Weight when Unit Price is 0  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

427 Eliminate Cash Line on Receipt when No change Operation  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

428 PRINT Tax List on Receipt  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit Effective when 
SPEC603 = 1 
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429 Non-Weigh PLU Unit Price Display  Ś 

 0 Total Price Column 1 Unit Price Column  

         

430 Items on PLU / Main Group / Dept / Tax Report  Ś 

 0 Registered Items 1 All Items  

         

431 Eliminate Vender Data on Sales Report  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

432 Font Size for Commodity Name on Receipt   

 0 Standard Font Size 2 Largest Font Size Not used. 
 1 Larger Font Size   

         

433 Condition of Additional Price Rounding for Total Price  Ś 

 0 Cash Payment Only 1 Always  

         

434 Item Barcode Type  Ś 

 0 EAN Type 2 User Programmable  

 1 ITF Type   

         

435 Total Barcode Type  Ś 

 0 EAN Type 1 ITF Type  

         

436 In-Store Barcode Type for Barcode Scanner Enter  Ś 

 0 EAN Type 1 ITF Type  

         

437 Print Rounding on Receipt  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

438 Print Sub -Total on Receipt  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

439 Pulse width for Opening Cash Drawer  Ś 

 0 20ms (Default Value) 3 200ms  
 1 50ms 4 300ms 

 2 100ms 5 400ms 

         

440 R Mode Password Function  Ś 

 0 Inhibit 2 Power On & Password R Key  

 1 Password R Key   

         

441 Set / Reset Auto PLU Call Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

442 Change Main Group Code for Auto Plu Call Function Key Enable  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

443 Prefix Fixed Code to PLU Code for Auto PLU Calling  Ś 

 0 No 2 2 Digits Effective when 
Spec39 = 1, 
Spec40 = 0 

 1 1 Digit 3 3 Digits 

         

444 Decimal Point Position for Second Currency  Ś 

 0 None 2 0.00  

 1 0.0 3 0.000 
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445 Unit Price Change for PLU after Label Printing  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

446 Print Tare Weight on Receipt  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

447 Place Change for PLU after Label Printing  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE. 
         

448 Sell Date Change for PLU after Label Printing  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE. 
         

449 Trace Auto Clear  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE. 
         

450 Trace per PLU  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE. 
         

451 Trace Auto Update  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE. 
         

452 Trace Confirm  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE. 
         

453 Trace C/D Check  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

454 Forced Tare when Tare Value in PLU is 9999  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For CA. 
         

455 Printing of Servings Fact  Ś 
 0 SS Top & SC Bottom 2 SS Print Only For CA only. 
 1 SS Bottom & SC Top 3 SC Print only 

         

456 Special óFORô Operation  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For U1. 
         

457 CN Weight Trace Function  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For CN. 
         

458 CN Weight Quota Function  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For CN. 
         

459 Symbol Format for Date Print  Ś 
 0 Dash 2 Null  
 1 Period   

         

460 CN Weight Trace Password  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For CN. 
         

461 Unit and Currency Symbol for Each Line in Receipt   
 0 Inhibit 1 Allow For U1. Not Used. 
         

462 1000 Separator for Total Line Print on Receipt  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For IN. 
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463 Print SHAMSI Date  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For IN only. 
         

464 Password for Unit Price and Price Function Key  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow  

         

465 Default Supervisor ID is 1  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For KE. Effective 

when Spec464 = 1. 
         

466 Enlarge Line Spacing for G3  Font on Item Label  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For CN only. 
         

467 India Code128  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For ID. 
         

468 Unit Price Change Update to PLU  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE. 
         

469 Daily Marking Function  Ś 
 0 Inhibit 2 Allow (1 ï 7)  
 1 Allow (A ï G)   

         

470 Print Traceability Title  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit For KE. 
         

471 Print Unit Price and Total Price on Label when Price  is 0  Ś 
 0 Allow 1 Inhibit  

         

472 Number of Digits for Quantity Multiplication   

 0 2 Digits 1 3 Digits Not used 

         

473 Pack Date Change for PLU after Label Printing  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE. 
         

474 Item Barcode on Item Label  for Total Price in 2
nd

 Currency  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow For FR only. 
         

475 Stock Operation Function Key Enable  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

476 Display Date and Time in Scroll Message  Ś 
 0 Inhibit 1 Allow  

         

477 Print Refund Weight Check List  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

478 Credit Card Payment Function Key  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

479 Auto Send Remote UDP Package  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

480 Reset Partial MG Daily Report  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  
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481 MG Start No. of Reset Partial MG Daily Report  Ś 

 Enter value from range 0 to 999  

         

482 MG End No. of Reset Partial MG Daily Report  Ś 

 Enter value from range 0 to 999  

         

483 Total Label Transaction  Record  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

484 Forced Traceability Function  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

485 Change from Receipt Mode to Label Mode while Data in Vender 
Memory  

Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

486 Change Function  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

487 Reason Code Function  Ś 

 0 No 1 Yes For KE. 
         

488 S Mode Protection  Ś 

 0 No 1 Yes For KE. 
         

489 Identification Digit for Flexi -Barcode  Ś 

 0 No 1 Yes For KE. 
         

490 Decimal Point Position for  Receive and Stocktaking(Package)  Ś 

 0 None 2 0.00  

 1 0.0 3 0.000 

         

491 Data File Synchronization  Ś  
 0 Disable 1 Enable  

         

492 Call PLU from Server  Ś 

 0 Disable 1 Enable  

         

493 Membership Card Type  Ś 

 Enter value range from 0 to 9  

         

494 Priority of Membership Price and Discount in PLU  Ś 

 0 Membership Price Priority 1 Discount Priority Effective when 
Spec493 > 0. 

         

495 Call PLU when Server is Offline   

 0 Enable 1 Disable Effective when 
Spec355 = 1. Not 
Used. 

         

496 Forced Feed Paper after Open Thermal Head  Ś 

 0 No 1 Yes  

         

497 Print Australia Nutrition with Special Message or Ingredient in PLU  Ś 

 0 No 1 Yes For AR only. 
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498 Extra Nutrition Label in Prepack Mode  Ś 

 0 Enable 1 Disable  

         

499 Print Report while Data in Vender Memory  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

500 Wait for óACKô when record size is larger than 1460 Bytes   

 0 Allow 1 Inhibit For AR. Not used⁹ 
         

501 Korea Traceability  Set Function Key Enable  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For KE only. 
         

502 Continue Adding and Voiding Last Receipt Function Key Enable  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For SN. 
         

503 Cheque  Payment is Larger than Total Amount  Ś 

 0 Inhibit 2 Allow without Change  

 1 Allow with Change   

         

504 Voucher Payment is Larger than Total Amount  Ś 

 0 Inhibit 2 Allow without Change  

 1 Allow with Change   

         

505 Credit Card Payment is Larger than Total Amount  Ś 

 0 Inhibit 2 Allow without Change  

 1 Allow with Change   

         

506 Width of Stacked Symbol in Segments for RSS Barcode  Ś 

 0 2 3 8 Effective when 
SPEC310 = 1.  1 4   

 2 6   

         

507 Move Back Correction for Stock Operation  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

508 Barcode Data for Scanner Enter  Ś 

 0 PLU 1 Trace Ref Code without AI  

 2 PLU & Traceability   

         

509 Flexi -Barcode  No. for Total Barcode  Ś 

 Enter value from range 0 to 9  

      

510 Weight Limit  Function Key Enable  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

511 Text Title  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

512 Refund Receipt Title  Ś 

 0 No Print 1 Print  

         

513 Payout  Function Key  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  
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514 Switching Function Interval  Ś 

 0 Inhibit 2 3 Sec  

 1 1 Sec 3 5 Sec 

         

515 Delete Stock Operation Record when Clear Key  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

516 Traceability Reference Code Display When Call PLU  Ś 

 0 Inhibit 2 2 Sec For KE. 
 1 1 Sec 3 3 Sec 

         

517 Printing Position Offset for Receipt  Ś 

 0 0mm (Standard) 5 - 1mm  

 1 1mm 6 - 2mm 

 2 2mm 7 - 3mm 

 3 3mm 8 - 4mm 

 4 4mm   

         

518 Quantity Entry Type for Average Price and Weight Label  Function  Ś 

 0 Quantity 1 Percentage  

         

519 Continue transaction when real time buffer is full  Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

520 Floating Function  Ś 

 0 Inhibit 2 Client  

 1 Server   

         

521 China vegetable  traceability  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

522 Recalculate Label and Gap Value by REZERO + FEED Key Ś 

 0 Allow 1 Inhibit  

         

523 Justify Align of Commodity Name on Label  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

524 User Programmable Report Key  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow  

         

525 Type of Quantity Symbol Re -calculation Item in Report  Ś 

 0 Non-weigh Item 1 Weigh Item  

         

526 Print NIF on Receipt  Ś 

 0 Inhibit 1 Allow For PG 
         

527 Receipt Fixed Message  Ś 

 0 No Print 2 2 Lines For SN 

 1 1 Line 3 3 Lines 

         

528 Label Print Orientation  Ś 

 0 From Bottom 1 From Top  

         

529 The Printed Quality of 2D Barcode  Ś 

 0 Mid 2 High  

 1 High-Mid   
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530 Print 2D Barcode on Receipt and Total Label  Ś 

 0 No 2 GS1 QR Code For total multi 
barcode 2 on total 
label. 

 1 PDF417 3 GS1 DataMatrix 

         

531 RSS and 2D Barcode Human Readable Interpretation Print  Ś 

 0 All 2 No Print # Effective when 
SPEC530 = 0.  1 GTIN only #   

         

532 FTP Client Auto Connection Interval (Minute)  Ś 

 

Enter a value between 0 to 9999 
For Client scale 
only. 

         

533 FTP Client Data Connection Mode  Ś 

 0 Port 1 PASV For Client scale 
only. 
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